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Dziekujemy za korzystanie z produktu naszej firmy. Aby upewni¢ sie, ze wydajnos¢ produktu w petni
odpowiada jego roli, prosimy o przeczytanie niniejszej instrukcji, aby unikng¢ niepotrzebnych strat
i uszkodzen oraz o dalsze zapoznanie sie z charakterystykg naszego produktu, instalacjg i dziataniem.
Prosimy rowniez o zachowanie instrukcji w celu pdzniejszego wykorzystania.
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1. INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja obstugi zostata przygotowana, aby dostarczyé rzetelne i pomocne informacje
dotyczace obstugi urzadzenia. Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci, wyraznej lub
dorozumianej, za ewentualne btedy lub pominiecia, ktére moze zawierac instrukcja. Niniejsza instrukcja
jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim.

& Przed pierwszg obstugg urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje.

Odpowiedzialnos¢ za wymaganie przeczytania niniejszej instrukcji przez wszystkich
& pracownikéw obstugujgcych i konserwujgcych urzadzenie spoczywa na jego witascicielu.

2. DANE TECHNICZNE

2.1 Opis urzadzenia

e Wyjmowana listwa zgrzewajgca bez ztgczen.

e Ptyta polietylenowa wewnatrz komory, zwiekszajgca predkosc ssania i regulujgca mozliwosci
pracy.

e Stopniowe przywracanie ci$nienia, aby zapobiec uszkodzeniu worka kosémi itp.

e Prdznia sterowana czujnikiem.

e System samokalibrujacy.

e Caty proces jest nadzorowany wzrokiem.

e Tryb pakowania ptynow.

e Zwiekszona préznia do odsysania powietrza z porowatych produktow.

e Mozliwo$¢ zatrzymania dziatania, aby zablokowac pakowarke prézniowg na okreslong ilosé
czasu lub wedtug potrzeby uzytkownika.

e Proces “OIL AUTO-CLEAN” (system automatycznego czyszczenia oleju).

e Whnetrze urzadzenia z ptyty polietylenowe;j.

2.2 Cechy konstrukcyjne urzadzenia
e \Wykonane ze stali nierdzewne;j.
e Solidna konstrukcja z zaokraglonymi krawedziami dla tatwego czyszczenia.
e Przezroczysta pokrywa z metakrylanu umozliwiajgca obserwacje pakowanej zawartosci.
e Dodatkowe wyposazenie do pakowania ptynéw odpowiednie dla réznych modeli pakowarek
prézniowych.
e Pianka w czujniku temperatury rdzenia zywnosci pakowanej prézniowo.
e Boczny otwor poglagdowy do kontroli poziomu oleju.

3. OGOLNE NORMY BEZPIECZENSTWA | ZAPOBIEGANIE WYPADKOM

3.1 Pracownicy korzystajacy z urzadzenia

Q Urzadzenie mogg obstugiwac tylko przeszkoleni pracownicy.
Pracownicy muszg dziata¢ zgodnie z normami bezpieczenstwa i instrukcjg obstugi.

3.2 Zagrozenia elektryczne
Prace przy urzadzeniach elektrycznych i dostep do czesci pod napieciem sg dozwolone
wytacznie dla wykwalifikowanego personelu i na wtasng odpowiedzialno$é tych osdb. Niemniej
jednak taki dostep musi mie¢ miejsce, tylko po odtgczeniu urzadzenia od sieci elektryczne;.
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3.3 Zagrozenia termiczne
Q Nalezy sie upewnié, ze otwory wentylacyjne nie sg zatkane. Nie wolno instalowac urzagdzenia w
poblizu produktéw tatwopalnych.

4. INSTALACIA

Po odebraniu urzadzenia nalezy ostroznie wyjgc¢ opakowanie i sprawdzi¢ zgodnos$¢ urzadzenia z etykietg
(umieszczong z tytu po lewej stronie), aby upewnic¢ sie, ze otrzymano prawidtowe urzadzenie.
Po sprawdzeniu integralnosci urzadzenia nalezy przeczytac¢ jego instrukcje obstugi, majac na uwadze
nastepujgce Srodki ostroznosci:

a) Pracownicy odpowiedzialni za instalacje muszg posiada¢ odpowiednie kwalifikacje w zakresie
instalacji urzadzenia.

b) Sprawdzié, czy zrédto napieciowe/pradu odpowiada wymaganiom urzadzenia.

c) Uziemienie jest obowigzkowe.

d) Sprawdzié, czy czeSci tworzgce urzadzenie sg prawidtowo umieszczone i wolne od uszkodzen
spowodowanych przez transport.

Umiescic¢ urzadzenie na ptaskiej powierzchni i upewnic sie, ze jest wypoziomowane. Urzgdzenie nalezy
odpowiednio umiesci¢, aby chronic je przed strumieniem wody i brudem.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy poziom oleju znajduje sie pomiedzy
oznaczeniami MAX i MIN w otworze poglagdowym. Jesli poziom wynosi ponizej minimum, nalezy go
zwiekszy¢ (patrz rozdziat 6).

5. OBStUGA

5.1 Panel sterowania
Pakowarki prézniowe goSensor firmy Mychef sktadajg sie z ekranu 4-cyfrowego z siedmioma strefami,
trzema przyciskami i czterema diodami LED, ktére wskazujg status urzadzenia podczas cyklu pakowania.

c Nie wolno czysci¢ zewnetrznej czesci panelu sterowania ptynami na bazie alkoholuy,
rozpuszczalnikami, kwasami lub detergentami, poniewaz moga one jg uszkodzi¢ i wptynac
na dziatanie wySwietlacza.

Panelu sterowania uzywa sie do sprawdzania, przegladania i zmiany réznych parametréw pakowania.
Ponizej znajduje sie opis tych elementow.

goSensor |Sensor Technology

Rysunek 1. Wyswietlacz LCD ze wszystkimi oswietlonymi strefami
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- Strefa A (Rysunek 1): diody LED informujg o stanie pakowarki prézniowej podczas
przeprowadzania cyklu pakowania.

- Strefa B (Rysunek 1): wyswietla wartosci réznych parametréw pakowania: % prozni, sekundy,
minuty, tryb przywracania powietrza oraz btedy.

- Strefa C (Rysunek 1): przyciski stuzace do konfigurowania oczekiwanych parametréw
pakowania i anulowania cyklu wedtug potrzeby (Srodkowy przycisk).

Pakowarka prézniowa goSensor zostata opracowana tak, aby byfa bardzo prosta i fatwa w uzyciu.
Ponizej znajduje sie opis menu startowego oraz menu z ustawieniami parametréw pakowania.

Menu startowe

Po wigczeniu pakowarki prozniowej bedzie mozna zmienié przyciskami kierunkowymi na oczekiwany
tryb dziatania. Uzytkownik ma do wyboru trzy tryby:

Tryb: ,SET” do ustawiania pakowania prézniowego lub zmiany parametréw pakowania.

goSensor ‘Sensor Technology

Rysunek 2. Tryb ,SET” (ustawiania)

W trybie ,SET” pakowarki prozniowej uzytkownik ma dwie opcje: Pierwsza opcja polega na opuszczeniu
pokrywy, a nastepnie pakowarka prozniowa przeprowadzi cykl pakowania z parametrami zapisanymi
w pamieci. Druga opcja polega na nacisnieciu $rodkowego przycisku i ustawieniu parametréw
pakowania zgodnie z potrzebami uzytkownika (wiecej informacji w sekcji 5.4).

Tryb: ,Clean” do wykonania cyklu czyszczenia oleju w pompie.

goSensor Sensor Technology

Rysunek 3. Tryb ,,CLEAN” (czyszczenia)

W tym trybie wystarczy opusci¢ pokrywe, a pakowarka prézniowa przeprowadzi cykl czyszczenia oleju.
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Tryb: ,,OFF” do wytgczania pakowarki prézniowe;j.

goSensor Sensor Technology

Rysunek 4. Tryb ,,OFF” (wytgczania)

W tym trybie pakowarka prézniowa wytgczy sie automatycznie po kilku sekundach. Aby natychmiast
wytgczy¢ urzadzenie, nalezy nacisngé srodkowy przycisk.

Menu z ustawieniami pakowania prdzniowego

Aby uzyska¢ dostep do tego menu, nalezy nacisngé Srodkowy przycisk, gdy pakowarka prézniowa
znajduje sie w trybie ,SET” w menu startowym. W tym menu mozna konfigurowaé nastepujace
parametry pakowania:

e Procent prézni (,Vacuum”).
e Dodatkowy czas prézni (,Extra Vacuum”). Mozna skonfigurowac te opcje tylko po wybraniu
100% prozni.
e (Czas zgrzewania w sekundach (,,Seal”).
e W trybie przywracania ci$nienia atmosferycznego (,,Air”) mozna wybrac trzy opcje:
o ,FAST”: szybkie przywracanie.
o ,SOFT”: tagodne przywracanie przy delikatnej zywnosci/przedmiotach.
o ,STOP”: zablokowanie komory prézniowej przy wybranej wartosci procentowej prézni.
Mozna ustawic czas (w minutach) lub do momentu nacisniecia przycisku sSrodkowego przez
uzytkownika. W przypadku tej opcji uzytkownik nie moze ustawi¢ czasu zatrzymania.

5.2 Automatyczna kalibracja SCS

Pakowarki prézniowe goSensor posiadajg w petni automatyczny system kalibracji, system
samokalibracji (SCS), opatentowany przez firme Mychef. Ten automatyczny algorytm przekalibrowania
prézni wyrazonej w procentach ma nastepujgce zalety:

e Kalibracja bez dziatania uzytkownika

Urzadzenie automatycznie wykrywa optymalne warunki kalibracji i catkowicie samodzielnie
moze przeprowadzi¢ ponowng kalibracje zgodnie z nastepujgcymi zmianami fizycznymi:

- Automatyczne dostosowanie do zmian temperatury.

- Automatyczne dostosowanie do zmian klimatu.

- Automatyczne dostosowanie do zmian wysokosci.

- Automatyczne dostosowanie do zmian wtasciwosci oleju.

Urzadzenie jest w stanie wykry¢ wzrost i spadek réznicy cisnien atmosferycznych, dokonujgc
ponownej kalibracji w razie potrzeby.
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e Zwiekszona precyzja pomiaru prézni

Ciggta, automatyczna kalibracja sprawia, ze wartosci uzywane do obliczania prézni w
procentach sg dynamicznie aktualizowane. W zwigzku z tym wartos¢ procentowa prozni
wybrana przez uzytkownika ma mniejszy margines btedu niz gdyby nie byta dynamicznie
kalibrowana.

System samokalibracji SCS okreéla, kiedy konieczne jest wykonanie kalibracji i wykonuje ja
automatycznie bez dziatania uzytkownika. Uzytkownik jednak moze wymusi¢ kalibracje w dowolnym
momencie, po prostu uruchamiajgc pakowanie prézniowe z ustawiong proznig na 100%.

5.3 Podtaczanie i uruchamianie urzadzenia

Gdy urzadzenie jest podtgczone do pradu, uruchamia sie proces aktywowania wszystkich wartosci
wewnetrznych oraz przeprowadzane sg kontrole bezpieczenstwa, aby zapewni¢ optymalng kontrole
pakowania prozniowego. Proces bedzie wskazywany na wyswietlaczu poprzez jednoczesne miganie
wszystkich stref przez kilka sekund.

Gdy strefy migajg, mozna sprawdzi¢ parametry sterowania technicznego, naciskajgc srodkowy przycisk.
Dane te mogg miec znaczenie przy konserwacji urzadzenia. Zostang wyswietlone dwa parametry:

- Godziny pracy pompy prozniowe;.
- Liczba wykonanych cykli prézniowych.

Pierwszg wyswietlang wartoscig beda godziny pracy pompy prézniowej. Cyfry bedg wyswietlane na
ekranie cyklicznie, a koniec cyklu bedzie wskazywany ,godzinowo”. Na przyktad, jesli silnik pompy
pracowat przez 20991 godzin, na ekranie wyswietlacza pojawi sie zapetlone ,2-0-9-9—-1 - Hour”.

goSensor Sensor Technology

Rysunek 5. Widok godzin pracy pompy prézniowe;j.

Nacisniecie srodkowego przycisku podczas wyswietlania liczby godzin pracy pompy pokaze liczbe cykli
prézniowych wykonanych przez pakowarke prdzniows. Warto$¢ zostanie wyswietlona w taki sam
sposob jak powyzej, ale zamiast stowa ,,Hour” (Godzina) wskazujgcego koniec liczby godzin pracy, ekran
pokaze stowo ,Cycl” (Cykl), wskazujgcy cykle pakowania prézniowego.

goSensor Sensor Technology

Rysunek 6. Widok zakonczonych cykli prézniowych
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Aby zatrzymac wyswietlanie tej wartosci i zakoniczy¢ proces uruchamiania, nalezy ponownie nacisngc
Srodkowy przycisk.

Po podtaczeniu pakowarki prézniowej do pradu i zakonczeniu procesu uruchomienia (sprawdzeniu
wartosci stanu pompy), urzadzenie samo sie wytgczy. Aby rozpocza¢ dziatanie, uzytkownik musi wigczy¢
urzadzenie.

Urzadzenie mozna wiaczy¢, naciskajac dowolny z trzech przyciskow (Rysunek 1, strefa C). Dotkniecie
dowolnego z tych trzech przyciskdw uruchomi urzadzenie.

NIEBEZPIECZENSTWO! Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za obrazenia u oséb
lub zwierzat oraz uszkodzenia elementdw wynikajgce z niewtfasciwego, niezgodnego
z instrukcjami uzytkowania urzadzenia.

5.4 Tryby pracy

Pakowarki prozniowe goSensor sg wyposazone w trzy roine tryby pracy: tryb ,SET”, tryb
samoczyszczacy ,,CLN” oraz tryb ,,OFF”. Tryb pracy jest wybierany przyciskami kierunkowymi (w prawo
i w lewo) az na ekranie pojawi sie oczekiwany tekst.

5.4.1 Tryb reczny

Tryb reczny (,Set” na ekranie pakowarki prdézniowej) umozliwia uzytkownikowi petng kontrole
nad parametrami pakowania i pozwala uzytkownikowi uzyska¢ dostep do niektérych funkcji
specjalnych, takich jak dodatkowy czas zgrzewania, dodatkowy czas prézni i rodzaj przywracania
ci$nienia atmosferycznego.

goSensor ‘Sensor Technology

Rysunek 7. Tryb reczny

Wybdr ikonki ,SET” stuzy do ustawienia parametréw pakowania zgodnego z celem np. wytwarzania
marynat lub pakowania prézniowego produktéw z kosémi, ktére mogg uszkodzi¢ worek.

Wprowadzone parametry nie muszg by¢ zmieniane ani wprowadzane za kazdym razem, poniewaz
pakowarka prézniowa je zapamietuje. Nalezy zmodyfikowaé wartosci tylko wtedy gdy potrzebny jest
cykl z innymi parametrami.

Aby zmieni¢ wartosci parametréw, nalezy nacisng¢ sSrodkowy przycisk. Dioda LED odpowiadajgca ikonce
zmienianego parametr zaswieci sie. Na przyktad, jesli czas zgrzewania ma zosta¢ zmieniony, dioda LED
odpowiadajgca ikonce ,SEAL” zostanie podswietlona. Przyciski kierunkowe (w prawo i w lewo) moga
by¢ uzywane do zmiany wartosci parametru. Parametr jest zapisywany przez ponowne nacisniecie
i przejscie do nastepnej wartosci w celu skonfigurowania. Proces ten jest powtarzany az wszystkie
parametry zostang zmienione i zapisane, a wyswietlacz powréci do punktu poczgtkowego trybu
recznego ,SET”.
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goSensor Sensor Technology

Rysunek 8. Zmiana parametréw pakowania w trybie recznym
Wszystkie parametry sg opisane ponizej w kolejnosci konfiguracji:
- Wartosé procentowa prézni:

Ten parametr ustawia warto$¢ prdézni wyrazong w procentach. Kiedy pompa osiggnie te
wartosé, wytaczy sie i przejdzie do nastepnego kroku. Pakowarka prdzniowa goSensor ma
rowniez funkcje pakowania cieczy, ktéra pojawi sie po uzyskaniu 100% prézni i zostanie
oznaczona na wyswietlaczu tekstem ,,H20”. Ten parametr jest oznaczony ikonkg ,, VACUUM”.

- Dodatkowy czas pakowania prézniowego:

Dodatkowy czas pakowania prézniowego okresla sie w sekundach, na ile pompa prézniowa
pozostaje wtgczona. Ten dodatkowy czas stosuje sie do zapewnienia nalezytego pakowania
prozniowego bardzo porowatych produktéw. Aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie, czas ten
mozna ustawic tylko przy wybraniu 100% prdzni. Ten parametr jest oznaczony ikonka ,EXTRA
VACUUM”.

- Czas zgrzewania:

Wartos$¢ ta okredla czas zgrzewania worka. Okresla on czas styku elektrycznego z listwami
zgrzewajgcymi i musi by¢ dostosowany do kazdego typu worka. Aby dowiedziec sie, jaki czas
jest odpowiedni, zaleca sie sprawdzenie tej informacji na opakowaniu workdéw. Ten parametr
jest oznaczony ikonkg ,, SEALING”.

- Tryb przywracania ci$nienia atmosferycznego:

Ten parametr umozliwia wybdr trzech rodzajéw wlotu powietrza:

1. FAST: Przywrdcenie cisnienia atmosferycznego w trybie FAST pozwala na nagte wejscie
powietrza przez otwdr zaworu wlotowego az ciSnienie atmosferyczne zostanie
przywrécone wewngtrz komory. Jest to najszybszy i najbardziej odpowiedni tryb w
wiekszosci przypadkow.

2. SOFT: Przywracanie ci$nienia w trybie SOFT pozwala na wejscie powietrza w sposob
przerywany, kontrolujgc w ten sposéb wszelkie odksztatcenia, ktére mogg wystgpi¢ w
worku. Tryb ten jest przydatny do powolnego przywracania ci$nienia atmosferycznego,
dzieki czemu zapakowana zywnos$¢ prawidtowo formuje sie w worku i zapobiega tamaniu
ostrych lub spiczastych elementéw.

3. STOP: Ten tryb umozliwia zatrzymanie pompy przy okreslonej wartosci prozni poprzez
nacisniecie $Srodkowego przycisku lub do momentu osiggniecia okreslonej wartosci
procentowej prézni. Pakowarka prézniowa utrzyma te proznie az do przekroczenia
ustawionego limitu czasu lub, w przypadku braku takiego ustawienia, do momentu
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nacisniecia przez uzytkownika srodkowego przycisku. Proces ten moze by¢ przydatny do
marynowania miesa lub ryb lub do wyciggania powietrza z soséw.

Ten parametr jest oznaczony ikonkg ,AIR”, a kazdy rodzaj przywracania cisnienia jest wybierany
ikonkami znajdujacymi sie ponizej: ,FAST” (tryb szybki), ,SOFT” (tryb tagodny) i ,STOP” (tryb
zatrzymywany).

5.4.2 Samoczyszczenie

Gdy olej pompy prézniowej przybiera biatawy odciert spowodowany kondensacjg wody, mozna go
usung¢ w tym trybie. Proces ten sprawia, ze woda, ktéra moze znajdowac sie w oleju, wyparuje i zniknie
z pompy dzieki dziataniu temperatury.

Czastki wody mogg powodowac powstawanie rdzy na wewnetrznych elementach pompy.

» Pakowarka prézniowa powiadomi uzytkownika o koniecznosci samoczyszczenia
po przeprowadzonych 200 cyklach. Komunikat pojawi sie, gdy urzadzenie jest podtgczone do
pradu lub wybudzone z trybu uspienia , OFF”. Jesli pokrywa zostanie wtedy zamknieta, proces
L,AUTOCLEAN OIL” (automatyczne czyszczenie oleju) rozpocznie sie samoczynnie.

> Jesli komunikat wyswietli sie i uzytkownik nie chce przeprowadzac procesu AUTOCLEAN, mozna
nacisng¢ przyciski kierunkowe (w prawo i w lewo), aby przejs¢ jak zwykle do menu i wykonad
wybrany cykl.

Cykl AUTOCLEAN mozna uruchomi¢ w dowolnym momencie, recznie wchodzac w tryb AUTOCLEAN z
menu wyboru trybu pracy. Maksymalny czas trwania trybu AUTOCLEAN wynosi 10 minut. Tryb mozna
go zatrzymad, naciskajgc Srodkowy przycisk.

5.5 Pakowanie

Aby zapakowacé produkt, worek (odpowiedni do pakowania prézniowego) musi by¢ prawidtowo
umieszczony na listwie polietylenowej z catg szerokoscig nad obszarem zgrzewania. Nalezy upewnic sie,
ze na listwie zgrzewajgcej nie znajduje sie produkt. Nastepnie zamkng¢ pokrywe pakowarki prézniowe;j.

UWAGA: nalezy stosowac zatrzask zabezpieczajacy przy kazdym cyklu pakowania prézniowego.

- Na tym etapie uruchomi sie zapisany tryb, a wskazniki proceséw do przeprowadzenia beda
Swieci¢ w sposob ciggty (prdznia, dodatkowa prozinia, zgrzewanie, stopniowe wprowadzanie
powietrza):

- Proces prézni (VACUUM) odprowadza powietrze z komory, a na srodkowym wyswietlaczu
pojawi sie wartos$¢ procentowa prozni do tego momentu.

- Proces dodatkowej prozni (EXTRA VACUUM) utrzymuje dziatanie pompy prozniowe] przez
zaprogramowang liczbe sekund. To wycigga powietrze z bardzo porowatych produktéw.
Srodkowy wyswietlacz pokaze, ile czasu mineto (w sekundach).

- Zgrzewanie sktada sie z trzech faz. Pierwsza faza to podnoszenie cylindréw. Podczas tej fazy
Srodkowy wyswietlacz pokazuje ustawiony czas zgrzewania w sekundach. Druga faza to
ogrzewanie grzatki. Na tym etapie wyswietlacz SEAL (zgrzewania) bedzie stopniowo zmniejszat
poprzednig wartos¢. Trzecia faza, trwajaca pie¢ sekund, to chtodzenie worka, a wyswietlacz
SEAL na tym etapie zwiekszy warto$¢ stopniowo do 5 sekund (5.0 s).

- Ostatnim etapem jest przywroécenie cisnienia atmosferycznego (AIR). Na wyswietlaczu pojawi
sie malejgca wartos¢ procentowa prozni w komorze. Na tym etapie rodzaj przywracania
cisnienia atmosferycznego (SOFT, FAST lub STOP) réwniez sie zaswieci.

Odpowiedni wskaznik wtaczy sie, sygnalizujac, ktory proces jest aktywny. Po zakoriczeniu procesu
wskaznik zgasnie.
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Wszystkie procesy, z wyjatkiem przywracania cisnienia w komorze prdézniowej, mozna anulowad,
naciskajgc srodkowy przycisk podczas pracy. W ten sposdb urzadzenie przejdzie do nastepnego etapu
cyklu az do etapu wlotu powietrza, w ktorym cykl sie zakonczy.

Jesli etap prdzni nie zostanie prawidtowo wykonany, zostanie wyswietlony btad (patrz 6). Zaleca sie 3-
minutowy okres odpoczynku miedzy cyklami.

5.6 Btedy

Urzadzenie wykorzystuje algorytmy wykrywajgce nietypowe sytuacje, ktdre mogg prowadzi¢ do awarii.
Uzytkownik jest powiadamiany o tych sytuacjach za pomocg ekranu btedu, takiego jak pokazany

ponizej:

goSensor

Sensor Technology

Rysunek 9. Ekran btedu

Ponizsza tabela przedstawia btedy i mozliwe rozwigzania:

Btad Opis

EO1 Zamknieta
pokrywa

EO2 Btad w ukfadzie

prézniowym

EO3 Bfad czujnika
prozni (min.)
EO4 Btad czujnika

prozni (max.)

EO5 Btad wewnetrzny

Rozwigzanie

Nalezy otworzy¢ pokrywe. Jedli btagd bedzie sie powtarzat, nalezy
skontaktowac sie z serwisem, wskazujac kod btedu.

System wykryt, ze pompa prézniowa dziata zbyt dtugo, aby osiggnac
okreslony stopien prozni. Nalezy skalibrowac uktad. Jesli kalibracja
zostanie przeprowadzona pomyslnie, przeprowadzi¢ test ponownie.
W przeciwnym razie nalezy skontaktowac sie z serwisem. Maksymalny
czas pracy wynosi dwie minuty.

Sprawdzi¢ czujnik prozni pod katem wyciekdéw lub nieprawidtowego
pofgczenia. Jesli nie wida¢ nieprawidtowosci, nalezy skontaktowac sie
z serwisem, wskazujgc kod btedu i wartos¢ srodkowego wyswietlacza
tuz przed wystgpieniem btedu.

Sprawdzi¢ czujnik prozni pod katem wyciekéw lub nieprawidtowego
potgczenia. Jesli nie widaé nieprawidtowosci, nalezy skontaktowac sie
z serwisem, wskazujgc kod btedu i wartos¢ srodkowego wyswietlacza
tuz przed wystgpieniem btedu.

Panel sterowania wykrywa btagd wewnetrzny. Skontaktowal sie
z serwisem, wskazujac kod btedu.

Tabela 1. Btedy i mozliwe rozwigzania

Urzadzenie dokonuje automatycznej weryfikacji i w rezultacie moze sie wytgczyé, aby unikngé
powaznego btedu. Nalezy wigczy¢ urzadzenie jak zwykle.

& W przypadku wystgpienia btedu pakowarki prézniowej nalezy skontaktowac sie z serwisem.
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6. KONSERWACIA

Przed przystgpieniem do czyszczenia, konserwacji, lub naprawy urzadzenia nalezy odtgczy¢ je
- z pradu.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego nalezy to zgtosi¢ do producenta lub serwisu
ZV w celu wymiany, aby uniknaé niebezpieczerstwa.

6.1 Czyszczenie
Regularnie i ostroznie czyscic¢ pakowarke prézniowa.

& Czyszczenie pakowarki prézniowej urzadzeniem do czyszczenia cisnieniowego jest SZKODLIWE
dla urzadzenia i moze spowodowal jego uszkodzenie, co spowoduje uniewaznienie
GWARANCII.

0 czyszczenia zewnetrznej obudowy ze stali nierdzewnej nalezy uzy¢ wilgotnej Sciereczki z wodg i
Srodkiem czyszczgcym.

Pokrywe nalezy czysci¢ wilgotng szmatkg nasgczong wodg; nie wolno uzywaé $rodkéw

& chemicznych. DO CZYSZCZENIA POKRYWY NIE WOLNO UZYWAC ZADNYCH PLYNOW
ZAWIERAJACYCH ALKOHOL, KWAS, DETERGENTY, ROZPUSZCZALNIKI LUB PODOBNE
SUBSTANCIE.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie pokrywy i uniewaznienie gwarancji.

6.2 Olej pompy prézniowej
Od czasu do czasu nalezy sprawdza¢ poziom oleju, uzupetniajgc go w razie potrzeby, zgodnie z
wyznaczonymi poziomami.

Stosowac olej zalecany przez producenta pompy prézniowej (zaleznie od modelu).

Olej w dobrym stanie bedzie przezroczysty. Jesdli zmieni kolor na biaty, oznacza to, ze nabrat on
skondensowanej wody z zassanego powietrza. Olej stracit swoje wtasciwosci i nalezy go wymienic.

Olej moze réwniez przybrac ciemny kolor z powodu zassanego brudu, co oznacza, ze utracit on swoje
wiasciwosci i musi zosta¢ wymieniony.

Pompa prézniowa w urzadzeniu nie jest przygotowana do pracy w skrajnie gorgcych/zimnych
warunkach. Zakres temperatur roboczych wynosi 12-35°C.

6.3 Listwa zgrzewajgca
Od czasu do czasu nalezy sprawdzac stan tasmy teflonowej i taSmy zgrzewajgcej. Muszg by¢ w idealnym
stanie i nie mogg mie¢ zadnych wad.

6.4 Uszczelka wodoszczelna na pokrywie
Od czasu do czasu sprawdzac stan uszczelki wodoszczelnej na pokrywie. Musi by¢ w idealnym stanie.
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6.5 Harmonogram konserwacji

Okres Dziatanie
Pierwsze 100 godzin pracy Wymienic olej

Przeprowadzi¢ program automatycznego czyszczenia
Co tydzien lub gdy na pakowarce prézniowej  Sprawdzi¢ poziom oleju
pojawia sie komunikat ,CLN” Sprawdzi¢ stan listwy zgrzewajgcej

Sprawdzi¢ stan uszczelki wodoszczelnej

Co tydzien lub co 500 godzin pracy Wymienic olej

Co 1000 godzin pracy Wymienic filtr oleju
Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow z uktadu
prézniowego

Tabela 2. Harmonogram konserwacji

Rocznie

Zaleca sie, aby konserwacja byta przeprowadzana przez wykwalifikowanego specjaliste,
dystrybutora lub serwis.

6.5.1 Sprawdzanie poziomu oleju
Aby sprawdzi¢ poziom oleju w pompie, nie jest konieczne otwieranie pakowarki prézniowej;
do tego celu znajduje sie otwor do podgladu z jednej strony urzadzenia.

llustracja 1. Otwor poglagdowy do kontroli poziomu oleju
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6.5.2. Wymiana oleju w pompie
Substancja potrzebna do wymiany oleju:
e Substancja: Olej syntetyczny SAE 10 VSL32

Model TGS TGM TGM TGM TGL
8m?/h 10m3/h 16m3/h 20m3/h 20m3/h
llos¢ oleju (1) 0,25 0,3 0,3 0,3 0,3

Special oil for
vacuum pumps

=3

llustracja 2. Zestaw do wymiény oleju

o Narzedzia:
- Klucz imbusowy 3.
- Klucz nastawny

C Uwaga : przed wymontowaniem jakichkolwiek elementéw nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenie
jest odfgczone od pradu.

Krok 1-> Wykreci¢ dwie $ruby z tytu

Wykreci¢ dwie tylne $ruby po bokach kluczem imbusowym 3 (nie wykrecaé przednich $rub, poniewaz
konstrukcja na nich sie obraca). Po wykreceniu tych dwoch srub poluzowad srodkowg Srube z tytu
kluczem imbusowym (nie trzeba jej catkowicie wykrecac).

Tylna czesé
(tylko

poluzowac)

llustracja 3. Tylne $ruby
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Krok 2 = Otworzy¢ zewnetrzng obudowe pakowarki prézniowe;j

Podobnie jak w przypadku maski samochodu, nalezy podnies¢ tylng czes¢ pakowarki prozniowe;.

llustracja 4. Otworzy¢ obudowe zewnetrzng

Krok 3 = Wyja¢ korek, aby oprdzni¢ pompe

Kluczem nastawnym odkreci¢ korek, aby spusci¢ olej z pompy.

v

llustracja 5. Wymontowac korek spustowy oleju

Umiesci¢ pojemnik pod otworem, do ktdrego olej ma by¢ oprdzniony, aby nie ubrudzi¢ pétki, na ktorej
znajduje sie pakowarka prézniowa.

llustracja 6. Oprdznianie z oleju

Po spuszczeniu catego oleju wymienié korek.
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Krok 4 - Odkreci¢ korek wlewu oleju

Kluczem nastawnym odkreci¢ korek wlewu oleju i przez lejek wlaé olej do maksymalnego poziomu
pakowarki prézniowe;j.

llustracja 7. Odkreci¢ korek wlewu oleju i wla¢ nowy olej

Poziom wlanego oleju musi znajdowac sie miedzy poziomami MIN i MAX wskazywanymi przez okno do
podgladu pompy.
Krok 5 - Zakrecié korek do oleju

Kluczem nastawnym zakreci¢ korek wlewu oleju i wykonaé te czynnosci w odwrotnej kolejnosci, aby
urzadzenie ponownie dziatato.

6.5.3. Inne czynnosci konserwacyjne
Inne czynnos$ci konserwacyjne, takie jak wymiana filtra oleju, muszg by¢ przeprowadzane przez
wyspecjalizowanych technikéw, dystrybutora lub serwis.

6.6. Odpowiedzialnos$¢ witasciciela

WEASCICIEL JEST ODPOWIEDZIALNY ZA REGULARNA KONSERWACIE. ABY ZACHOWAC
WAZNOSC GWARANCJI, WEASCICIEL MUSI UDOWODNIC, ZE KONSERWACJA BYtA
PRZEPROWADZANA.

W przypadku przechowywania pakowarki prézniowej w trudnych warunkach, takich jak niskie
temperatury (ponizej 12-15°C) lub krotkie okresy pracy, nalezy przeprowadzac konserwacje bardziej
regularnie.
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7.

OGOLNE WARUNKI GWARANCIJI

Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spétke Resto Quality sp. z o.o.
na sprzedawane Towary i stanowi zatgcznik do Ramowych Warunkéw Handlowych, okreslone ponizej
zasady ochrony gwarancyjnej obowigzujg zawsze, gdy Resto Quality sp. z 0.0. udziela gwarancji na
sprzedawany towar.

1.
2.
3.

10.

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu Towardw.

Ochrona gwarancyjna udzielana jest wytgcznie na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej.

W okresie trwania gwarancji Spotka zobowigzuje sie do bezptatnego podjecia koniecznych dziatan

celem przywrocenia Urzadzen do prawidtowego funkcjonowania — do stanu w ktérym mozliwe

bedzie normalne i zgodne z przeznaczeniem korzystanie z urzadzen - jezeli wada wystepowata lub

byta nastepstwem wad tkwigcych w Urzadzeniach (Urzadzeniu) w chwili jego sprzedazy (wady

produkcyjne, wady technologiczne) i nie zostata spowodowana przez Klienta lub osoby trzecie lub

nie wynikty inne przyczyny skutkujgcych utratg gwarancji.

Celem wypetnienia powyzszych obowigzkéw Spodtka zobowigzuje sie do — w zaleznosci od

koniecznosci:

a. przeprowadzenie nieodptatnej diagnozy usterki

b. przeprowadzenia nieodptatnej naprawy Urzadzenia

c. przeprowadzenia nieodptatnej wymiany czesci Urzadzenia na nowe

O koniecznosci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegdlnych czesci oraz zakresie naprawy

(wymiany) kazdorazowo decydowad bedzie Spétka w oparciu o wskazania uprawnionego

serwisanta.

Spdétka wykonuje powyisze dziatania zgodnie z wytycznymi producenta z wykorzystaniem

odpowiednich czesci zamiennych.

Spoétka moze zleci¢ przeprowadzenie dziatart osobom trzecim.

Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete:

a.uszkodzenia mechaniczne,

b.uszkodzenia wynikte z dziatania sity wyzszej (pozar, powddz, zalanie woda, zmiany napiecia etc.)

c.czynnosci zwigzane z konserwacjg i normalnym uzytkowaniem Urzadzenia (czyszczenie,
odkamienianie, smarowanie, wymiana elementéw eksploatacyjnych i podlegajgcych normalnemu
zuzyciu — lampy, zaréwki, bezpieczniki, baterie, uszczelki, paski klinowe, taricuchy napedowe etc.)

d.uszkodzenia wynikajace z oddziatywania sity fizycznej ponad site konieczng dla normalnego
korzystania z Urzadzen,

e.uszkodzenia powstate z winy Klienta lub oséb trzecich,

f. uszkodzenia wynikajagce z nieprawidtowego korzystania, wykorzystywania, uzytkowania,
eksploatacji Urzadzen

g.uszkodzenia bedgce skutkiem zaniedban w wypetnianiu obowigzkéw spoczywajgcych na
uzytkowniku Urzgdzen.

h.uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego podfaczenia urzadzenia lub braku wykorzystywania
wymaganych akcesoriow (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

i. jak réwniez usterki bedgce nastepstwem powyzszych zdarzen

Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Panstwa w obecnosci kuriera

(dostawcy, przewoznika) oraz w przypadku stwierdzenia uszkodzen o obowigzku sporzgdzenia

protokotu zgtoszenia szkody. Brak sprawdzenia przesytki oraz prawidtowego zgtoszenia reklamacji

do przewoznika skutkuje utratg pdzniejszej mozliwosci do zgtoszenia roszczen z tego tytutu.

W zakresie nieobjetym gwarancjg Spoétka Swiadczy obstuge serwisowg — za dodatkowg optata.

Klient moze zleci¢ Spétce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony ustalajg, iz Spdtka

moze takie dziatania proponowad¢, jednak ich przeprowadzenie zawsze bedzie wymagato zgody

Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace dodatkowe Strony ustalaé bedg w toku wzajemnych relacji.
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11. Kazdorazowo Klient zobowigzuje sie do udostepnienia Urzadzen w uzgodnionym terminie i miejscu
w taki sposdb by mozliwe byto przeprowadzenie wymaganych prac serwisowych w sposdb
niezaktécony. Ewentualny brak udostepnienia Urzadzen traktowany bedzie na réwni z
nieuzasadniong interwencjg serwisowa.
12. W przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantéw, Klient zobowigzany bedzie
do pokrycia kosztéw takiej interwencji — w szczegdlnosci kosztéw dojazdu oraz wynagrodzenia dla
serwisantow.
13. Spétka podkresla, a Klient jednoznacznie przyjmuje, iz nastepujgce dziatania skutkowac bedg utrata
ochrony gwarancyjnej:
a.dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerébek, napraw czy szeroko rozumianej ingerencji
w Urzadzenia przez osoby inne niz wskazane przez Spoétke

b.naruszenie plomb lub znakow fabrycznych

c.stwierdzenie uszkodzen urzadzenia innych niz wynikajgce z normalnego uzytkowania (uszkodzen
mechanicznych, termicznych, chemicznych, elektrycznych, wywotanych ogniem, wilgocig etc.)

d.nieprawidtowe podfaczenie urzadzenia, jak réwniez brak wykorzystywania wymaganych
akcesoriow (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

14. Zgtoszenie usterki odbywac bedzie sie - poprzez przestanie przez Klienta zgtoszenia awarii na adres
e-mail: serwis@restoquality.pl

15. Towary co do ktdrych zgtaszane sg roszczenia z tytutu gwarancji:

a.o0 masie do 30 kg nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spétke adres uprawnionego serwisu

b.o masie powyzej 30 kg — w zaleznosci od wskazan Spoétki nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez
Spétke adres uprawnionego serwisu lub naprawiony zostanie przez wskazanych serwisantéw w
miejscu jego instalacji (znajdowania sie).

c.przypominamy, iz na Kliencie dokonujgcym przestania Urzadzenia pod wskazany adres spoczywa
obowigzek nalezytego zapakowania reklamowanego Urzadzenia na czas jego transportu (w
szczegolnosci poprzez takie zapakowanie, ktére zabezpieczy Urzadzenie przed uszkodzeniem oraz
umozliwi jego bezpieczny transport i wykonywanie czynnosci zatadunkowych).

d.Spdétka moze —w zaleznosci od ustalen Stron oraz w ramach gestu handlowego — swiadczy¢ pomoc
w organizacji transportu Urzadzenia.

e.obowigzkiem Klienta jest terminowy odbiér Urzadzenia zwrotnie przesytanego po
przeprowadzeniu prac serwisowych w szczegdlnosci odbior przesytki w czasie i miejscu
uzgodnionym. Ewentualny brak odbioru Urzadzenia wedle pierwotnych ustalen skutkowac bedzie
obcigzeniem Klienta wyniktymi z tego kosztami (m.in. kosztami ponownego przestania /
transportu Urzadzenia).

16. Strony ustalajg nastepujgce terminy reakcji Spotki na ewentualne zgtoszenia dot. usterek
Urzadzen:
a.zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgtoszenia
b.wizyta uprawnionego serwisanta —do 14 dni od daty zgtoszenia
c.wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spétke lub inny wyznaczony do

przeprowadzenia prac serwisowych podmiot czesci zamiennych i w zaleznosci od terminu
realizacji dostaw przez producenta moze wynies¢ do 60 dni od daty wizyty serwisanta.

Spotka Klient

Resto Quality Sp. z 0.0.
Zamknieta 10/1,5
30-554 Krakow

E-mail: info@restoquality.pl
Telefon: 12 307 06 72, Tel2: 791 003 909
www.restoquality.pl
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