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1 PREZENTACJA

SIRIO 500 BANCO - 500 - 600 to watkowarki do ciasta o roznych rozmiarach i modelach,
zaprojektowane tak, aby spetnia¢ r6zne wymagania klientow.

Maszyny te zostaly zaprojektowane i zbudowane wedlug nowoczesnych kryteriow
racjonalnosci i funkcjonalnosci. Mogg wyrabia¢ ciasto do bardzo cienkiej grubosci dzieki
zsynchronizowanym tasmom przenosnikowym.

Zostaly zaprojektowane i zbudowane z myslg o wysokiej jakosci, tak aby wymagaty niewielkiej
konserwaciji i dziataty przez dtugi czas.

Szczegoblng uwage zwrécono na konstrukcje. Zastosowanie stali w czesci konstrukcyjnej oraz

prostota maszyny gwarantujg tatwos¢ czyszczenia i dltugg zywotnosc.

Aby umozliwi¢ Pahstwu jak najlepsze wykorzystanie watkownicy, zachecamy do uwaznego
stosowania sie do zalecen zawartych w niniejszej instrukgji.






2. JAK KORZYSTAC Z NINIEJSZEJ

2 JAK KORZYSTAC Z TEJ INSTRUKCJI

A Akapity oznaczone tym symbolem zawierajg istotne informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Ze wszystkimi muszg sie zapoznaé zaréwno instalatorzy, jak i uzytkownik
koncowy oraz wszyscy pracownicy korzystajagcy ze sprzetu. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstale w wyniku niezastosowania si¢ do zasad
wskazanych w niniejszych paragrafach.

/G\Ten symbol, umieszczony w réznych punktach maszyny, ma na celu ostrzezenie
uzytkownika o obecnosci nieizolowanego ,niebezpieczenstwa zwigzanego z napieciem”
wewnatrz obudowy produktu, ktére moze mie¢ taka moc, ze stwarza ryzyko pozaru lub
porazenia pradem elektrycznym dla ludzi.

@ Akapity oznaczone tym symbolem zawierajg wazne informacje, ktére pozwalaja
unikna¢ dziatan mogacych spowodowa¢ uszkodzenie sprzetu. W interesie uzytkownika
lezy doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcja.

Zaleca sie doktadne przechowywanie niniejszej instrukcji montazu, uzytkowania i
konserwacji w miejscu blisko urzgdzenia, aby mozna bylo z niej tatwo i szybko skorzystac.
Niniejsza instrukcja musi by¢ dotgczona do maszyny w przypadku przekazania jej innemu
wiascicielowi, gdyz bez niej nie moze by¢ uznana za kompletng i bezpieczna.

Zanotuj kod i wersje wskazane na tylnej oktadce instrukcji. Jezeli kopia ta zaginie lub zostanie
zniszczona, mozesz zazgdac kolejnej, podajgc powyzsze dane.

ANiniejsza instrukcja sktada sie z wielu rozdziatéw. Powinny one zostaé przeczytane
zaréwno przez instalatoréw i personel konserwacyjny, jak i przez uzytkownika koncowego, aby
zapewnic bezpieczne uzytkowanie i uzyskac najlepsze wyniki z tego produktu.

Niemniej jednak ponizej przedstawiamy przydatne informacje umozliwiajgce szybsze
zapoznanie sie z réznymi rozdziatami.

Rozdziat 3 zawiera normy referencyjne dla maszyny oraz instrukcje dotyczace jej
prawidtowego uzytkowania.

SIRIO 500 BANCO - 500 - 600 5



2. JAK KORZYSTAC Z NINIEJSZEJ

Rozdziat 4 zawiera wszystkie informacje niezbedne do instalacji sprzetu. Adresowana jest do
wyspecjalizowanego personelu, ale powinna by¢ rowniez wczesniej przeczytana przez
uzytkownika koncowego, w celu przygotowania lub posiadania przygotowanych pomieszczenh i
instalacji niezbednych do pracy urzadzenia.

Rozdzialy 5 i 6 sg przeznaczone dla uzytkownika, ktory musi nauczy¢ si¢ obstugi
urzadzenia.Prowadzg uzytkownika przez podstawowe czynnosci zwigzane z wigczaniem,
uzytkowaniem i wytgczaniem sprzetu w bezpiecznych warunkach.

Rozdziat 7 zawiera wszystkie informacje niezbedne do czyszczenia i konserwaciji sprzetu; to
znaczy wszystkie czynnosci, ktore musi wykonacC uzytkownik, aby zapewni¢ dalszg prace
maszyny w bezpiecznych warunkach, odpowiednie warunki higieniczno-sanitarne i zawsze
uzyskac najlepsze wyniki.

Rozdziat 8 zawiera informacje na wypadek wycofania maszyny z uzytku.

Zalgczniki techniczne zawierajg cechy odnoszace sie do konkrethego modelu maszyny oraz
wszystkie wartosci, ktére mogg by¢ niezbedne do doboru, instalacji i uzytkowania.

Nalezy go uzywac jako punktu odniesienia w celu sprawdzenia, czy zamierzone uzycie sprzetu
miesci sie w przewidzianym, oraz zawsze, gdy konieczna jest znajomos¢ doktadnej wartosci
wzglednej ilosci sprzetu.

A Czynnosci konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany
personel.

AProducent zastrzega sobie prawo do aktualizacji produkcji i instrukcji, bez obowigzku
aktualizacji poprzedniej produkciji i instrukcji, za wyjgtkiem wyjatkowych przypadkow.
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3. SPECYFIKACJA

3. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

3.1. Iidentyfikacja produktu

Niniejsza instrukcja dotyczy watkownicy SIRIO 500 BANCO (LAWA) - 500 - 600, dostepnego
w wersjach z regulatorem predkoéci lub bez.

3.2. Zgodnos¢ z dyrektywami

Przekrawacze SIRIO posiadajg obowigzkowe oznakowanie, ktére gwarantuje Eg&jnoéé z
nastepujgcymi dyrektywami europejskimi:

Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/WE

2014/30/WE Dyrektywa w sprawie kompatybilnos$ci

elektromagnetycznej 2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Rozporzadzenie 1935/2004/WE Przedmioty przeznaczone do kontaktu z produktami
spozywczymi.

2011/65/WE Dyrektywa RoHS 2.

3.3. Przeznaczenie

Watkowarka SIRIO zostata zaprojektowana wytgcznie do uzytku spozywczego, aby sprostac
potrzebom rozwatkowywania kazdego rodzaju ciasta, przez dwa przeciwlegte ramiona, ktérych
odlegto$¢ mozna regulowaé pomiedzy jednym przejsciem a drugim, w celu uzyskania arkusz o
zgdanej grubosci. Przeznaczone gtownie do stosowania w cukierniach i piekarniach.

A Wskazane powyzej przeznaczenie oraz konfiguracje przewidziane dla tego sprzetu sg
jedynymi dopuszczonymi przez Producenta: nie nalezy uzywac sprzetu niezgodnie z dostarczong
instrukcja.

Przekrawacze SIRIO przeznaczone sg do uzytku profesjonalnego przez wykwalifikowany
personel.

AWskazane przeznaczenie dotyczy wylacznie urzgdzen o peilnej sprawnosci
konstrukcyjnej, mechanicznej i technologiczne;.

3.4. Specyfikacja techniczna

Specyfikacje techniczne mozna znalez¢ w nastepujgcych zatgcznikach technicznych na konicu
niniejszej instrukgciji:
A. Wiasciwosci techniczna
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4. INSTALACJA

4 INSTALACJA

A UWAGA: Niniejsza instrukcja montazu przeznaczona jest wytacznie dla personelu
posiadajgcego kwalifikacje do montazu i konserwacji sprzetu elektrycznego. Instalacja
przez osoby niewykwalifikowane moze spowodowaé uszkodzenie sprzetu, ludzi, zwierzat
lub mienia.

Ponadto, jesli to konieczne, dokonaj zmian lub uzupetnien w instalacjach elektrycznych
budynku w celu zainstalowania sprzetu; ktokolwiek dokonuje takich modyfikacji, musi
zaswiadczy¢, ze prace zostaty wykonane zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju instalacji.

4.1. Kontrolaprzy dostawie

O ile nie uzgodniono inaczej, produkty sg starannie pakowane w specjalny materiat, ktéry
chroni je przed uderzeniami podczas transportu i dostarczane do przewoznika w najlepszych
warunkach.

Zalecamy jednak sprawdzenie opakowania po dostawie pod katem oznak uszkodzen. Jezeli
tak, nalezy to odnotowac na protokole, ktéry musi zosta¢ podpisany przez kierowce.

Po rozpakowaniu urzgdzenia nalezy sprawdzic, czy nie ulegto uszkodzeniu.

Wewnatrz opakowania oprocz sprzetu znajduje sie instrukcja obstugi oraz Deklaracja
Zgodnosci.

W przypadku uszkodzenia sprzetu i/lub braku czesci nalezy pamieta¢, ze przewoznik
przyjmuije reklamacje wylgcznie w terminie 15 dni od daty dostawy, a firma produkujgca nie ponosi
odpowiedzialnoéci za uszkodzenia swoich produktow powstate w trakcie transportu. Jestesmy
jednak do Twojej dyspozycji, aby pomoc Ci w ztozeniu reklamaciji.

AW przypadku uszkodzenia nie nalezy prébowaé uzywaé urzgdzenia, lecz skontaktowaé
sie z profesjonalnie wykwalifikowanym personelem.

4.2. Wybér miejsca instalacji

Dobre i diugotrwate funkcjonowanie sprzetu zalezy rowniez od miejsca, w ktéorym zostanie
zainstalowany, dlatego warto doktadnie ocenic to miejsce jeszcze przed dostawg.

Zainstalowa¢ maszyne w suchym i fatwo dostepnym miejscu, zarowno na potrzeby
uzytkowania, jak i czyszczenia i konserwacji. Okolica
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4. INSTALACJA

sprzet musi by¢ czysty, aby utatwic te operacje i zapewni¢ odpowiednig wentylacje. W tym celu
nalezy pozostawi¢ wolng przestrzeh co najmniej 1000 mm pomiedzy urzadzeniem a $cianami
pomieszczenia i/lub innym sprzetem.

ANa koniec nalezy upewni¢ sie, ze temperatura i wilgotnos¢ wzgledna nigdy nie
przekraczajg (nawet podczas pracy samej maszyny lub piekarnikéw, ktére mogg znajdowac sie
w tym samym pomieszczeniu) wartosci maksymalnych i minimalnych wskazanych w
charakterystyce (zatgczniki techniczne). . W szczegdlnosci przekroczenie maksymalnej
temperatury lub wilgotnosci wzglednej moze spowodowac wytgczenie lub uszkodzenie sprzetu
elektrycznego, tworzgc niebezpieczne sytuacje.

4.3. Ruchipozycja

Urzadzenie dostarczane jest w komplecie ze wszystkimi cze$ciami w nastepujacych
konfiguracjach:

- owiniete folig typu ,tysigc bgbelkéw” oraz folig stretch i utozone na palecie

- bez materiatow opakowaniowych, naklejonych na paletach

- pakowane wyltgcznie w folie typu ,tysigc bgbelkéw” i folie stretch (bez palety)

- bez materiatéw opakowaniowych, w grubym kartonie zabezpieczonym na palecie;
- (drogg morskg) w ,torbie barierowej” i grubym kartonie zabezpieczonym na palecie.

Roztadunek sprzetu ze srodka transportu odbywa sie poprzez podniesienie go za pomocag
odpowiedniego sprzetu. Podczas podnoszenia nalezy unika¢ szarpniec i gwattownych ruchow.
Maszyne zapakowang na palecie mozna podnosi¢ za pomocg wozka widtowego lub na palecie,
wktadajgc zeby w wyznaczone miejsca (rys. 4.1).

Ryc. 4.1

A Upewnij sie, ze sSrodki podnoszace maja udzwig wiekszy niz cigezar
podnoszonego tadunku.

10 SIRIO 500 BANCO - 500 - 600



4. INSTALACJA

Operator sprzetu dzwigowego bedzie ponosit petng odpowiedzialnos¢ za podnoszenie
tadunkéw.

A Nalezy uwazaé, aby dzieci nie bawily sie elementami opakowania (np. folig i
styropianem). Ryzyko zadtawienia!

AWe wszystkich przypadkach, aby unikngé nieoczekiwanych ruchow, nalezy wzig¢ pod
uwage potozenie srodka ciezkosci.

Po usunieciu opakowania, aby podnie$¢ sama maszyne (np. zdja¢ jg z palety i potozy¢ na ziemi),
witdz ramiona wozka widtowego po przeciwnej stronie od elementéw sterujgcych, wewnatrz
punktow podparcia podstawy i jak najblizej nich (kofta dla 500 i 600, stopy dla 500 BANCO);
ramiona muszg wystawac na przeciwng strone co najmniej 200 mm.

Maszyny model 600 sg dostarczane ze zdemontowanymi przenosnikami i zapakowane wraz
z korpusem maszyny; dowolny zespét tngcy (opcjonalny) jest rowniez zawarty w tym samym
opakowaniu. Aby ztozy¢ przenosniki, patrz paragraf 4.4.

Maszyny model 500 BANCO -500 sg dostarczane ze zmontowanymi i podniesionymi
przenosnikami.

Akcesoria i opcje sg zwykle dostarczane wraz z maszyna.

A Podczas przemieszczania maszyny na kotach przenosniki musza znajdowac sie w
pozycji opuszczonej, a w razie potrzeby podnosi¢ je (np. w celu zaoszczedzenia miejsca
parkingowego) dopiero w ostatniej chwili.

A Przesuwanie maszyny na kotach z podniesionymi przenosnikami moze stwarza¢
ryzyko przewrécenia sie i upadku na ziemie (na przyktad w przypadku natrafienia na
przeszkode na ziemi lub koto wjedzie w dziure w podtodze), co moze skutkowaéc
uderzeniem, a nawet powazne siniaki w przypadku osob narazonych.

A Przed uzyciem maszyny nalezy zablokowa¢ kota (jesli wystepuja) dzwigniami
hamulcowymi.

SIRIO 500 BANCO - 500 - 600 11



4. INSTALACJA

4.4. Montaz/demontaz (SIRIO 600)

W paragrafie 4.4.1 podano instrukcje dotyczgce montazu przenosnikéw watkownicy. 600, ktory —
jak wynika z ust. 4.3, sg dostarczane zdemontowane z maszyny (aczkolwiek w tym samym
opakowaniu).

Instrukcje ich demontazu podano w punkcie 4.4.2.

500 - dostarczane sg ze zmontowanymi przeno$nikami.

Do montazu/demontazu przenosnikow mod.maszyn. 600 wymaga jednoczesnej interwenciji
dwoch operatoréw, z ktérych przynajmniej jeden ma duze doswiadczenie w montazu; ten ostatni
jest niezbedny jedynie do pomocy temu pierwszemu w podparciu przenosnikéw podczas operaciji.
Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy nalezy zablokowac¢ kota podporowe w podiozu za
pomocg odpowiednich dzwigni hamulcowych i zatozyé przynajmniej obuwie ochronne ze
wzmocnionymi czubkami oraz rekawice robocze o dobrej odpornosci na scieranie.

Aby utatwic obstuge, catkowicie podnie$ zblokowane ostony umieszczone w celu ochrony wejscia
rolek tocznych (patrz paragraf 4.5)

12 SIRIO 500 BANCO - 500 - 600



4. INSTALACJA

4.4.1. Montaz przenosnikéw (tylko dla SIRIO 600)

Odnoszgc sie do rys. 4.2, nalezy catkowicie podnies¢ ostone nr ref. 6 (patrz takze rowniez par.
4.5) z boku stotu, ktéry ma zosta¢ zamontowany (zdjecie A) i zdejmij skrobak nr ref. 7 (par. 7.3 i
par. 7.3.2). 7 (par. 7.3 i par. 7.3.2).

Operatorzy muszg trzyma¢ stét poziomo, chwytajgc go w punktach

wystarczajgco odlegtych, aby moc go tatwo podeprzed.

Podczas gdy operator X podtrzymuje stét nr ref. 1 po swojej stronie, operator

Y (ekspert), nadal podpierajac stot, upewnia sie, ze podawany jest materiat na nr ref. 2, ktéry
wystaje z ramienia, koniec cylindra nr ref. 3; nastepnie

musi popchngg¢ stot w kierunku wskazywanym przez strzatke F1, tak aby

nastepnie popchngé¢ przenosnik w kierunku pokazanym strzatkg F1, tak aby $cisngé sprezyne
(niewidoczng na rysunku), ktéra utrzymuje wcisniety okragty nr ref. 2, a zaraz potem (prawie
jednoczesnie) przesuna¢ go w kierunku pokazanym strzatkg F2, tak aby okragty nr ref. 5 wszedt
w drugi koniec cylindra nr ref. 4.

Odn. 4. Umiescic stot poziomo na tuku nosnym, nastepnie zamontowac i zablokowac¢ zgarniacz
nr ref. 7 (patrz par. 7.3 i par. 7.3.2).
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4. INSTALACJA

4.4.2. Demontaz stotu (tylko dla SIRIO 600)

tawka musi znajdowac sie w pozycji poziome;j.

Zgodnie z Rys. 4.3 catkowicie podnie$¢ ostone nr ref. 6 (patrz takze pkt. 4.5) od strony stotu
przeznaczonego do demontazu (fot. A) i wyjmij zgarniacz nr ref. 7 (par. 7.3 i ust. 7.3.2).
Operatorzy muszg sta¢ po bokach stotu i trzymaé go w wystarczajgco odlegtych punktach, aby
maoc go tatwo utrzymac po odczepieniu.

Podnies lekko stét, aby unikng¢ oparcia go na tuku nosnym. Podczas gdy operator 1 na swoim
boku, operator Y (ekspert), podpierajgc przenosnik musi jg popchng¢ w kierunku wskazanym
strzatkg F1, tak aby $cisngc¢ sprezyne (niewidoczng na rysunku) utrzymujgcg okragty ref. 2 i zaraz
potem (prawie jednoczesnie) przesunaé go w kierunku wskazanym strzatkg F2, tak aby uwolnié¢
drugi koniec rolki nr ref. 4.

W tym momencie przenosnik nr ref. 1 mozna usungé¢; umies¢ go w stabilnej pozycji, stosujgc
odpowiednie srodki zapobiegajgce przewrdceniu sie i upadkowi, z dala od ryzyka uderzen,
uderzen, uszkodzen itp.

J\ I\ \
DC DC
)( D] ¢ s
)( )(
DC DC
DC DC
DCC

D

-

~ANANAA
UUUUQYQUY

Ryc. 4.
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4. INSTALACJA

4.5. Podnoszenie i opuszczanie potgczonych oston

Otwarcie ostfon jest konieczne w szczegolnosci w celu:
-czyszczenie rolek i wewnetrznej czesci paskow;
-demontaz i montaz zgarniakéw;
- by ustawié przenosniki w podniesionej pozycji spoczynkowej;
-konkretne interwencje konserwacyjne

Podnoszac ostone, powigzany system bezpieczenstwa powoduje zatrzymanie ruchomych
czesci lub uniemozliwia uruchomienie jakiejkolwiek czesci maszyny, z zerowaniem zasilania
elektrycznego sitownikéw (np. silnika).
Opuszczone ostony wygladajg jak na zdjeciu A (ryc. 4.4). Jezeli podniesiesz je catkowicie,
pozostang zablokowane w pozycji podniesionej (zdjecie B).
Aby je obnizy¢ wystarczy przesungc¢ je w bok w strone przeciwng do strony sterujgcej i podgzac
w dot (zdjecie C) az znajdg sie w pozycji pokazanej na zdjeciu A.
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4. INSTALACJA

4.6. Jak ustawié przenosniki w pozycji roboczej lub podniesionej

Nos czyste rekawice robocze i obuwie ochronne ze wzmocnionymi palcami.

Operacje moze wykonac jeden operator tylko na maszynach ze przenosnikami o dtugosci do
850 mm; w innych przypadkach wymagana jest interwencja dwoch osob, aby unikng¢ narazenia
na ryzyko urazéw uktadu miesniowo-szkieletowego.

SIRIO 500 BANKO - 500:

Aby przynies¢ przenosnik nr ref. 1 (Rys. 4.5) (od pozycji zdjecia A do pozycji zdjecia B lub
pozycji zdjecia E:
- usun wszystkie watki do ciasta nr ref. 2 obecne i opuszczone odpowiednie podpory nr ref.
3
- sprawdzi¢, czy blat dolny jest wiozony i zablokowany, a wychwytywacz ciasta jest
wsuniety;
- catkowicie podnies¢ ostone ref. 4;
- podnies przenos$nik ref. 1 (zdjecie B):

e dla Ltable = 850 mm: podczas gdy operator jedng rekg trzyma podniesiony stét, druga
rekg musi nies¢ poziomg belke podpory nr ref. 5 spoczywajacy na blokach ref. 6 (zdjecie
B);

e dla przenosnikow > 850 mm: podczas gdy jeden operator trzyma obiema rekami
podniesiony stét, drugi operator musi nie$¢ pozioma belke podpory nr ref. 5 spoczywajgcy
na blokach ref. 6 (zdjecie B).

Aby podniesiony stoét byt bardziej stabilny (co jest zdecydowanie zalecane, aby zminimalizowac¢
ryzyko upadku stotu), przesun podniesiony stét bardziej do przodu (zdjecie C), wtéz zapadke nr
ref. 7 w siedzibie nr ref. 8 (zdjecie D) i sprawdz, czy spoczywa na jego spodzie (zdjecie E).

Aby przynie$¢ przenosnik nr ref. 1 z pozycji foto B lub foto C, detal E, do pozycji foto A, z
zachowaniem srodkow ostroznosci wskazanych powyzej w zaleznosci od dtugosci przenosnika,
przesun jg nieco do przodu, wysun zapadke nr ref. 7 z ref. 8 lub przesun wspornik nr ref. 5 z linii
blokéw sygn. 6, poprowadz stét w dot, upewniajgc sie, ze pret nr ref. 5 spoczywa na dolnych
blokach ref. 9.

A W obu warunkach ref. 5 tuku nosnego musi dobrze i catkowicie opiera¢ si¢ na blokach
nr ref. 6 lub nr ref. 9, aby unikngé ryzyka nieoczekiwanego upadku stotu.
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SIRIO 600:

Aby przynies¢ przenosnik nr ref. 1 (Rys. 4.6) z pozyciji zdjecia A do pozycji zdjecia E:
- usun wszelkie obecne watki do ciasta i opusé odpowiednie podpory.

- sprawdzi¢, czy blat dolny jest wiozony i zablokowany, a wychwytywacz ciasta jest
wsuniety.

- catkowicie podnies¢ ostone ref. 4.
- podnies stét ref. 1 (zdjecie B):

e dla Ltable < 850 mm: podczas gdy operator jedng rekg trzyma podniesiony stét, drugg
rekg musi nies¢ poprzeczke nosng nr ref. 5 spoczywajgcy na blokach ref. 3 (zdjecie C - D
-E)
e dla przenosnikow > 850 mm: podczas gdy jeden operator trzyma obiema rekami
podniesiony stét, drugi operator musi nies¢ poprzeczke podporowg nr ref. 5 spoczywajgcy
na blokach ref. 3.
Aby przynie$¢ przenosnik nr ref. 1 z pozycji na zdjeciu E do pozycji na zdjeciu A, zachowujac
srodki ostroznosci wskazane powyzej w zaleznosci od dtugosci przenosnika, przesun jg nieco do
przodu, przesun podporke nr 1. 5 z linii blokéw sygn. 3, poprowadz stot w dét, upewniajgc sie, ze
pret nr ref. 5 spoczywa na dolnych blokach ref. 2.

W obu warunkach ref. 5 tuku nosnego musi dobrze i catkowicie opiera¢ si¢ na blokach
nr ref. 2 lub nr ref. 3, aby unikngé¢ ryzyka nieoczekiwanego upadku stotu.

UwagaProsze pamietaé, ze mozliwosc¢ ich utozenia jak na zdjeciu E dostepna jest tylko dla
przenosnikow o dtugosci do 1400 mm; w przypadku wiekszych dtugosci stoty mozna podeprzec
jedynie w pozycji roboczej pokazanej na zdjeciu A.
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4.7. Podblaty i taca centralna do zbierania resztek

Pod kazdym przenosnikiem znajduje sie sub-top ref. 1 (ryc. 4.7) do zbierania resztek makaronu;
mozna go zdjg¢ po wyjeciu pokretet gwintowanych nr ref. 2, po jednym z kazdej strony
przenosnika (zdjecie A - B). Podczas ponownego zakladania blatu nalezy go zablokowaé
wkrecajgc pokretta gwintowane nr ref. 2. W zestawie znajduje sie rowniez numer referencyjny
tacy. 3 do recznego ustawienia pod obszarem laminac;ji (zdjecie C).
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4.8. zbieracze ciasta przekraczajace dtugosé ramion (zbieracze ciasta)

Na koncu kazdego blatu znajduje sie tapacz ciasta, w ktérym miesci sie ciasto, ktére w
przeciwnym razie ze wzgledu na swojg nadmierng dlugos¢ spadtoby na ziemie.
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4.9. Potaczenie elektryczne

A Watkowarki dostarczane sg z czterobiegunowym kablem elektrycznym 2z kablem
uziemiajgcym, umozliwiajgcym podtaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej. Zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa obowigzkowe jest podtgczenie przewodu
uziemiajgcego (zotto-zielonego) do instalacji ekwipotencjalnej, ktérej sprawnos¢ nalezy
prawidtowo sprawdzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

APrzed wykonaniem jakichkolwiek potgczen nalezy sprawdzi¢, czy charakterystyka sieci
elektrycznej odpowiada charakterystyce zasilania wymaganej przez maszyne (patrz Zatgcznik A).

Gniazdko elektryczne musi by¢ fatwo dostepne i nie moze wymagaé zadnego ruchu po
zainstalowaniu maszyny. Ponadto odlegto$¢ pomiedzy maszyng a gniazdkiem musi byc¢ taka, aby
nie powodowacé naprezen w kablu zasilajgcym. Sam kabel nigdy nie powinien znajdowac sie pod
stopami maszyny.

W przypadku maszyn zasilanych tréjfazowo przy pierwszym uruchomieniu nalezy sprawdzic¢
kierunek obrotow silnika: ruch paséw musi by¢ zgodny z urzgdzeniem sterujgcym startem i
odwrdceniem ruchu, jak opisano w par. 5.2.1, nr ref. 5 i 6; jezeli tak nie jest, nalezy zamienié¢
miejscami dwa przewody fazowe (nalezy uwazacé, aby nie zamieni¢ przewodu fazowego z
przewodem uziemiajgcym; ten ostatni mozna rozpoznac po zétto-zielonym kolorze).

A Jesli kabel zasilajacy jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ w serwisie pomocy
technicznej lub przez wykwalifikowanego technika, aby zapobiec ryzyku.

A Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku
niezastosowania sie do ww. przepiséw.
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4.10. Sprawdz dzialanie urzadzen zabezpieczajacych

Urzadzenia zabezpieczajgce zostaly zaprojektowane tak, aby w razie potrzeby zatrzymaé
maszyne.

Na poczatku dnia i/lub zmiany roboczej sprawdz skutecznos$¢ i integralnos$¢ sprzetu

zabezpieczajgcego.

4.10.1. Sprawdzenie blokowanych osfon mobilnych i powigzanych mikroprzetgcznikow

bezpieczenstwa

Sprawdz, czy kazda ostona jest w doskonatym stanie, bez wgniecen i odksztatcen.

Uruchomi¢ maszyne bez obcigzenia; gdy maszyna pracuje, powoli podnies¢ jedng z oston i
zatrzymag, gdy tylko mikroprzetagcznik kliknie i maszyna zatrzyma sie.

Kliknigcie mikroprzetgcznika i zatrzymanie maszyny; sprawdzi¢, czy

- mikroprzetgcznik zadziata, zatrzymujgc kazdy organ gdy odlegto$¢ D miedzy korncem ostony
a wykfadzing pod spodem (patrz rys. 4.9) nie przekracza wartosci Dmax 70 mm;

- kazda czes¢ zatrzyma sie w ciggu jednej sekundy od wyzwolenia mikroprzetgcznika (uzyj
stopera).

- sprawdzi¢, czy przy wyzwolonym mikroprzetgczniku nie jest mozliwe
wykonanie jakiegokolwiek polecenia uruchomienia.

Jesli wynik testu jest negatywny, nie nalezy uzywa¢ maszyny i nalezy poprosic o pomoc
wyspecjalizowanego technika znajgcego sie na uktadach elektrycznych maszyn.

W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z producentem.
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4.10.2. State ostony

Sprawdz wzrokowo, czy wszystkie sg na swoim miejscu, w dobrym stanie (bez powaznych
wgniecen, pekniec itp.) i zabezpieczone wszystkimi dostarczonymi srodkami mocujgcymi.

Jezeli kontrola da wynik negatywny, nie nalezy uzywa¢ maszyny i zwrdcic¢ sie¢ o
interwencje wyspecjalizowanego technika posiadajacego doswiadczenie w montazu
maszyny; w razie potrzeby skontaktowac sie z producentem.

Gltowne state ostony, w jakie wyposazona jest maszyna, to te wskazane w nr ref. 1, odn. 2
(oraz podobne ostony umieszczone po przeciwnej stronie maszyny w potozeniu symetrycznym) i
nr ref. 3 naryc. 4.10.

Do oston statych zaliczajg sie rowniez profile C nr ref. 6, ktére na catej dlugosci podazajg za
watkami (tylko te znajdujgce sie na zewnetrznych koncach przenosnikéw) i ktorych maksymalna
odlegtos¢ od watka jest i nie moze by¢ wieksza niz 4 mm.

Nawet podstawowy ref. 4 uniemozliwia dotarcie do elementéw przekfadni oraz barkéw i oston nr
ref. 5 petnig funkcje statych zabezpieczen przed dotarciem do rolek laminujgcych z bokéw i od

gory.
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& Jezeli jedno z zabezpieczen nie dziata, nalezy odigczyé maszyne od gniazdka
elektrycznego i skontaktowac sie z producentem.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzagdzone osobom lub rzeczom
w przypadku manipulacji przy urzadzeniach zabezpieczajacych.
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5. DZIALANIE | UZYTKOWANIE
5.1. Przygotowanie do uzycia

AJeZeli watkownica zostat niedawno zamontowany lub nie byt uzywany przez kilka dni,
przed uzyciem nalezy go catkowicie wyczysci¢, jak wskazano w rozdziale 7, w celu usuniecia
pozostatosci produkcyjnych, nagromadzen kurzu lub innych substancji, ktére mogtyby
zanieczysci¢ produkty spozywcze.

- Sprawdz, czy kota (jesli sg) sg zablokowane za pomocg dzwigni hamulcowych;
- Ustawié przenosniki w poziomej pozycji roboczej (patrz p. 4.6);

- Calkowicie opuscic ostony (patrz paragraf 4.5);

- Zaladuj na tace scisle niezbedng ilos¢ maki;

- Sprawdz, czy potki pomocnicze sg wtozone i zablokowane oraz czy srodkowa taca na
odpady jest prawidtowo umieszczona pod obszarem laminacji (patrz paragraf 4.7);

- W razie potrzeby wyjac¢ tapacze ciasta (patrz pkt. 4.8);
- Wigczy¢ maszyne (wtgcznik gtowny w pozycji | = ON);

5.2. Korzystanie z maszyny

A UWAGA! Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie urzadzen
zabezpieczajacych (rozdz. 4.10).

Operator sprawdza wzrokowo cykl roboczy i sam interweniuje, gdy praca zostanie zatrzymana.

1. Umiesci¢ mase ciasta na stole; grubos¢ ciasta przed watkowaniem musi by¢ mniejsza niz
56 mm, w celu unikniecia zakleszczenia o ostony blokujgce; ilos¢ ciasta

lloé¢ ciasta, ktdorg mozna przetworzy¢, musi by¢ zgodna z limitami podanymi w niniejszej
instrukcji (patrz Zatgcznik A). Nie manipulowa¢ masg na przenosnikach, ani gotymi rekami, ani w
zaden inny sposob (np. przez ubijanie jej za pomocg watka): przenosniki nie sg zaprojektowane

do wytrzymywania nietypowych naprezen i/lub uderzen.

Temperatura masy ciasta przeznaczonego do watkowania musi by¢ w przyblizeniu réwna
temperaturze srodowiska pracy; cata masa ciasta musi by¢ tatwo plastyczna.

Surowo zabrania sie watkowania blokéw ciasta, ktére nie sg plastyczne, np. z powodu zbyt
niskiej temperatury lub nawet zamrozenia.
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/\ Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku
niezastosowania sie do podanych tu informacji.

A

1.
2.
3.

8.
9.

Wigcz maszyne (wtgcznik gtdwny w pozycji | = ON) i nacisnij przycisk zezwolenia na start nr
ref. 2 Rys. 5.1.

Przesuwaj ciasto pomiedzy watkami w naprzemiennych kierunkach, regulujgc grubos¢ watka
(pkt 8 rys. 5.1).

W razie potrzeby posyp ciasto maka.

. Aby unikngé ryzyka ergonomicznego i mozliwych urazéw uktadu miesniowo-

szkieletowego, nalezy unika¢ recznego przenoszenia mas ciasta, ktére sg zbyt ciezkie
lub wystarczajagco duze, aby utrudniaé¢ ich utrzymanie (ryzyko jest tym mniejsze, im
mniejszy jest ciezar do podniesienia i/lub im tatwiej jest utrzymaé mase).

. Jezeli ostona zostanie podniesiona, maszyna zatrzymuje sie. Aby wznowi¢ prace, opusé

ostone, nacisnij przycisk wtgczania ref. 2 Rys. 5.1, nastepnie aktywuj polecenia startu i ruchu
wstecznego ref. 5-6.

. Jesli nacisniesz przycisk STOP nr ref. 3 Rys. 5.1, maszyna zatrzymuje sie. Aby wznowi¢ prace

nalezy nacisngé¢ przycisk wigczajgcy START, nr ref. 2 Rys. 5.1, nastepnie aktywuj polecenia
startu i ruchu wstecznego ref. 5-6.

. Przed ostatnim etapem walcowania podnie$ wsporniki watkow; w najgtebsze wgtebienie wtdz

watek do ciasta i zawin w niego maty kawatek ciasta; watek do ciasta bedzie sie nadal obracat
w wyniku tarcia, az do owiniecia catego ciasta.

Po rozwatkowaniu catego ciasta przesun watek do najptytszego gniazda lub wyjmij go z
maszyny.

Przed wznowieniem operacji watkowania nalezy wyjaé¢ walki (puste lub peine) z maszyny i
opuscic podpory.

Po zakonczeniu pracy wytgczy¢ maszyne (wigcznik nr 1 rys. 5.1 ustawi¢ w pozycji O
- WYLACZONY i wyczysc¢ go (rozdz. 7).

26
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5.2.1. Sterowanie

WERSJA ROZNA WERSJA
STANDARDOWA
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Opis polecenia:
1 dwupozycyjny wytgcznik gtéwny (odtgcznik); 0 = WYL. | = WE.

2 ogélny przycisk wigczania/START (zielony); przed naci$nieciem sprawdz, czy urzadzenie(a)
rozpoczynajgce i odwracajgce ruch nr ref. 5 i ref. 6 jest w pozycji neutralne;.

3 przycisk stopu; naci$niecie powoduje zatrzymanie maszyny przy zerowym zasilaniu silnika.
4 (tylko wersja ,VAR”) stopniowane pokretto do ptynnej regulacji predkosci robocze;.

5 urzadzenie do recznego sterowania ruchem startowym i wstecznym.*

6 pedat sterowania ruchem startowym i wstecznym (z wyjatkiem wersji ,B”, stotowej).*

7 wyswietlacz, na ktérym wys$wietlana jest grubo$¢ rozwatkowania ciasta.

8 dzwignia do regulacji grubosci watkowania ciasta; obrot raczki w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara zmniejsza grubos¢ walcowania, obrot rgczki w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara zwieksza jg. Warto$¢ grubosci rozwatkowania ciasta pokazywana jest na
wyswietlaczu nr ref. 7 podczas przesuwania dzwigni z jednego wyciecia na drugie.

Aby przesuna¢ dzwignie nalezy nacisng¢ i przytrzymac ptytke znajdujgcg sie pod uchwytem; po
zwolnieniu ptytki zgb, popychany przez sprezyne, bedzie miat tendencje do wpasowywania sie w
jedno z nacie¢ znajdujgcych sie w dolnej czesci stopniowanego sektora nr ref. 10; pozwoli to na
utrzymanie raczki w stabilnej pozycji podczas watkowania i utrzymanie statej grubosci; jesli
zwolnisz uchwyt w pozycji posredniej pomiedzy dwoma sgsiadujgcymi wycieciami sektora nr ref.
10, nacisk ciasta na gorny watek moze spowodowac jego przesuniecie, ale co najwyzej do
momentu, gdy zgb utknie w pierwszym napotkanym nacieciu.

9 blok+pokretto do ustawienia zgdanej minimalnej grubosci watkowania; mozna go przesuwaé
recznie wzdtuz szczeliny po poluzowaniu pokretta; po znalezieniu ostatecznej pozycji zabloku;j jg
wkrecajgc catkowicie pokretto; w ten sposdb blok bedzie petnit funkcje mechanicznego
ogranicznika klamki.

10 wyskalowany sektor z nacieciami, ktéry pozwala utrzymac raczke w stabilnej pozycji podczas
toczenia i utrzymuje statg grubos¢ watkowania.
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6. OSTRZEZENIA DLA OCHRONY
6.1. Zakazy i obowiazki w zakresie zapobiegania wypadkom

A Przeczytaj uwaznie ostrzezenia podsumowane w tym rozdziale, poniewaz zawieraja
one wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa.

Zakaz instalowania akcesoriow niespetniajgcych norm bezpieczenhstwa.

Aby zapewni¢ sobie bezpieczenstwo, zlecaj regularne przeglady urzgdzenia
wykwalifikowanemu technikowi.

6.1.1. Ostrzezenia dla instalatora

Sprawdz, czy ustalenia dotyczgce odbioru sprzetu sg zgodne z przepisami lokalnymi,
krajowymi i europejskimi.

- Nalezy przestrzega¢ wymagan podanych w niniejszej instrukcji.

- Nie wykonuj luznych potaczen elektrycznych za pomocg tymczasowych lub nieizolowanych
kabli.

- Sprawdz, czy uziemienie uktadu elektrycznego jest sprawne.

- Zawsze uzywaj srodkdw ochrony osobistej i innych srodkow ochrony wymaganych przez
prawo.

6.1.2. Ostrzezenia dla uzytkownika

Warunki srodowiskowe w miejscu zainstalowania urzadzenia muszg charakteryzowaé sie
nastepujgcymi cechami:
- byé suchym;
- odpowiednio odlegte od zrédta wody i ciepta;

- odpowiednig wentylacje i oswietlenie spetniajgce standardy higieny i bezpieczenhstwa
wymagane przez obowigzujgce przepisy;

- podioga musi by¢ ptaska i zwarta, aby utatwi¢ doktadne czyszczenie;

- W bezposrednim sgsiedztwie urzgdzenia nie mogg znajdowaé sie zadne przeszkody, ktére
mogtyby mie¢ wptyw na jego normalng wentylacje.

Ponadto uzytkownik musi:
- nalezy uwazac, aby dzieci nie zblizaty sie do pracujgcego urzadzenia.
Nalezy przestrzega¢ wymagan podanych w niniejszej instrukcji.
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Nie uzywaj maszyny w sposob niewtasciwy, ale Scisle przestrzegaj zastosowania, do jakiego
zostata zaprojektowana.

Utrzymuj skuteczno$¢ systemow bezpieczenstwa.

Zawsze zwracaj maksymalng uwage, czyli obserwuj swojg prace i nie korzystaj ze sprzetu,
gdy jestes rozproszony.

Upewnij sie, ze wiosy i inne cze$ci ciata sg zawsze trzymane z dala od obracajgcych sie
czesci, paskow i przektadni.

Nos obciste ubrania i zawsze zapinaj kurtki i koszule.
Wszystkie operacje wykonuj z zachowaniem maksymalnego bezpieczenstwa i spokoju.

Przestrzegaj instrukcji i ostrzezeh umieszczonych na tabliczkach umieszczonych na
urzadzeniu. Tablice sg urzadzeniami zapobiegajacymi wypadkom, dlatego muszg by¢ zawsze
doskonale czytelne. Jezeli sg uszkodzone i nieczytelne, nalezy je obowigzkowo wymienic,
zadajgc oryginalnej czesci zamiennej u Producenta.

Po kazdym uzyciu, przed czyszczeniem i konserwacjg nalezy odtgczyc¢ zasilanie.

A UWAGA: Podczas pracy bezwzglednie zabrania si¢ zdejmowania zabezpieczen, ze

wzgledu na obecnos¢ ruchomych czesci, ktére moga spowodowaé zmiazdzenie rak.

A W przypadku pozaru nie stosowac¢ gasnic ptynnych, a jedynie gasnice proszkowe.

6.1.3. Ostrzezenia dla technika konserwacji

Zawsze uzywaj srodkow ochrony osobistej i innych srodkéw ochrony.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze
urzgdzenie, jesli byto uzywane, ostygto.

Jezeli okaze sie, ze chociaz jedno z urzgdzeh zabezpieczajgcych jest niesprawne lub nie
dziata, urzadzenie nalezy uznac¢ za niesprawne.
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1. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

A Czyszczenie nalezy przeprowadzaé przy wytaczonym urzadzeniu, w temperaturze
pokojowej, po uprzednim odiaczeniu zasilania.

A Dbaj o doskonate warunki higieniczne maszyny: czy$¢ jg pod koniec kazdego dnia
i/lub zmiany roboczej.

Czyszczenie nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

- catkowicie podnies¢ zblokowane ostony (patrz paragraf 4.5).

- zdemontowac¢ zgarniacz gorny i dolny (par. 7.3); zespoty skrobakéw mozna myé oddzielnie
cieptg wodg i neutralnym ptynem do mycia naczyn, pod warunkiem, ze zostang one nastepnie
dobrze wyptukane i wysuszone przed ponownym zamontowaniem w zmywarce.

- wyjac¢ potki i szuflade na odpady (pkt. 4.7) i po usunieciu zebranych odpaddéw oczysci¢ je
szmatkg zwilzong wodg pitna.

- za pomocg odkurzacza z cienkg koncowkg usun osady maki i resztki ciasta z kazdej czesci
maszyny; w razie potrzeby najbardziej uporczywe pozostatosci usungé za pomocg plastikowej
szpatutki i pedzla z wtosiem syntetycznym o sredniej wytrzymatosci. Przed uzyciem odkurzacza
i tylko wtedy, gdy jest to bezwzglednie konieczne, nalezy stosowaé krétkie podmuchy
sprezonego powietrza w celu usuniecia pozostatosci z trudno dostepnych czesci.

- szczotkg o S$rednio twardym wiosiu usun lub usun pozostatosci z przenosnikéw(w razie
potrzeby i przy zachowaniu powyzszych $rodkéw ostroznosci uzyj krétkich podmuchow
sprezonego powietrza), nastepnie usun zanieczyszczenia za pomocg odkurzacza.

- czystymi Sciereczkami nasgczonymi wodg pitng, ale nie ociekajgcymi, przetrzyj kazdag
powierzchnie, ktéra ma lub moze mie¢ kontakt z zywnoscig; w szczegolnosci rolki toczne, ostony
blokujgce i kotnierze wewnetrzne.

- pozostate powierzchnie zawsze wycieraj czystymi Sciereczkami zwilzonymi wodg pitng (ale nie
ociekajgcg), tacznie z czesciami bazowymi, na koniec dobrze osusz powierzchnie czystymi
Sciereczkami.

APrzed ponownym uzyciem maszyny upewnij sie, ze kazda czeS$¢ jest sucha, w
przeciwnym razie w niektorych miejscach mogg tworzy¢ sie osady i naloty, ktére z czasem mogag
stac sie trudne do usuniecia.

AZawsze uzywaj srodkéw ochrony osobistej i zawsze uzywaj odpowiedniego sprzetu
konserwacyjnego.
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®Nie uzywaj strumieni wody, poniewaz mogg one przedostac sie do panelu elektrycznego
i spowodowac jego uszkodzenie, co moze skutkowaé porazeniem prgdem elektrycznym i/lub
nieoczekiwanym uruchomieniem.

®Nie uzywaj narzedzi sciernych (ggbek $ciernych itp.), poniewaz na dtuzszg mete usuwajg
one polysk z czesci ze stali nierdzewnej i szybko usuwajg warstwe ochronng z blachy
aluminiowanej, powodujac jej szybka rdze.

®Nalezy wykluczy¢ detergenty zawierajgce chlor.

7.1. Konserwacja i przeglady okresowe

- Na koniec dnia lub zmiany roboczej dokfadnie wyczys¢ maszyne.

- Na poczatku kazdego dnia lub zmiany roboczej nalezy upewnic sig, ze ostony i urzgdzenia
zabezpieczajgce dziatajg sprawnie, przeprowadzajgc kontrole opisane w par. 4.10.1.

- Sprawdzaj napiecie pasow czesto w ciggu pierwszych 24/48 godzin pracy (docierania), a
nastepnie co dwa tygodnie; przeprowadz te kontrole i jakgkolwiek regulacje, jesli zauwazysz
nierdowny ruch rolek i paskéw lub zauwazysz dziwne i ,ptywajgce” dzwieki (oznaka $lizgania
sie paskow).

A Po zakonczeniu czynnosci konserwacyjnych lub naprawczych, przed ponownym
uruchomieniem urzadzenia, nalezy ponownie zainstalowa¢ wszystkie zabezpieczenia i
ponownie wigczy¢ wszystkie urzagdzenia zabezpieczajace.

7.2. Regulacja naciggu i centrowanie paséw

Aby zapewni¢ najlepszg wydajnos¢ watkarki, napiecie obu pasow musi by¢é odpowiednio
wyregulowane, aby zapewni¢ ptynny i rownomierny ruch ciasta na roznych etapach watkowania;
nawet niewielkie wahania predkosci jednej lub obu tasm podczas watkowania mogg powodowac
nieprawidtowe naprezenia ciasta az do jego rozerwania, a co za tym idzie pogorszenie jakosci
ciasta lub nawet niemozno$c¢ jego wytworzenia; problem ten stawat sie tym bardziej widoczny, im
ciensza byta grubos¢ ciasta.

Napiecie paséw nalezy sprawdzac i regulowaé w przypadku jakichkolwiek nieprawidtowos$ci w ich
ruchu.
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Zgodnie z rysunkiem 7.1 obré¢ nakretki zgodnie z kluczem szesciokgtnym. 1 z kazdej strony
przenosnika do przesuwania rolki nr ref. 2 za pomocg pretéw gwintowanych nr ref. 3. Naciggnij
pasy wystarczajgco (lub tylko troche bardziej), aby ich predkosé byta jednakowa zaréwno przy
pustym, jak i obcigzonym; nadmierne napiecie nie przyniesie zadnych korzysci, natomiast moze
spowodowac szybkie i nienormalne zuzycie.

Za pomocg tych samych urzadzen reguluje sie rowniez centrowanie materiatu na przenosniku; w
tym sensie nalezy pamieta¢, ze materiat w ruchu ma tendencje do przesuwania sie w strone,
gdzie jest mniej naprezony, dlatego bardzo wazne jest, aby upewni¢ sie, ze sity napinajagce sg
rowne bokom pasa.

Napinanie i/lub centrowanie paséw nalezy wykonywaé przy pracujgcej maszynie; tylko w ten
sposob rzeczywiscie mozna doceni¢ efekt dziatan regulacyjnych.

UWAGA! nie zblizaj rak do miejsca, w ktorym watek styka sie z materialem, aby uniknaé
ryzyka zlapania i przeciagniecia. Ponadto trzymaj mocno uzywany klucz szesciokatny: jesli
wpadnie on na material w trakcie ruchu, moze to spowodowaé¢ powazne uszkodzenie
maszyny.
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7.3. Demontaz/montaz skrobakéw

Do czyszczenia maszyny nalezy zdemontowaé skrobaki.

Nalezy je wymieni¢, jesli sg tak zuzyte i/lub zdeformowane, ze nie zapewniajg juz odpowiedniego
efektu zgarniania i czyszczenia rolek watkownicy. Aby zdemontowaé/zmontowaé zgarniaki nalezy
ustawi¢ przenosniki w pozycji opuszczonej (roboczej).

7.3.1. Zgarniaki gérnego watka

W odniesieniu do rysunku 7.2, istniejg dwa skrobaki, nr ref. 1, zamontowany na pojedynczym wsporniku ref. 2
umieszczone okrakiem na gérnym watku do blachy ref. 3.

Aby zdemontowac skrobak gornej rolki, wystarczy odkrecic i wyjgc¢ sruby motylkowe nr ref. 4 na gorze wspornika ref. 2
(zdjecia A - B - C) i wyjmij jednostke ruchem do gory (zdjecie D).

Aby zmontowaé skrobak, umie$¢ go okrakiem na gornej rolce, ref. 3 (zdjecie C), wyrownaj otwory prze-lotowe ref. 5
(zdjecie E) z otworami gwintowanymi nr ref. 6 na belce nosnej ref. 7 (zdjecie F) i wkre¢ sruby motylkowe ref. 4 (zdjecie
A).
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7.3.2. Zgarniaki dolnych rolek do watkowania
Na dolnym walcu folii znajdujg sie dwa niezalezne skrobaki, wyréwnane z odpowiednimi pasami.

Sirio 500: WAZNE! Aby zdemontowa¢ skrobak znajdujgcy sie po lewej stronie walca do folii (patrzac od strony
sterowania), nalezy najpierw zdjg¢ goérny zespot zgarniajgcy.

W odniesieniu do rysunku 7.3, aby zdemontowa¢ skrobak nr ref. 1 catkowicie opus¢ dzwignie ref. 2 (zdjecia A - B);
skrobak odczepi sie od tasmy i rolki foli i bedzie mozna go zdjgé ruchem do gory
(fot.C - D).

Aby dopasowac skrobaka nr ref. 1:
e opusc¢ zgarniacz ref. 4 w przestrzen ref. 5 miedzy pasem ref. 6 i watek do folii nr ref. 7; wneka ref. 8 tabliczek ref.
9 musi by¢ odwrdcony od rolki, ref. 7 (zdjecie E);
e niech skrobak ref. 1 odpocznie na koncu ruchu na dole (zdjecie F), nastepnie podnie$s dzwignie ref. 2, az
ustyszysz klikniecie (zdjecie F); jesli dzwignia zostanie przypadkowo podniesiona zbyt mocno, mijajgc w ten
sposob punkt pierwszego klikniecia (fot. G), opusé jg, az ponownie ustyszysz klikniecie (fot. F).
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Ryc. 7.3
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SIRIO 600:

W nawigzaniu do rysunku 7.4, aby zdemontowaé zgarniacz nr ref. 1 catkowicie opusci¢ dzwignie

nr ref. 2; skrobak odtgczy sie od paska i watka laminujgcego (zdjecie B) i bedzie mozna go wyjaé

do gory.

Do montazu skrobaka ref. 1:

- obnizy¢ grupe zgarniajgca ref. 4 w przestrzeni referencyjnej 5 pomiedzy tasma nr ref. 6 i watek
do laminowania nr ref. 7; czes¢ skosna nr ref. 8 ptyty nr ref. 9 musi by¢ skierowany w strone
rolki nr ref. 7 (zdjecie D);

- niech skrobak ref. 1 oprzyj sie na dolnym koncu, a nastepnie catkowicie podnies dzwignie nr
ref. 2 (zdjecie E).

Ryc. 7.4
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7.4. Mozliwe btedy

Wskazujemy tutaj kilka mozliwych usterek i/lub anomalii. Nastepng interwencje nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja, jesli taka istnieje.

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Maszyna nie wigcza
sie

Brak napiecia

Sprawdz, czy wtyczka jest
prawidlowo wiozona, czy gtowny
wytgcznik jest w pozycji | (ON) i
czy nie zadziataly zabezpieczenia
lokalnej linii energetycznej; w razie
przywrocic je.

Zadziatanie zabezpieczenia
elektrycznego (np. wytgcznika
termicznego)

Przywrdé wytgczone
zabezpieczenie (konserwacja
nadzwyczajna)

Urzadzenie nie
uruchamia

sie

Zablokowana ostona nie jest
catkowicie opuszczona

Opusc¢ go catkowicie

Mikroprzetgcznik powigzany z
jedng z oston jest uszkodzony

Nalezy go wymieni¢
(nadzwyczajna konserwacja)

Na ciescie wida¢
zagnieceniai/lub
pekniecia

Nierowna predkos¢ paska

Sprawdz i w razie potrzeby
wyreguluj napiecie paska(éw).

Brudne rolki laminujgce

wyczysc¢ lub wymien zgarniacze
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8.  Likwidacja i rozbiérka

Przed przystgpieniem do demontazu nalezy odtgczy¢ potaczenie elektryczne i wszelkie inne
potgczenia, a nastepnie przenies¢ moduty za pomocag odpowiednich srodkow transportu, takich
jak: wozki widlowe, podnosniki itp.

Maszyny wykonane s3g z nastepujgcych materiatéw: stal nierdzewna, blacha malowana, czesci
aluminiowe, pleksi, czesci plastikowe oraz czesci elektryczne.

Sortowanie smieci. Tego produktu nie wolno wyrzuca¢ razem ze zwyklymi
odpadami domowymi. W zaleznosci od lokalnych przepiséw ustugi
selektywnej zbiorki WEEE moga by¢ dostepne w miejskich punktach zbiérki.

AGA: zawsze i w kazdym przypadku przestrzegaj przepiséw obowigzujgcych w kraju,
w ktorym prowadzisz dziatalno$¢, dotyczgcych utylizacji materiatow i ewentualnie zgtaszania
utylizacji.

INFORMACJA DLA UZYTKOWNIKOW

Zgodnie z art. 13 dekretu legislacyjnego z dnia 25 lipca 2005 r., n. 151 ,Wdrazanie dyrektyw
2002/95/WE, 2002/96/WE, 2003/108/WE, odnoszgcych sie do ograniczenia stosowania
substancji niebezpiecznych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym oraz postepowania z
odpadami”.

Tego sprzetu, sklasyfikowanego jako odpady WEEE, po zakonczeniu okresu uzytkowania, nie
wolno wyrzucac jako odpady komunalne, lecz nalezy je zbieraé oddzielnie od innych odpadéw.
Uzytkownik bedzie musiat uda¢ sie ze sprzetem przeznaczonym do utylizacji do osrodkow
selektywnej zbiérki ZSEE, dostepnych w gminnych punktach zbiorki.

Za rozbidrke i utylizacje maszyny odpowiada wytgcznie producent, ktory przejmuje ciezar
produktéw wprowadzonych na rynek poczgwszy od dnia 13 sierpnia 2005 roku.

Odpowiednia selektywna zbidorka w celu pozniejszego wystania wycofanego z eksploataciji
sprzetu do recyklingu, przetworzenia i zgodnej z przepisami utylizacji ekologicznej przyczynia sie
do unikniecia mozliwych negatywnych skutkow dla Srodowiska i zdrowia oraz sprzyja ponownemu
wykorzystaniu i/lub recyklingowi materiatow, z ktoérych sie sktada. sprzet.

Symbol przekreslonego kosza na $mieci umieszczony na sprzecie lub jego opakowaniu oznacza,
ze produkt po zakonczeniu okresu uzytkowania nalezy zbiera¢ oddzielnie od innych odpaddw.

Nielegalna utylizacja produktu przez posiadacza pocigga za sobg natozenie sankcji
administracyjnych przewidzianych przez obowigzujgce przepisy
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A. Charakterystyka techniczna Sirio 600
A. Dane techniczne Sirio 600

JEZYK 600 600

ANGIELSKI WAR
thade 230 231
1000)
(had2 236 237 Kg
1200)
thada 244 245
1400)

Waga
pas 276 277

(
1600) . -

. trojfa ednofazowy+n
Energi zova/y : eutralr;I;,/y
a
elektry

czna
Napiecie 230 lub 230 \Y;
400
Czestotliwos¢ 50 lub Hz

Prad przy 400
V AC 3 50/60 23/21 -
Hz

Prad przy 230
V AC 3 50/60 4/3.6
Hz

Prad przy 230
V AC 1-N 4
50/60 Hz
%%’fgowna 075 "

elektryczna

kabel z 3 lub 4 zytami bez
Potacze wtyczki kabel 3 lub 4 zyty sin
nie enchufe

elektrycz
ne

Srednica 70
cylindra

Skok cylindra 0,2+
37

33 |33

Maksymalna ,
wielkosé 7+8
partii

Z
«Q

Stan srodowiska / Warunki srodowiska / Stan
srodowiska

Temperatura 0-40 | °C
95% bez kondensacji

95% bez kondensac]i
95% bez kondensacji

Maksymalna

wilgotnos¢
oziom hatasu <70 | dB
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Wymiary gtéwne (mm) / Wymiary gitéwne (mm) / Wymiary gtéwne
(mm)
Gléwne wymiary (mm) / Wichtigste Abmessungen (mm)
M(/)('J{/?I é I\/IIO(;IeI
odelo
Modele / TA gru DO B C D I F H TO L M | NIE
Modell zlic
a
TOUU[ 600 | 2438 1.28 %b 900 18.5 385 [ 129 | 920 /55 168 16b
600 TZ00[600 | 278 | 108 | 256 | 90U | 103 [ 585 | 129 | 920 | /3 | 135 | 194
600 3 4 0 0 8 5 0 0
T400[600 | 323 [ 108 | 296 | 900 | 103 | /85 [ 129 [ 920 [ /3 | 1hd [ Z1Z
WAR 3 4 0 0 8 5 0 0
1600|600 | 380 | 108 | 348 | 900 | 103 | 985 | 129 | 920 | 73 | - | -
3 4 0 0 8 5

*dla przenosnikow o TA = 1600 mm przewidziano tylko podparcie w pozycji poziomej (NIECHOWANE)
ORAZ ZE SPECJALNYMI PODPORAMI PODSTAWOWYMI / tawki TA = 1600 mm mozna ustawiaé
wytgcznie w pozycji poziomej (NIECHOWANE) | Z ODPOWIEDNIMI PODPORAMI PODSTAWOWYMI
/ dla MESAS z TA=1.600 mm TA=1600 mm, jesli zapewnione jest tylko poziome podparcie
(NIECHOWANE) ORAZ Z ODPOWIEDNIMI WSPORNIKAMI / dla tasm z TA=1600 mm, jesli sg
umieszczone w pozycji poziomej (NIE SA WYSUWANE) est prevu AVEC DES SUPPORTS
APPROPRIES SUR LE SOL / Bei Tischen mit TA = 1600 mm ist tylko Abstellen w pozycji poziomej
(NICHT EINZIEHBAR) UND MIT GEEIGNETEN BODENSTUTZEN vorgesehen

TA = Dlugos¢ dywanéw / Diugos¢ pasa / Largura de la cinta / Longueur des tapis / Lange
des bands TB = Szerokos¢ dywanéw / Szeroko$¢ pasa / Ancho de la cinta / Largeur des
tapis / Breite des bands
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A. Podtaczenia zasilania elektrycznego i potozenie tabliczki
Znamionowej

B. Podtgczenia zasilania elektrycznego i potozenie tabliczki informacyjnej

M(/)c'{/?l (/:I I\/Iloc/iel

odelo

Modele / X Y
Modell

600

600 7 14
WAR 0 5

W = tabliczka znamionowa / tabliczka informacyjna / Chapa
homologaciondatos / tablica d'informacje / Typenschilds

Z = wejscie zasilania elektrycznego / wejscie zasilania / Ingreso alimentacion
eléctrica / Entrée alimentation électrique / Eingabe Stromspeis



SEKCJA 8: Ogdlne warunki gwarancji

Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spotke Resto Quality
Sp. z 0.0. na sprzedawane Towary i stanowi zalgcznik do Ramowych Warunkéw
Handlowych, okre$lone ponizej zasady ochrony gwarancyjnej obowigzujg zawsze gdy
Resto Quality sp. z 0.0. udziela gwarancji na sprzedawany towar.

1.
2.

8.

9.

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu Towarow.
Ochrona gwarancyjna udzielana jest wylacznie na terytorium Rzeczpospolite]
Polskiej.
W okresie trwania gwarancji Spétka zobowigzuje sie do bezptatnego podjecia
koniecznych dziatan celem przywrocenia Urzgdzeh do prawidtowego funkcjonowania
— do stanu w ktéorym mozliwe bedzie normalne izgodne z przeznaczeniem
korzystanie z urzadzen - jezeli wada wystepowata lub byla nastepstwem wad
tkwigcych w Urzadzeniach (Urzadzeniu) w chwili jego sprzedazy (wady produkcyjne,
wady technologiczne) i nie zostata spowodowana przez Klienta lub osoby trzecie lub
nie wynikly inne przyczyny skutkujgcych utratg gwarancji.
Celem wypetnienia powyzszych obowigzkéw Spoétka zobowigzuje sie do — w
zaleznosci od koniecznosci :

a. przeprowadzenie nieodptatnej diagnozy usterki

b. przeprowadzenia nieodptatnej naprawy Urzgdzenia

c. przeprowadzenia nieodptatnej wymiany czeéci Urzgdzenia na nowe

o koniecznosci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegodlnych czesci oraz
zakresie naprawy (wymiany) kazdorazowo decydowacC bedzie Spoétka w
oparciu o wskazania uprawnionego serwisanta.

Spotka wykonuje powyzsze dziatania zgodnie z wytycznymi producenta z

wykorzystaniem odpowiednich czesci zamiennych.
Spoétka moze zleci¢ przeprowadzenie dziatan osobom trzecim.
Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete :

a. uszkodzenia mechaniczne,

b. uszkodzenia wynikte z dziatania sity wyzszej (pozar, powodz, zalanie wodg,
zmiany napiecia etc.)

c. czynnos$ci zwigzane z konserwacjg i normalnym uzytkowaniem Urzgdzenia
(czyszczenie, odkamienianie, smarowanie, wymiana elementow
eksploatacyjnych i podlegajgcych normalnemu zuzyciu — lampy, zarowki,
bezpieczniki, baterie, uszczelki, paski klinowe, tancuchy napedowe etc.)

d. uszkodzenia wynikajgce z oddziatywania sity fizycznej ponad site konieczng
dla normalnego korzystania z Urzadzen,

e. uszkodzenia powstate z winy Klienta lub osdéb trzecich,

f. uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego korzystania, wykorzystywania,
uzytkowania, eksploatacji Urzadzen

g. uszkodzenia bedgce skutkiem zaniedban w wypetnianiu obowigzkow
spoczywajgcych na uzytkowniku Urzgdzen.

h. uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego podtgczenia urzgdzenia lub braku
wykorzystywania wymaganych akcesoriow (np. zmigkczacz do wody, filtry,
etc.)

I. jak rowniez usterki bedgce nastepstwem powyzszych zdarzen
Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Panstwa w
obecno$ci kuriera (dostawcy, przewoznika) oraz w przypadku stwierdzenia
uszkodzehh o obowigzku sporzadzenia protokotu zgtoszenia szkody. Brak
sprawdzenia przesytki oraz prawidiowego zgtoszenia reklamacji do przewoznika
skutkuje utratg pézniejszej mozliwosci do zgtoszenia roszczen z tego tytutu.

W zakresie nie objetym gwarancja Spoétka Swiadczy obstuge serwisowg — za

dodatkowg opfata. SIRIO 600



10. Klient moze zleci¢ Spétce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony
ustalajg, iz Spotka moze takie dziatania proponowaé, jednak ich przeprowadzenie
zawsze bedzie wymagato zgody Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace dodatkowe
Strony ustala¢ bedg w toku wzajemnych relacji.

11. Kazdorazowo Klient zobowigzuje sie do udostepnienia Urzadzen w uzgodnionym
terminie i miejscu w taki sposob by mozliwe byto przeprowadzenie wymaganych prac
serwisowych w sposob niezaktécony. Ewentualny brak udostepnienia Urzgdzen
traktowany bedzie na rowni z nieuzasadniong interwencjg serwisowa.

12. W przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantéw, Klient
zobowigzany bedzie do pokrycia kosztéw takiej interwencji — w szczegoélnosci
kosztow dojazdu oraz wynagrodzenia dla serwisantow.

13. Spétka podkresla, a Klient jednoznacznie przyjmuje iz nastepujgce dziatania
skutkowa¢ bedg utratg ochrony gwarancyjnej:

a. dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerdbek, napraw czy szeroko
rozumianej ingerencji w Urzagdzenia przez osoby inne niz wskazane przez
Spotke

b. naruszenie plomb lub znakéw fabrycznych

c. stwierdzenie uszkodzen urzgdzenia innych niz wynikajgce z normalnego
uzytkowania (uszkodzen mechanicznych, termicznych, chemicznych,
elektrycznych, wywotanych ogniem, wilgocig etc.)

d. nieprawidiowe podtgczenie urzgdzenia, jak réwniez brak wykorzystywania
wymaganych akcesoriéw (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

14. Zgtoszenie usterki odbywac bedzie sie - poprzez przestanie przez Klienta zgtoszenia
awarii na adres e-mail: serwis@restoquality.pl

15. Towary co do ktérych zgtaszane sg roszczenia z tytutu gwaranciji:

a. o0 masie do 30 kg nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spoétke adres
uprawnionego serwisu

b. o masie powyzej 30 kg — w zaleznosci od wskazan Spoftki nalezy dostarczy¢
pod wskazany przez Spotke adres uprawnionego serwisu lub naprawiony
zostanie przez wskazanych serwisantbw w miejscu jego instalacji
(znajdowania sie).

c. przypominamy, iz na Kliencie dokonujgcym przestania Urzgdzenia pod
wskazany adres spoczywa obowigzek nalezytego zapakowania
reklamowanego Urzgdzenia na czas jego transportu (w szczegdlnosci
poprzez takie zapakowanie ktére zabezpieczy Urzadzenie przed
uszkodzeniem oraz umozliwi jego bezpieczny transport i wykonywanie
czynnosci zatadunkowych).

d. Spdétka moze — w zaleznosci od ustalen Stron oraz w ramach gestu
handlowego — swiadczy¢ pomoc w organizacji transportu Urzgdzenia.

e. obowigzkiem Klienta jest terminowy odbiér Urzgdzenia zwrotnie przesytanego
po przeprowadzeniu prac serwisowych w szczegoélnosci odbior przesytki w
czasie i miejscu uzgodnionym. Ewentualny brak odbioru Urzgdzenia wedle
pierwotnych ustalen skutkowac¢ bedzie obcigzeniem Klienta wyniklymi z tego
kosztami (m.in. kosztami ponownego przestania / transportu Urzgdzenia).

16. Strony ustalajg nastepujgce terminy reakcji Spotki na ewentualne zgtoszenia dot.
usterek Urzadzen:

a. zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgtoszenia

b. wizyta uprawnionego serwisanta — do 14 dni od daty zgtoszenia

c. wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spétke lub inny
wyznaczony do przeprowadzenia prac serwisowych podmiot czesci
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zamiennych i w zalezno$ci od terminu realizacji dostaw przez producenta
moze wynie$¢ do 60 dni od daty wizyty serwisanta.

Spoétka Klient

SIRIO 600



