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WPROWADZENIE

ZNACZENIE
Niniejsza instrukcje obstugi nalezy traktowac jako integralng cze$¢ maszyny:
1. nalezy zachowac przez caty okres uzytkowania maszyny.

2. pokazuje wszystkie przydatne uwagi dla operatorow, zawiera (zebrane w
odpowiednich rozdziatach) schematy elektryczne, ktore beda
wykorzystywane podczas ewentualnych interwencji konserwacyjnych i
napraw.

ZAKRES / CEL INSTRUKCJI

Instrukcja obstugi ma na celu dostarczenie wszystkich niezbednych informacji,
tak aby, z wyjatkiem odpowiedniego uzycia dostarczonej maszyny, byt w stanie
zarzadzac nig w sposob bardziej autonomiczny i mozliwie bezpieczny. Poza tym
niniejsza instrukcja zostata napisana w celu dostarczenia wskazdéwek i ostrzezen
umozliwiajacych poznanie dostarczonej maszyny, zrozumienie jej zasad i
ograniczen funkcjonowania. W przypadku ewentualnych watpliwo$ci mozna
dzwoni¢ do serwisu producenta.

ODBIORCY

Ninigjsza instrukcja obstugi, dostarczona w liczbie n. 1 egzemplarz wraz z
maszyna, dostarczany jako integralna cze$¢ maszyny, jest przekazywany
zarbwno operatorom, jak i wykwalifikowanym technikom posiadajacym
kwalifikacje do instalacji, uzytkowania i konserwacji.

ODPOWIEDZIALNOSC

A — Jezeli niniejsza instrukcja ulegnie uszkodzeniu lub
zaginie, istnieje mozliwos¢ zazadania kopii

— Niniejsza instrukcja odzwierciedla stan techniczny podczas
produkcji maszyny; producent zastrzega sobie prawo do
aktualizacji produkcji i w konsekwencji innych kwestii
zawartych w instrukcji, bez obowiazku aktualizacji
produkcji lub poprzednich instrukc;ji, jesli nie dotyczy to
szczegolnych przypadkow dotyczacych zdrowia i
bezpieczenstwa ludzi.

— Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na ryzyko resztkowe
wystepujace w maszynie oraz na zalecenia, ktorych musza
przestrzegac¢ operatorzy.

— Producent jest odpowiedzialny za maszyng w jej
oryginalnej konfiguracji.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
niewlasciwym uzytkowaniem lub nieprawidtowym uzytkowaniem
maszyny i dokumentacji, ani za szkody spowodowane naruszeniem



obowiazujacych norm, zaniedbaniem, brakiem doswiadczenia,
nicostroznos$cig 1 nieprzestrzeganiem norm regulacyjnych w
imieniu producenta. pracodawcy, operatora lub konserwatora oraz
za wszelkie mozliwe szkody spowodowane nieracjonalnym,
niewlasciwym i/lub niewlasciwym uzytkowaniem

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za skutki wynikajace

z zastosowania nieoryginalnych cze¢sci zamiennych lub o takich
samych wlasciwos$ciach.

Producent odpowiada wytacznie za informacje zawarte

w oryginalnej wersji instrukcji

Niespetienie zalecen zawartych w niniejszej instrukcji

spowoduje natychmiastowa utrat¢ gwarancji. Fabryka odpowiedzialna
jest za nadzor nad czynnosciami roboczymi w zakresie
przewidzianych odpowiednich uprawnien i kompetencji, musi:

Poinformuj operatoréw o konkretnych zagrozeniach, na ktore sa

narazeni, i podaj im podstawowe standardy zapobiegania;
Przygotuj i wymagaj od pojedynczych operatoréw przestrzegania
norm bezpieczenstwa i korzystania ze srodkow ochrony, ktorymi
dysponuja



ZNACZENIE SYMBOLOGII
Ponizej jasno okreslono znaczenie symboli i definicji, ktore bedg stosowane
w niniejszym dokumencie.

NIEBEZPIECZENSTWO

A Wskazuje na obecno$¢ zagrozenia dla osob pracujacych przy
maszynie i 0sob znajdujacych si¢ w poblizu, dlatego wskazana
czynno$¢ nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi normami
zapobiegania wypadkom i wskazaniami zawartymi w niniejszej
instrukcji.

@ OSTROZNOSC
Pokazuje ostrzezenie dotyczace przydatnych informacji i/lub
dalszych zalecen i/lub sprytu dotyczacego rzeczywistej operacji.

UWAGA
Pokazuje operacje, ktora nalezy wykonac ostroznie, aby
unikna¢ uszkodzenia maszyny.

INFORMACJE OGOLNE I CHARAKTERYSTYKA

21  Budowa

Obieraczka ziemniakow zostata zaprojektowana do obierania
ziemniakdéw za pomocg okraglej tarki. Skrobaczka malzy zostata
zaprojektowana do czyszczenia zewnetrznych powierzchni skorup matzy
za pomocg tarczy wyposazonej w ostre wlosie.

Silnik elektryczny zabudowany w korpusie ze stali

nierdzewnej napedza przez przektadni¢ pasowa

wrzeciono, na ktore recznie zakltada sig tarcze robocze. W

podstawowej konfiguracji w sktad maszyny wchodzg:

1.Zbiornik ze stali nierdzewnej do ktorego wklada si¢ obrabiane produkty. Wewngtrzna
powierzchnia tego zbiornika jest wylozona wstgga materialu $ciernego wyjmowana na czas
rgcznego mycia maszyny.

2.Tarcza robocza recznie zaktadana na wrzeciono. W przypadku obieraczki ziemniakow
jest to tarka, w przypadku skrobaczki malzy — tarcza wyposazona w ostre wlosie.

3. Przezroczysta pokrywa gorna pozwalajaca obserwowac zaawansowanie procesu
obierania/skrobania. Pokrywa jest wyposazona w uchwyt do otwierania oraz czujnik
bezpieczenstwa reagujacy na otwarcie pokrywy w trakcie pracy maszyny.

4. Boczne drzwiczki przez ktore roztadowuje si¢ obrobiony produkt. Drzwiczki sg wyposazone
w czujnik bezpieczenstwa reagujacy na otwarcie w trakcie pracy maszyny.

5. Recznie wysuwana spod zbiornika szuflada z perforowanej blachy ze stali nierdzewnej, do
ktorej $cieka woda i spadajg obierki. Obierki sa zatrzymywane na filtrze ze stali nierdzewne;.
Pod szuflada znajduje si¢ kolektor z zaworem prowadzacym do studzienki $ciekowe;j



6. Z boku do kadtuba maszyny jest przymocowana skrzynka z tworzywa sztucznego
mieszczaca uktady elektryczne. Polaczenie skrzynka-kadtub jest uszczelnione odpowiednia
uszczelka. W gornej czesci skrzynki znajduje si¢ panel sterowania maszyny.

Wszystkie materiaty mogace mie¢ stycznos$¢ z obrabianymi
produktami odpowiadaja aktualnym wymaganiom
sanitarno-epidemiologicznym dotyczacym Zywnosci.
Tabliczka znamionowa maszyny:

Wszystkie materiaty majace bezposredni kontakt z produktem odpowiadaja
aktualnym normom higienicznym dla zywno$ci.
Maszyna wyposazona jest w tabliczke znamionowa, na ktdrej podane sa

nastgpujace dane:
cedd
X

—_—
Mod. Hp
Nr. 0000000 kW
3 PE AC 230/400V 50Hz A
Kg. [ 2019 kA




DANE TECHNICZNE | PRODUKCYJNE

CHARAKTERYSTYKA
DANE TECHNICZNE
Model 18
Model 5 kg Model 10 kg kg Model 30 kg

Moc silnika obieraczki (kW) / 0,37 kW / 0,55 kW /
(KM) 0,50 KM 0,75 KM 0,90 kW /1,2 KM |0,90 kW /12 KM
Moc silnika skrobaka (kW) /

0,35 kW / 0,35 kW / 0,65 kw /0,90

0,50 KM 0,50 KM KM -
(KM)
Liczba obrotow talerza
obieraczki 270 320 320 240
Liczba obrotow talerza
skrobaka 145 180 180 -
Produkcja godzinowa
obieraczki (kg/h) 100 300 500 700
Produkcja godzinowa skrobaka
(kg/h) 50 150 250 -
Elastyczna dtugos¢ rury
przytacza wody

1500 1500 1500 1500
(mm)
Elastyczne przytacze rurowe Yass Y499 Va9, oy
Cisnienie wody pitnej
zasilajacej (bar) 0,210 0,2-10 0,2—10 0,2-10
5°C -

Temperatura wody 5°C-20°C 5°C-20°C 20°C 5°C -20°C




Masa (kg) 39,5

445 49,5 66

Rozmiary A x B x C (mm)

520x530%950
660x530x1100 660x53x1200 | 800x550x1150
B
(&)
‘ ®
B A
WERSJA 5 Kg N B o
WERSJA 5 Ky
q \ .
B J
WERSJA 10/18/30 Kg B A
WERSJA 10/18/30 Kg
Masowy i neutralny TTiTN




Poziom zabezpieczen IPX4
Miejsce uzycia Wewnatrz
Pozycjonowanie maszyny Na ziemi
Maksymalna temperatura otoczenia +40°C
Zadano minimalnego o$wietlenia 500 luksow

Zgodno$¢ z dyrektywa produktu

2006/42/WE, rozp. 1935/2004 i rozp.
2023/2006




GRUPA

1. Pokrywa
2. Uchwyt pokrywy

4. Separator obierzyn
5. panel sterowania
6. Panel elektryczny
7. Obudowa maszyny
8. stopy podporowe
9.

potaczenie wylotowe

M1 ESZKAiU:A ROZMIARY
PRACY (mm)
o 385 mm
Plaszczyzna $cierna do obierania ziemniakéw
o 495mm
Plaszczyzna $cierna do
obierania ziemniakéw mod.
30 kg
o 385 mm
Tarcza z wlosiem do
skrobania
o 385 mm

Tarcza z wlosiem
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24 Niewlasciwe sposoby uzycia

Maszyny nie wolno uzytkowac niewtasciwie, w szczego6lnosci:
1. w gospodarstwie domowym

2. zinnymi parametrami niz wykazane w danych technicznych

3. producent oéwiadcza, ze nie bierze Zadnej odpowiedzialnosci za
konsekwencje jakiegokolwiek uzycia maszyny wyposazonej w inne elementy
niz te pokazane w niniejszym podreczniku

4. uzytkownik jest odpowiedzialny za wszelkie uszkodzenia wynikte z
nieprzestrzegania warunkow eksploatacyjnych zgodnych ze
specyfikacjami i/lub uzgodnionych przy potwierdzaniu zamowienia
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17.

18.

19.
20.

5.
6.

obrabia¢ inne artykuty Zywno$ciowe niz dopuszczone specyfikacjami

dopuszczaé do jakichkolwiek manipulacji, powstawania uszkodzen ani demontowaé

badz ukrywac etykiety.

10.
11.

12.

13.

2.5 Operacje zabronione

Zabrania si¢ uzytkowa¢ maszyne w jakikolwiek sposob grozacy powstaniem uszkodzen
lub obrazen uzytkownika, w szczegbélnosci:

1. przestawia¢ maszyn¢ gdy jest ona podtaczona do sieci zasilajacej
2. ciagnac za kabel sieciowy aby go odtaczy¢

3. przesuwac maszyng ciggnac ja za kabel sieciowy, przytacze do instalacji wodnej, uchwyt
gornej pokrywy lub uchwyt bocznych drzwiczek

4. stawiac jakiekolwiek ciezary na maszynie, kablu zasilania sieciowego, elastycznym
przytaczu do instalacji wodnej, rurze odprowadzajacej $cieki

5. umieszczaé kabel zasilania sieciowego w poblizu ostrych krawedzi lub w miejscach
grozacych jego spaleniem

6. cksploatowa¢ maszyne jesli jej kabel sieciowy lub panel sterowania jest uszkodzony

7. cksploatowaé¢ maszyne jesli jej elastyczne przylacze do instalacji wodnej, rura odprowadzajaca

scieki, uszczelnienie pokrywy gornej lub boczne drzwiczki sa uszkodzone i w ktérymkolwiek
z tych miejsc widoczne sg przecieki wody

8. pozostawia¢ maszyn¢ po zakonczeniu pracy z wetknigtym kablem zasilania sieciowego lub
z podlaczonym przylaczem do instalacji wodnej

9. pozostawiaé¢ bez dozoru maszyn¢ napetniong wsadem (zaréwno

pracujaca jak i wylaczong)
wtykac jakiekolwiek obiekty pod pokrywe wentylacji silnika

wlacza¢ maszyne, ktorej szuflada na obierki nie jest zamknigta (dodatkowo w

maszynach wyposazonych w boczny krociec: do ktorej bocznego krdéca nie podtaczono
rury)

umieszczaé jakiekolwiek obiekty pod maszyng badz podktadac cokolwiek pod jej nozki

czy$ci¢ maszyng za pomocg substancji palnych, przyspieszajacych korozje, szkodliwych

badz za pomoca strumieni wody pod wysokim ci$nieniem

14. zanurza¢ maszyn¢ w wodzie badz w jakichkolwiek innych ptynach

15. dopuszczaé do eksploatacji maszyny przez osoby nieupowaznione badz noszace strdj inny
niz zalecany dla operatora

16. wktada¢ do zbiornika maszyny rece badz jakiekolwiek obiekty (takie jak

pateczki, sztuéce itp.) w trakcie wirowania jej tarczy roboczej (np. w celu
ulatwienia zatadowania lub wyladowania obrabianych produktéw)

otwiera¢ boczne drzwiczki w trakcie wirowania tarczy roboczej maszyny (np. w celu utatwienia
zatadowania lub wytadowania obrabianych produktow)

wlacza¢ maszyne, ktorej state i/lub ruchome elementy zabezpieczajace nie

zostaty prawidtowo zablokowane badZ sg usunigte

demontowac z maszyny jej zabezpieczenia i elementy sygnalizujace niebezpieczenstwo

eksploatowaé maszyng jesli nie zostaty wcielone w Zycie wszystkie wytyczne
dotyczace eliminacji stwarzanych przez nig zagrozen

21. pali¢, poshugiwac si¢ otwartym ogniem, badZ manipulowa¢ materiatami tatwopalnymi o
ile nie zostaty przedsigwzigte stosowne srodki bezpieczenstwa przeciwpozarowego

22. wlaczaé badz ustawiac urzadzenia sterownicze i/lub zabezpieczajace podczas pracy maszyny
(osobom nieupowaznionym zabrania si¢ w ogole manipulowaé tymi urzadzeniami).
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s Uzytkownik bedzie odpowiedzialny za wszelkie szkody wynikle z
nieprzestrzegania wyspecyfikowanych warunkow normalnej eksploatacji.

-

= W razie jakichkolwiek watpliwosci prosimy kontaktowac si¢ najblizszym

autoryzowanym centrum serwisowym.

3 Bezpieczenstwo

3.1

3.2

Wprowadzenie

Nieprzestrzeganie standardow i procedur bezpieczenstwa moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia maszyny. Uzytkownik koncowy maszyny jest zobowigzany do przestrzegania:

1.Wszelkich regut dotyczacych wptywu maszyny na srodowisko i jej bezpiecznej obstugi
wynikajacych z przepiséw prawa i/lub wchodzacych w gre standardow, szczegdlnie
przepiséw dotyczacych instalacji, podigczen i funkcjonowania maszyny.

2. Wszelkich innych instrukcji i ostrzezen zawartych w dokumentacji
dostarczonej
Z maszyna.
Za wyjatkiem wyraznie okre$lonych sytuacji jakiekolwiek czynnos$ci obstugowe
(wchodzace w zakres procedur instalacji, podtaczania, przegladow
konserwacyjnych, demontazu/montazu, napraw, uszkodzen i/lub awarii,
rozbierania i rozmontowywania) moga by¢ wykonywane wyltacznie przez
swiadomy zagrozen personel serwisowy odpowiednio przeszkolony w kwestiach
bezpieczenstwa .

Srodowisko pracy

Srodowisko pracy musi odpowiada¢ wymogom Dyrektywy 89/654/CEE. W otoczeniu maszyny nie moga
znajdowaé sie Zadne zbedne przedmioty. Zgodnie z wymogami Dyrektywy 89/391/CEE pracodawca
musi zapewni¢ wymienione w niniejszym

podreczniku $rodki BHP eliminujgce lub ograniczajace zagrozenia stwarzane przez maszyne.

3.3

331

A\

Zagrozenia

Pokrywa ochronna
W Zadnych okolicznosciach operatorowi nie wolno otwieraé¢ ochronnej pokrywy komory
pracujacej maszyny badz usuwac zadnego elementu systemu statych i ruchomych zabezpieczen, ani
tez inaczej manipulowa¢ przy nich. Wktadanie rak lub innych czesci ciata w niebezpieczne obszary
maszyny w ktorejkolwiek fazie obstugi (fadowanie wsadu, roztadowanie produktow, wymiana
tarczy roboczej, czyszczenie maszyny) stwarza zagrozenie:

1. uderzenia wirujacymi czgsciami maszyny

2. otarcia naskorka szorstkimi czgéciami

3. bolesnych skaleczen ostrymi czg$ciami. Operatorzy i
konserwatorzy maszyny muszg by¢ odpowiednio
przeszkoleni do obstugi maszyny, ktorej pokrywa
ochronna zostata otworzona dobrze poinformowani o
zagrozeniach towarzyszacych takim czynno§ciom
specjalnie upowaznieni przez osoby odpowiedzialne do
wykonywania takich czynnosci tosowa¢ adekwatne srodki
ochrony osobistej, w tym nosi¢ pigciopalczaste rekawice
ochronne.
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3.3.2

A\

3.3.3

A\

3.4

Rozladowywanie obrobionych produktow

Przed otwarciem drzwiczek komory i rozpoczgciem operacji
roztadowywania obrobionych produktow operator musi w odpowiednim
miejscu pod wylotem z komory umie$ci¢ mis¢. Nastgpnie przy zamknigtej
i zablokowanej pokrywie gornej operator moze wlaczy¢ w panelu
sterowania obracanie tarczy roboczej aby utatwi¢ operacj¢ wytadowywania
produktow.

W tej i w nastepnych fazach operacji roztadowania gtownym zagrozeniem
jest:

1. niekontrolowane rozsypanie si¢ obrobionych produktow

Misa podstawiona pod wylot musi by¢ dostatecznie pojemna.

Drzwiczki komory powinny by¢ uchylone tylko na tyle, aby za ich
pomoca mozna bylto kierowa¢ strumieniem produktow

wysypujacych si¢ do misy.

Zarowno operator jak i ewentualne inne osoby powinny sta¢ z

boku wylotu a nie na jego osi.

Zalania woda3 i rozlania wody

Maszyna jest dotaczona do instalacji wodnej pitnej aby umozliwi¢ mycie
obrabianych produktow. Scieki i obierki sg odbierane z maszyny u jej dotu
lub wylotem bocznym. Podczas kazdej fazy eksploatacji maszyny
zagrozeniem jest:

1. mozliwosé¢ zalania woda

2. rozlania wody

Niezaleznie od sposobu odbioru $ciekéw i odpaddéw, maszyna musi
zawsze by¢ posadowiona nad studzienks, ktora bedzie
odprowadzaé $cieki.

W przypadku maszyn z bocznym odprowadzeniem $ciekéw do

obowiazkow personelu konserwujacego maszyne nalezy zatozenie filtra
separujgcego obierki spadajace z komory roboczej i podiaczenie do

kolektora bocznego odpowiedniej rury odbierajacej Scieki.

Zabezpieczenia maszyny

Nie wolno demontowac elementow ochronnych i innych zabezpieczen

maszyny. Jesli ktory$ musi by¢ z jakichs$ szczegolnych wzgledow
zdemontowany na czas przegladu konserwacyjnego, rownoczesnie z
demontazem nalezy przedsigwzia¢ srodki aby fakt ten dobrze i wyraznie
zasygnalizowa¢ dla ograniczenia do minimum niebezpieczenstwa ptynacego

z ryzyka uzycia niezabezpieczonej maszyny. Zdemontowane zabezpieczenie
powinno zosta¢ zamontowane na powrodt tak szybko jak to tylko mozliwe.
Wszystkie elementy ochronne i zabezpieczenia maszyny (tak elektryczne,
jak i mechaniczne) nalezy stale utrzymywac w stanie sprawnosci.
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Naped maszyny zostal kompletnie odizolowany przez nierozbieralne ostony
uniemozliwiajace dostep do jakichkolwiek ruchomych elementéw uktadu
przeniesienia napedu. Wszelkie elementy wykonawcze i sterujace maszyny majace
zwigzek z bezpieczenstwem zostaly zaprojektowane z uzyciem dobrze sprawdzonych
podzespotdw i z zastosowaniem dobrze sprawdzonych zasad bezpieczenstwa.
Zasadnicze zabezpieczenia maszyny:

1.

Wszystkie ruchome czg¢$ci maszyny nie odizolowane przez
nierozbieralne/rozbieralne ostony zostaty zaprojektowane tak, aby
wyeliminowaé mozliwo$¢ przypadkowego dotknigcia ich niebezpiecznych
punktow z uwzglednieniem trybu pracy i zastosowania maszyny

2. Gorna przezroczysta pokrywa jest wyposazona w mikro-wytacznik

zatrzymujacy maszyng w momencie otwarcia pokrywy

~ Boczne drzwiczki wytadowcze sg wyposazone w mikro-wyltgcznik zatrzymujacy

maszyn¢ w momencie otwarcia drzwiczek. Manipulujac drzwiczkami za
pomoca ich uchwytu i kontrolujac w ten sposob ten mikro-wytacznik mozna na
chwile zalaczaé obroty tarczy roboczej w celu utatwienia roztadowania
obrobionych produktow.

Odleglos¢ miedzy zewnetrznym skrajem tarki (tarczy roboczej z ostra szczecing)
a wewnetrzna powierzchnig komory roboczej w poblizu wylotu roztadowczego
nie przekracza 6 mm.

Mikro-wytacznik pokrywy gornej Mikro-wytgcznik bocznych drzwiczek
komory
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4 Transport, instalacja, eksploatacja

4.1 Zadania operatora

Jak juz wspominano w niniejszym podregczniku, maszyna powinna by¢ obstugiwana przez odpowiednio
wykwalifikowanych i sSwiadomych zagrozen operatoréw, ktorych kompetencje w sprawach dotyczacych
bezpieczefstwa dorownuja kompetencjom personelu serwisowego. Normalnie operator pracuje w dwoch
obszarach:

1. strefa z boku maszyny po stronie przeciwnej do panelu sterowania (rgczne fadowanie wsadu, wizualna
kontrola stanu obrabianych produktéw przy zamknigtych i zablokowanych drzwiczkach do komory)

2. strefa z boku maszyny po stronie panelu sterowania (manipulowanie drzwiczkami w celu w celu utatwienia
roztadowania obrobionych produktéw do podstawionej misy przy zamknigtej i zablokowanej gornej

przezroczystej pokrywie komory).

4.2 Transport i przechowywanie

Jakiekolwiek operacje transportowe mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez dobrze poinformowany i
przeszkolony personel, ktdry zostat zapoznany ze wszelkimi zaleceniami bezpieczenstwa wyspecyfikowanymi w
niniejszym podreczniku. Operacje takie nalezy wykonywac zgodnie z nastgpujacymi

zasadami:

A 1. Manipulowa¢ mozna wylacznie maszyng nie napetniong wsadem.
1 Przed rozpoczeciem prac upewnic¢ si¢, ze parametry (udzwig, dopuszczalne gabaryty)
przewidzianych do uzycia urzadzen wystarcza do bezpiecznego manipulowania maszyng, oraz ze
urzadzenia te sg legalnie dopuszczone do uzytku.

Stosowac wszelkie srodki ostroznosci (np. odpowiednie zaczepienie stropu wzgledem
srodka ciezkos$ci) gwarantujace stabilno$¢ podnoszonej maszyny.

Podczas tadowania / transportowania unika¢ narazania maszyny na wstrzasy
i kolizje.

Maszyna manipulowac tagodnie w sposob ciagly bez szarpnie¢ lub impulsow.

4.3 Opakowanie

Maszyna jest fabrycznie opakowana w foli¢ polietylenowa wykluczajacg dostanie si¢ do srodka ptynow, materii
organicznej, zwierzat itp. oraz dostarczana na palecie odpowiednich wymiaréw. Fabryczne opakowanie nalezy
przechowywacé na wypadek koniecznosci pdzniejszych wysytek (np. do punktu zlomowania).

Ocena biologicznej zgodno$ci materiatdw uzytych do wyprodukowania opakowania nalezy do odbiorcy
(pracodawcy). Do jego obowigzkoéw nalezy tez znajomos$¢ aktualnie obowigzujacego prawa dotyczacego ochrony
srodowiska w jego kraju i przestrzeganie tego prawa .

Zabronione i karalne jest porzucanie maszyn i urzagdzen elektrycznych w §rodowisku.
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4.4 Instalacja

4.4.1 Miejsce instalacji

Maszyna zostata zaprojektowana tak, Ze w normalnych warunkach eksploatacyjnych i
klimatycznych zachowuje stabilno$¢ bez ryzyka przechylenia, upadku badz poruszenia
nawet jesli nie zostata zakotwiczona do podtoza. Jednakze ndzki maszyny musza
spoczywac na podtozu twardym, jednolitym i doktadnie ptaskim.

4.4.2  Zasilanie elektryczne
Potaczenia elektryczne musza by¢ wykonane zgodnie z przepisami kraju
zainstalowania maszyny. Ponadto nalezy przestrzegaé¢ nastgpujacych wytycznych:

1. Maszyna musi by¢ zasilana z sieci o parametrach zgodnych z podanymi na tabliczce
znamionowej maszyny. W razie podania na maszyng¢ zbyt wysokiego napi¢cia
niektore jej podzespoly ulegna zniszczeniu w stopniu uniemozliwiajagcym naprawe.

2. W niektorych krajach przepisy wymagaja, aby podobne maszyny byty
(ze wzgledow bezpieczenstwa) zasilane przez réznicowe zabezpieczenia
pradowe.

3. Kabel zasilania musi by¢ poza maszyna poprowadzony przez uzytkownika
W sposob zapewniajacy mu dostateczng ochrong.

4. Jesli maszyng podiacza si¢ do sieci wyposazonej w przewod neutralny (N), do
obowiazkow uzytkownika nalezy sprawdzenie przez wykonaniem podiaczenia
dostepnosci i cigglosei tego przewodu.

5. Do obowigzkow uzytkownika nalezy sprawdzenie przez
podiaczeniem maszyny dostepnosci i cigglosci Zotto-zielonego
przewodu uziemiajacego.
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ELEKTRYCZNE URZADZENIE DO SEKCJOWANIA

Wylacznik zasilania izoluje maszyne od sieci na czas przegladéw konserwacyjnych lub
innych interwencji i wyklucza mozliwo$¢ porazenia pradem. Jesli typ gniazda na
wylaczniku okaze si¢ niezgodny z typem wtyczki na kablu zasilajgcym, personel
serwisowy powinien wymieni¢ gniazdko na zgodne ze wtyczka.

Dwie pozycje wylacznika:

4

OFF. ,,odlaczony”, sprzet
elektryczny jest odtaczony
od zasilania elektrycznego

ON ,,podiaczony” oznacza, ze
sprzet elektryczny jest podtaczony
do zasilania elektrycznego
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444 Instalacja wodna
Przylacze do instalacji wody pitnej musi by¢ wykonane zgodnie z miejscowymi przepisami
i nastgpujacymi wytycznymi:

1. Maszyna musi by¢ zasilana woda pitna.

2. Przylacze do instalacji wodnej musi by¢ podlaczone do zaworu czerpalnego.
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3. W systemie musi by¢ przewidziane zabezpieczenie przed wzrostem ci$nienia wody powyzej
dopuszczalnego limitu. To zabezpieczenie musi by¢ wykonane i zainstalowane zgodnie z
miejscowymi przepisami.

4. Rozmiar taczowki oraz dopuszczalny zakres cisnien i temperatur wody podano w specyfikacjach
technicznych maszyny. Przed wzrostem ci$nienia powyzej gornej granicy podanego zakresu
instalacja powinna by¢ chroniona zaworem redukcyjnym.

5. Po zainstalowaniu przytacza nalezy sprawdzi¢ jego szczelnosc. W razie
przeciekow dokreci¢/wymieni¢ uszczelke i ewentualnie wymieni¢ taczowke.

6. Elastyczny waz przylacza musi by¢ poza maszyna poprowadzony przez uzytkownika w
sposob zapewniajacy mu dostateczng ochrong.
Zawor czerpalny powinien by¢ dostarczony przez uzytkownika. Zawor musi by¢ wyposazony w odpowiednia
taczowke pozwalajaca dokrecic¢ zlaczke przytacza dostarczonego z maszyna. Rola zaworu jest odcigeie
maszyny od instalacji wodnej w celu uniknigcia rozlewoéw wody podczas przegladéw maszyny.

445 Odprowadzenie $ciekow
Scieki i odpady moga by¢ odprowadzane z maszyny na dwa sposoby:

1. Scieki sptywaja przez otwor w dnie dolnej szuflady do studzienki znajdujacej si¢ doktadnie
pod tym otworem.

2. Scieki sa odbierane przez kolektor boczny. W takiej konfiguracji uzytkownik musi dostarczy¢ i zatozy¢ na
kolektor odpowiednia rur¢ odprowadzajaca $cieki do studzienki gdzies w poblizu. Za kolektorem a przed
studzienka $cieki powinny przeptywac przez filtr separujacy obierki od frakcji cieklej. Rura
odprowadzajaca nie moze by¢ zagieta, $cisnigta ani zakrzywiona w stopniu uniemozliwiajacym przepltyw
wody — musi by¢ poprowadzona przez uzytkownika w sposob zapewniajacy jej dostateczng ochrong.

Scieki z maszyny nie nadaja si¢ do wykorzystania i powinny byé odprowadzane do kanalizacji.

4.5 Demontaz
Wszelkie operacje demontazu jakichkolwiek elementow maszyny moga by¢
wykonywane dopiero po jej zatrzymaniu, odlgczeniu od sieci zasilajgcej i zakrgceniu

wody. Komora maszyny nie moze zawieraé¢ przy tym zadnych produktow ani wody.

45.1 Odprowadzenie $ciekéw

Maszyna wyposazona w dolng szuflade z otworem odprowadzenia $ciekdow moze zostaé przekonfigurowana
tak, aby $cieki byly odbierane z bocznego kolektora. Taka operacja moze by¢ jednak wykonana tylko w
autoryzowanym serwisie.

45.2 Wymiana tarczy roboczej

1. Nacisng¢ uchwyt (1) przezroczystej gornej pokrywy komory roboczej (2), podnies¢ pokrywe
i odchyli¢ ja do oporu do tytu.

2. Recznie oprozni¢ komore robocza (3) z ewentualnie pozostawionych tam resztek
obrabianych produktow.

3. Zwolni¢ zatrzask tarczy (4) i zdja¢ jg z wrzeciona.

4. Przy wylocie obrobionych produktow wepchnaé wstege materiatu $ciernego (5) do wngtrza komory
roboczej, nastgpnie objac ja obiema dtonmi i wyciagnaé z komory.
Montaz przeprowadza si¢ wykonujac powyzsze kroki w odwrotnej kolejnosci.
Po wymianie tarczy roboczej skontrolowac jej prawidlowe zatrza$nigcie na wrzecionie
w komorze roboczej maszyny.
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4.6 Opis funkcjonalny

4.6.1 Organy sterowania

Organy sterowania maszyny zostaty zaprojektowane i wykonane z my$la o niezawodnos$ci i odpornosci

na czynniki narazenia wystepujace podczas normalnej eksploatacji. Sa dobrze widoczne i czytelnie

oznakowane.
edtament panediu funkcja
stterowaniia

hadte-czarny o wlacz/wylacz panel sterowania

oAk A

CRZANY przyeitik () |7atrzymaj maszyng

thedly pnzycisk [ [uruchom maszyng na zadany czas

ety przycisk uruchom maszyng na czas wcisnigcia przycisku (przy
@ otwartych bocznych drzwiczkach komory)

ety przyeisk v |zwigksz zadany czas pracy maszyny o 10 sekund na

| +J nacisniecie lub co 1 s zwigkszaj go o 1 s przez czas

ey przyeisk = zmniejsz zadany czas pracy maszyny o 10 sekund na
™= | |nacis$niecie lub co 1 s zmniejszaj go o 1 s przez Czas

CHRWORY WySvidlpsgz  |wizualizacja czasu pracy maszyny

4.6.2 Wlaczanie/wylaczanie panelu sterowania
Panel sterowania i wyswietlacz mozna wigczy¢ i wylgczy¢ naciskajgc biato-czarny przycisk

4.6.3 Zadawanie czasu pracy

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zada¢ czas jej pracy.

zwigkszania tego czasu, za$ biaty przycisk E] — do jego zmniejszania.

4.6.4  Uruchamianie

Po zalaczeniu zasilania maszyn¢ mozna uruchomic biatym przyciskiem I

4.6.5 Zatrzymywanie

Przed uptynieciem zadanego czasu pracy
maszyn¢ mozna zatrzymac czarnym przyciskiem

4

Biaty przycisk | + stuzy do
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4.6.6  Uruchamianie na czas trzymania wci§nietego przycisku

Aby ulatwi¢ roztadowywanie obrobionych produktéw z komory roboczej maszyny po otwarciu
drzwiczek do komory mozna na chwile uruchomi¢ maszyne biatym przyciskiem @ .
Maszyna zostanie uruchomiona tylko na czas wcisnigcia tego przycisku.

4.6.7 Zaniki napigcia zasilania
Po przywrdceniu zasilania po jakims zaniku (awaria sieci, odlaczenie maszyny od sieci) maszyna
nie podejmie pracy dopdki ponownie nie zostanie naci$nigty przycisk start.

4.6.8 Wylaczniki bezpieczenstwa

Podniesienie podczas pracy maszyny gornej przezroczystej pokrywy komory roboczej lub otwarcie drzwiczek
bocznych spowoduje natychmiastowe zatrzymanie maszyny ze wzgledow bezpieczenstwa (dzigki mikro-
wyltacznikom zainstalowanym w pokrywie i w drzwiczkach). Po takim zatrzymaniu maszyna bgdzie mogta zostaé
ponownie uruchomiona dopiero gdy pokrywa i /lub drzwiczki zostang zamkniete i zostanie naci$nigty

przycisk start.

KONTROLE I WERYFIKACJE PRZED URUCHOMIENIEM

uruchomienie

4.7 Kontrole przed m maszyny
weryfikacja sposob wykonania
[Upewni¢ sie, Ze: \Wizualna inspekcja pozycji maszyny,
€  maszyna zostata posadowiona nad wchodzacych w gre czescei i kontrola

prawidtowos$ci podiaczenia rury

studzienka sciekow:
4 ¢ odprowadzajacej scieki. W razie

€  szuflada z filtrem na obierki jest
zauwazenia jakich$ nieprawidtowosci

prawidtowo wetknigta wezwaé konserwatora maszyny.
Skontrolowa¢ integralno$¢: [Wchodzace w gre czgsei musza
© statych oston kpetnia¢ swe funkcje. Integralnosé

, . A R lowa¢ wizualnie. Sci ¢
©  przezroczystej pokrywy gornej ontr.o éwac wizualnie C%QSCII muszg by¢
o b h drzwiczek k b . Wwymienione po zauwazeniu pierwszych
ocznych drzwiczek komory robocze . . .
y 2 ) objawow korozji lub pekania (przez

€  wylotu obrobionych produktéw lautoryzowany serwis).
€  wstegi materialu $ciernego
€ korpusu maszyny
[Upewnic si¢, ze w komorze roboczej i w Sprawdzi¢ czy w komorze roboczej nie
wylocie obrobionych produktow nie ma fozostawiono jakich$ obcych obiektow
obcych obiektow narzgdzi, czgéci ubiorow itp.) badz produktow

7 ywno$ciowych i ew. usungé.

Sprawdzi¢, czy: Przylacze i przecieki kontrolowaé

€  maszyna zostata prawidlowo przylgczona do izualnie.

\W razie zauwazenia jakich$
instalacji wody pitnej ) ) )
nieprawidtowosci wezwac¢ konserwatora
€  zawoOr czerpalny wody zostal odkrecony maszyny.

€  nie wida¢ zadnych przeciekéw wody pod

pokrywa goma ani bocznymi
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drzwiczkami komory |

Sprawdzi¢ czystos¢: Czysto$¢ powierzchni kontrolowac

€  wewnetrznych cze$ci maszyny izualnie. |
W razie zauwazenia plesni lub innych

€ wstegi materiatu $ciernego, tarczy zanieczyszczen wykonac procedure

roboczej, przezroczystej gornej pokrywy i
Czyszczenia maszyny wg instrukcji
bocznych drzwiczek komory roboczej,
podanych w rozdziale 5.
wylotu obrobionych produktéw

€ dyszy wody wewnagtrz komory roboczej

€  zewnetrznych powierzchni maszyny

Sprawdzi¢ dziatanie: Wszystkie zabezpieczenia musza
dziatanie zabezpieczen kpelnia¢ swe funkcje. Czg$ci musza by¢
© p p je. Czg 3 by
Wymienione po zauwazeniu pierwszych
€  dzialanie systemu sterowania bbjawow korozji lub pekania (przez

Autoryzowany serwis).

[Kontrolujac dziatanie systemu sterowania W razie ustyszenia takich dzwigkow
sprawdzi¢, ze po uruchomieniu maszyna nie hatychmiast zatrzymaé maszyn¢ i
wydaje zadnych podejrzanych odgtosow wezwac Serwis.

W przypadku koniecznosci wykonania jakiejkolwiek naprawy lub wymienia jakiej$ niesprawnej czesci
nalezy wezwac serwis. Wymieniane cze¢s$ci musza by¢ zastepowane oryginalnymi czg¢sciami producenta lub
odpowiednikami o porownywalnej jako$ci i poziomie bezpieczenstwa. Wiecej informacji na ten temat mozna
uzyskaé w autoryzowanym serwisie.

4.8 Cykl pracy

4.8.1  Uruchomienie
Operator maszyny powinien uruchamia¢ maszyn¢ nastepujaco:

1. Sprawdzi¢ stan maszyny.

2. Zamkng¢ boczne drzwiczki komory roboczej dociskajac je do korpusu maszyny i zablokowaé
je opuszczajac ich uchwyt.

3. Calkowicie otworzy¢ gorng przezroczysta pokrywe i recznie napetni¢ komore robocza
produktami przeznaczonymi do obrobki w ilosci okreslonej w danych technicznych maszyny.

4. Sprawdzi¢ czy dysza doprowadzajaca wodg nie jest zatkana.

5. Zamkna¢ gorna przezroczysta pokrywe komory roboczej dociskajac ja do korpusu maszyny
i zablokowac ja opuszczajac jej uchwyt.

O™
. Naciskajac klawisz A wlaczy¢ wyswietlacz maszyny, klawiszami @ | T |

I

Po uptynigciu zadanego czasu obrobki maszyna zatrzyma si¢, na wyswietlaczu bedzie widniat
przepracowany czas. Jesli obrabiane produkty wymagaja dalszej obrobki, ponownie nacisngé klawisz aby
powtérzyé cykl. Przecfwnie, jesli produkty zostaty zadawalajaco obrobione przed uplynieciem zadanego
czasu obrobki, maszyne mozna wczesniej wytaczy¢ naciskajac klawisz

=)}

zada¢ czas obrobki, po czym klawiszem uruchomi¢ maszyne.

4.8.2 Rozladowanie produktow
Operator maszyny powinien roztadowywac obrobione produkty nastgpujaco:

1 Pod wylot z komory podstawi¢ dostatecznie duza misg.
1 Pociagna¢ do gory uchwyt bocznych drzwiczek aby je odblokowacé i otworzy¢.

1 Stana¢ z boku maszyny (a nie frontalnie przed wylotem z komory), uchyli¢ drzwiczki i pozwoli¢ aby obrobione
produkty wysypaly si¢ do podstawionej misy.
@ 4. Naciskajac na chwile przycisk obrobionych produktow.
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wlaczy¢ obroty tarczy aby utatwié
roztadowanie

Ewentualnie resztke obrobionych produktow pozostatych w komorze mozna tez wyjac r¢cznie od gory
po otwarciu gornej pokrywy komory.

4.8.3 Wylaczanie
Maszyn¢ nalezy wylacza¢ jak nastgpuje:
1 Kompletnie opr6zni¢ komorg¢ robocza.
1 Wylaczy¢ zasilanie maszyny.
1 Zakreci¢ zawér czerpalny wody i zdjaé z niego przylacze.
1 Odtaczy¢ wtyczke zasilania z gniazda na wytaczniku.
1 Oczysci¢ maszyne.

5 Konserwacja, rozwigzywanie problemow, czyszczenie 5.1

Konserwacja

5.1.1 Wymagane kwalifikacje konserwatora

W niniejszym rozdziale opisano przeglady okresowe, kontrole poprawnej pracy, a takze rozwigzywanie problemow
uniemozliwiajgcych normalng eksploatacj¢ maszyny. Takie czynnosci moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby
odpowiednio wykwalifikowane, kompetentne i upowaznione przez pracodawce.
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5.1.2 Demontaz zabezpieczen maszyny

Stata ostona ani ruchoma pokrywa nie musi by¢ demontowana dla
wykonania czynno$ci opisanych w niniejszym rozdziale.

5.1.3  Odcigcie od zasilania

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci wchodzacych w zakres
konserwacji, czyszczenia i/lub wymiany cze$ci nalezy odciag¢ maszyne od
zrodet zasilania:

1. Przestawi¢ wylacznik zasilania w pozycje “zero”.

2. Wyjac¢ wtyczke kabla zasilania z gniazda na wytaczniku.

3. Zakreci¢ zawor czerpalny wody.

4. Odkreci¢ i zdjac taczowke przytacza maszyny do instalacji wodne;j.
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KONSERWACJA, PRZERWY, BADANIA | CZYSZCZENIE

WYMAGANIA DLA KONSERWACJI
Przez termin ,konserwacja” nie nalezy rozumie¢ jedynie okresowej kontroli normalnego
funkcjonowania maszyny, ale takze analiz¢ i w konsekwencji usunigcie wszystkich przyczyn, ktore z
jakiegokolwiek powodu wylaczaja ja z uzytku. Jest absolutnie konieczne, aby prace konserwacyjne,
czyszczenie, wymiana czesci 1 przerwy badawcze wykonywane przez uzytkownika byly powierzone
wykwalifikowanemu, kompetentnemu i upowaznionemu przez pracodawce personelowi.
Wszystkie operacje konserwacji, czyszczenia i wymiany cze$ci, bez wyjatku, musza by¢ zdecydowanie

wykonywane przy maszynie calkowicie zatrzymanej i odizolowanej od zewngtrznych zrodet zasilania.

5.2 Rozwiazywanie problemow

Konserwator maszyny moze we wlasnym zakresie rozwigzywac nastgpujace problemy
uniemozliwiajace jej eksploatacje.

objaw mozliwa przyczyna zalecany sposob postepowania
Brak Brak napi¢cia w sieci Skontaktowac si¢ z dostawcg energii
zasilania elektrycznej
Przepalone bezpieczniki Ustali¢ przyczyne zadziatania
lub zadziatato zabezpieczenia, wyeliminowac ja i
wymieni¢ bezpieczniki (zalaczy¢ zabezpieczenie). Jesli
7abezpieczenie termiczne w linii  problem bedzie sie powtarzat, wezwac technika
zasilajgcej elektryka.
Maszyna nie Zadziatalo Ustali¢ przyczyne zadziatania
dziata zabezpieczenie zabezpieczenia, wyeliminowac ja i zataczy¢
bezpiecznik) wewnatrz zabezpieczenie. Jesli problem bedzie si¢
maszyny powtarzat, wezwacé technika elektryka.
Bezpieczniki wymienia¢ na identyczne modele
obcigzalno$¢, zwloka).
Otwarta przezroczysta Zamkna¢ i zablokowac¢ pokrywe/drzwiczki
corna  pokrywa lub boczne
drzwiczki komory roboczej
Inna przyczyna Skontaktowac si¢ z autoryzowanym
Serwisem.
Tarcza Brak napiecia zasilania. Przywrocié¢ dopltyw pradu.
robocza nie Wylaczony wytacznik Przestawi¢ wylacznik w pozycje ON
obraca sig Zasilania.

Nie ustawiono czasu
obrobki.

7.adac czas obrobki

Przepalony bezpiecznik
lub zadziatato
zabezpieczenie
termiczne.

Ustali¢ przyczyne zadziatania
zabezpieczenia, wyeliminowac ja i
zatagczy¢ zabezpieczenie.

Uszkodzony klawisz
wlaczajacy maszyne.

Skontaktowac si¢ z autoryzowanym
Serwisem.

lUszkodzony mikro-

wylacznik.

Skontaktowac¢ si¢ z autoryzowanym
Serwisem.
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paski w

Tarcza Luzne przektadni [Skontaktowaé si¢ z autoryzowanym
robocza nie (w tej sytuacji styszalne sg serwisem.
obraca si¢ specyficzne odgtosy)
Obrobka Zuzyta tarcza robocza Skontaktowac¢ si¢ z autoryzowanym
przebiega Serwisem w celu wymiany.
nieprawidtowo
Zuzyta wstega materiatu Skontaktowac¢ si¢ z autoryzowanym
$ciernego wewnatrz serwisem w celu wymiany.
komory roboczej
Brak wody w  |Maszyna nie podtagczona Podtaczy¢ maszyne do instalacji
komorze do instalacji wodnej
roboczej
podczas Zakrecony zawor Odkreci¢ zawor
pracy czerpalny
maszyny
Zatkana dysza wodna w[Wylaczy¢ maszyne, odciac ja od zrodet
komorze roboczej zasilania i oczy$ci¢ dysze
Uszkodzone kanaty Skontaktowac si¢ z autoryzowanym
wodne maszyny serwisem
filt
Nadmiar Zatkany r Oczyscic filtr
wody w Zle wsunicta stalowa Poprawnie wsuna¢ szuflade
komorze szuflada na obierki
roboczej > ; - e p
Zle zatozona na kolektor Poprawnie zatozy¢ lub odblokowac rure
lub przygnieciona rura odptywowa
odplywowa
Przecieki na Elastyczne przytacze nie Wytaczy¢ maszyne, odciac ja od zrodet
zewnetrznych |uszczelnione na zworze zasilania 1 dokreci¢ zlaczke przytacza. Jesli
owint jest zuzyty lub uszkodzony albo
powierzch- badz  wewnatrz maszyny [prakuje

niach maszyny

uszczelki skontaktowac sig z
utoryzowanym
Serwisem.

Nieszczelna uszczelka
pod gormng  pokrywsg

Skontaktowac si¢ z autoryzowanym
Serwisem

Wycieki wody
z

elastycznego
przylacza do
instalacji
wodnej

Pcknigcia lub perforacje
weza

Skontaktowacd si¢ z autoryzowanym
serwisem w celu wymiany weza
wymieniaé nie rzadziej niz raz na 3 lata)
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5.3 Naprawy

Wszelkie naprawy nalezy zleca¢ autoryzowanemu serwisowi. Instrukcje dotyczace napraw nie zostaty podane
W niniejszym podreczniku.

54 Czyszczenie

Wyraznie zabrania si¢ dotyka¢ jakichkolwiek elementow maszyny znajdujacych

si¢ w ruchu.

Przed jakimkolwiek czyszczeniem maszyne nalezy oprézni¢ z produktow i odcia¢ od
zewnetrznych zrddet zasilania.

Elementow elektrycznych maszyny nie wolno my¢ woda w zadnej postaci (bicze wodne,
szmaty, gabki, rgczniki).

Maszyny nigdy nie wolno umieszcza¢ bezposrednio w zlewie ani pod kranem z biezaca woda.

Jesli stan sanitarny maszyny nie spetnia wymagan standardow higienicznych, maszyna moze wymagac
rozebrania i oczyszczenia wszelkich powierzchni mogacych mie¢ stycznos$¢ z produktami zywnosciowymi
(wewngetrzne powierzchnie, przezroczysta gorna pokrywa, boczne drzwiczki komory roboczej oraz tarcze
robocze). Czestotliwo$¢ czyszczenia: codziennie na koncu zmiany badz przed przystapieniem do pracy

Osoba odpowiedzialna: operator
Procedura:

1. Oprézni¢ komore robocza ze wszystkich produktow.

2. Zamkna¢ i1 zablokowaé przezroczysta gorng pokrywe i boczne drzwiczki komory roboczej, po czym wiaczy¢
maszyng¢ na co najmniej 10 sekund bez obrabianych produktow lecz z odkrgconym doptywem wody.

3. Odblokowac i otworzy¢ pokrywe i boczne drzwiczki, nastepnie zdemontowac tarcze roboczg oraz
wstege materiatu Sciernego.

4. Aby utatwi¢ sobie demontaz wstegi, najlepiej wepchnac ja do $rodka komory w okolicy
wylotu obrobionych produktow.

5. Zamkna¢ i zablokowa¢ przezroczysta gorng pokrywe i boczne drzwiczki komory roboczej, po czym
wlaczy¢ maszyne¢ na co najmniej 10 sekund z pusta komorg i odkreconym doplywem wody.

6. Wysunac¢ szuflade i opr6znic jg z obierek. Jesli maszyna jest wyposazona w boczny kolektor $ciekow, oczyscié

filtr na rurze odplywowe;j.
7. Umy¢ tarcze roboczg i wstgge materialu $ciernego pod biezaca woda.
8. Odblokowac i otworzy¢ pokrywe i boczne drzwiczki komory roboczej, nastepnie:
Jakas skrobaczka z tworzywa sztucznego zeskrobac resztki
produktéow zywno$ciowych z powierzchni.

Szmatka lekko zmoczong w goracym wodnym roztworze jakiego$ detergentu do mycia naczyn przetrzeé
wszystkie powierzchnie wewnetrzne nie pozostawiajac detergentu (szmatka nie powinna obciekac).

Papierowym recznikiem oczy$ci¢ wylot obrobionych produktéw. Postugiwac si¢ cieczami przeznaczonymi do

mycia stali nierdzewne;j. Nie uzywaé zadnych kremow ani past §ciernych. Uzyte Srodki w
zadnym razie nie mogg zawiera¢ chloru. Ttuste plamy zmywaé¢ denaturatem.

Sphuka¢ goraca woda wszystkie powierzchnie wewnetrzne, po czym wysuszy¢ je szmatka
nie pozostawiajaca ktakow.

Nie sktada¢ maszyny do czasu koniecznosci jej uruchomienia. Umyte i wysuszone elementy
przechowywac¢ zawinigte w nie pozostawiajace ktakow suche szmatki.
Dlugie okresy wylaczenia z eksploatacji: na czas dlugiego wylaczenia z eksploatacji maszyny jej stalowe
powierzchnie pokry¢ cienkg ochronng warstewka wazeliny.
Przystepujac do czyszczenie nie wolno:

zbliza¢ czegokolwiek do ruchomych cze$ci maszyny uprzednio nie upewniwszy si¢, ze zostaty
one catkowicie zatrzymane.

zbliza¢ czegokolwiek do ruchomych cze$ci maszyny uprzednio nie zablokowawszy wytacznika
zasilania w pozycji zerowej.
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Zabronione Srodki/techniki czyszczgce:
strumienie spr¢zonego powietrza
strugi wody
chlorowane $rodki czyszczace (takze te zawierajace chlor w niskim stezeniu): wybielacze, kwas solny,
produkty shuzgce do czyszczenia kanalizacji, produkty stluzace do czyszczenia marmurow, $rodki
odwapniajace itd. Takie produkty moga doprowadzi¢ do trwatego zaplamienia stali nierdzewnej. Nawet
opary powyzszych
srodkow mogg utlenia¢ i korodowac stal.
wiorki, szczotki, tarcze stalowe lub z innych metali/stopéw (aluminium, mosiadz itd.) jak rowniez narzedzia
uprzednio uzywane do czyszczenia innych metali/stopow ktore moga porysowac czyszczone powierzchnie
detergenty w postaci Sciernych pytow

palne rozpuszczalniki lub inne palne/korozyjne ptyny
substancje uzywane do czyszczenia srebra.

urzadzenia czyszczace oparte o wykorzystanie pary wodnej

6 Wycofanie z eksploatacji

\ r 2N
Przekreslony symbol kosza na $mieci umieszczony na maszynie
przypomina, Ze po wycofaniu z eksploatacji maszyne nalezy

odstawi¢ do odpowiedniego punktu zlomowania.

Obecnie maszyny wycofane z eksploatacji sg odbierane przez producenta. Uzytkownik przeznaczonej do
ztomowania maszyny kontaktuje si¢ z producentem i postepuje wedtug regut systemu utylizacji odpadow
przemystowych. System ten ma na celu zagospodarowanie jako materialy wtérne wszelkich
komponentéow utylizowanych urzadzen, ktore nie zagrazaja srodowisku (recykling).

Omawiana w niniejszym podrgczniku maszyna nie zawiera zadnych niebezpiecznych substancji.

Nielegalne pozbycie si¢ produktu podlega sankcjom administracyjnym
okreslonym w obowigzujacych przepisach ochrony $rodowiska.
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7 Informacja o zmianie przeplywu wody i odpadow.

Otwor boczny z zaslepka.

Aby zdjac podstawe, nalezy odkrecié 4 Sruby m8
wskazane strzatkami.

W16z ztaczke redukcyjng do rury odptywowe;.

Wybij zaslepke i przetdz wezsza cze$é rury
odptywowej przez boczny otwor.
Zamontuj ponownie podstawe, przykreé 4 sruby m
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SEKCJA 8: Ogélne warunki obowiazkowe

dokument zawiera zasady stosowania przez konkurenta Resto Quality sp. z 0o na
rynku towarowym i stanowi zagrozenie dla Ramowych Warunkéw Handlowych,
zawarte w zasadach ochrony gwarancyjnej publikacji zawsze, gdy Resto Quality
sp. z 0o udoste¢pnienie na sprzedaz w kierunku.

1.
2.

Gwarancja jest gwarantowana na okres 12 miesiecy od daty zakupu Towardw.
Ochrona gwarantowana jest dostgpna wytacznie na obszarze Rzeczpospolitej
Polskiegj.

W okresie obowigzywania, ktore jest powigzane z dodatkowymi dziataniami,
ktorych celem jest przylaczenie urzadzenia do stosowania — do stanu, w
ktorym mozliwe jest, ze bedzie to normalne i zgodne z przeznaczeniem z
urzadzeniami — przeznaczenie wada lub byto nastepstwem wad tkwigcych w
urzadzeniach (Urzadzeniu) w jego chwili sprzedaz (wady produkcyjne, wady
robocze) 1 nie zostata spowodowana przez klienta lub osoby trzecie lub nie
wyniki inne, ktdre zapewniaja wydajnosc.

Celem skutku jest konsekwencja:

a. zainstaluj nieodptatnej diagnozy Usun

b. urzadzenia niecodptatnej naprawy urzadzen

C. nieodptatnej wymiany czgsci urzadzen na nowe
o koniecznosci naprawy lub wymiany poszczegdlnych czesci oraz
zakresu naprawy (wymiany) kazdorazowo zastosowanie bedzie
podstawa do uzyskania dostepu do podstawowego serwisuanta.

Podsumowanie dziatania z wytycznymi dystrybutoréw z uzyciem czesci
zamiennej.

Spotka moze zleci¢ podjecie dziatan uniemozliwiajacych.

Zakres ustug serwisowych (gwarancja) nie podlega:

a. moment mechaniczny,

b. Skutki dziatania z uzyciem sity (pozar, wywotanie, zalanie wody,
zmiana frontu itp.)

c. clementy zwigzane z konserwacjag 1 normalnymi urzadzeniami
elektrycznymi (czyszczenie, odkamienianie, smarowanie, wymiana
elementow eksploatacyjnych i elementy normalnemu akumulatora —
lampy, zarowki, bezpieczniki, baterie, paski klinowe, tancuchy
napedowe itp.)

d. Dziatanie z wykorzystaniem zasilania ponad koniecznoscia
konieczng dla zastosowania z urzadzeniem,

e. przyczyng bylto z winy klienta Iub 0s6b uszkodzonych,
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f.  Oprogramowanie do stosowania z uzyciem, uzywanie, uzytkowanie,
uzytkowanie Urzadzen

0. Skutkiem ubocznym jest wypelnienie, ktore spoczywa na
uzytkownikach Urzedu.

h. Wylacznik z wytacznika urzadzenia lub odtaczonego od urzadzenia
wymaganego (np. zmigkczacz do wody, filtry itp.)

i. jak rowniez rozwigzanie problemu wystapienia zdarzenia

8. Wysylamy o przesytke pocztowa do panstwa kuriera (dostawcy,
funkcjonalne) oraz o dodatkowe konto o tadunku powiadamiajagcym o
naruszeniach. Brak kontroli bezpieczenstwa oraz zgloszenie reklamacji do
skutkoéw, ktore moga wystapi¢ w przypadku zgloszenia z tego tytutu.

9. W zakresie nie objetym ubezpieczeniem Spotka obejmuje ustuge serwisowa
— za dodatkowa opfate.

10. Klient moze zleci¢ wspotprace (dziatanie) dodatkowe, strony ustalajace,
ktore moga podja¢ dziatania proponujace, jednak ich wylaczenie zawsze
bedzie wymagato zgody klienta. Zasady optat za prace dodatkowe Strony
ustalajace beda w toku wzajemnych relacji.

11. Kazdorazowo Klient jest udostgpniany przez Urzadzen w uzgodnionym
terminie na miejscu w taki sposob, ze mozliwe byto posiadanie niezbednych
prac serwisowych w sposob niezaklocony. mozliwy brak udostepnienia
urzadzenia begdzie na poziomie nieuzasadnionej kontroli serwisowe;.

12. W przypadku nieuzasadnionej wymaganej ustugi serwisantow, klient bgdzie
do pokrycia dodatkowego — w przypadku kosztéw dojazdu oraz optat dla
serwisantow.

13. Nalezy zwroci¢ uwage, ze po podjeciu dziatan wynikajacych z ochrony
gwarancyjnej:

a. dokonanie zmiany, usunigcie, przerobek, napraw lub szerokie
sprawdzenie ingerencji w urzadzeniach przez osoby inne niz
wskazane przez Spotke
aktualizacja plomb lub cech fabrycznych
Zastosowanie innych urzadzen niz dodatkowe z uzyciem (uszkodzen,
termindw, zastosowan, zastosowan, dostgpnych, ogniem, wilgocia
itp.)

d. Wylacznie urzadzenia, jak rowniez brak koniecznosci stosowania
wymaganych akcesoriow (np. zmigkczacz do wody, filtry itp.)

14. Zgloszenie wylaczenia bedzie si¢ - poprzez sprawdzenie przez klienta
zgloszenia na adres e-mail:serwis@restoquality.pl
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15. Towary, ktore do ktorych naleza, sg zagrozone z tytutem karnym:

a.

o masie do 30 kg nalezy zastosowa¢ zgodnie z zasadniczg ustuga
przez Spotke adresu uprawnionego ustugi

o masie powyzej 30 kg — w zaleznosci od wskazan Nalezy zastosowaé
zastosowanie pod diagnoz¢ przez Spoétke adres uprawnionego serwisu
lub naprawy, ktora nastgpuje przez administratorOw serwisantow w
miejscu jego instalacji (znajdowania sig).

przypominamy, ze na odbiorcéw dokonujacych przestane sa
urzadzenia pod adresem dostarczonym, ktore sg uwzglednione przez
urzadzenia reklamowane na czas jego transportu (w ramach takich
szczegOtowych zabezpieczen urzadzenia przed wymaganego oraz
jego bezpiecznego transportu i dziatan zatadunkowych).

Spotka moze — w zaleznos$ci od zrodta Stron oraz w ramach gestu —
zapewnia pomoc w organizacji transportu.

zadania klienta jest terminowy odbidr urzadzen zwrotnych wystanych po
przeprowadzeniu prac serwisowych w momencie otrzymania przesytki
w momencie odbioru. Ewentualnie brak urzadzen wedle zastosowan,
ktore bedg skutkiem obcigzenia klienta, wyniklymi z tego kosztami
(m.in. kosztami urzadzen przestania / transportu).

16. Strony ustalajace zakonczenie postgpowania dotyczace zastosowania
zgloszenia dot. Szczelny Urzadzen:

a.
b.
C.

zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgtoszenia
wizyta uprawnionego serwisanta — do 14 dni od daty zgtoszenia
wykonanie niezalezne jest od otrzymania przez Spotke lub inny
wyznaczony do przypisania prac serwisowych podmiot niezalezny od
zakonczenia dostawy przez dostawce moze wynie$¢ do 60 dni od
daty serwisanta.

Spotka Klient
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