W RESTOQUALITY

Instrukcja obstugi

Zaokraglarka do ciasta

RQRM900

Dziekujemy za zakup naszego produktu. Przed pierwszym uzyciem prosimy
dokladnie zapoznac sie z niniejsza instrukcjg obstugi.
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Instalacja

Przygotowanie do instalacji

Zaokraglarka powinna sta¢ na réwnej podtodze. Nie moze sta¢ w miejscach, gdzie moga

wystepowac palne lub wybuchowe gazy, opary, mgty lub paliwa. Musi by¢ ona uzywana w

pomieszczeniu. Nie moze sta¢ na zewnatrz.

Przy wyborze miejsca ustawienia maszyny, Uzytkownik jest odpowiedzialny za

Zapewnienie, ze:

obszar instalacji jest wolny od wilgoci i ostoniety od warunkéw atmosferycznych;

powierzchnia, na ktérej ustawiona jest maszyna, jest idealnie pozioma, ptaska,
antyposlizgowa i ma no$no$¢ odpowiednia do ciezaru samej maszyny;

obszar, w ktérym zainstalowana jest maszyna, jest nadzorowany lub ogrodzony,
aby  zapobiec dostepowi dzieci, 0s6b nieupowaznionych lub
niewykwalifikowanych do jej obstugi;

oSwietlenie w miejscu pracy spetnia wymogi okreslone przez przepisy prawa i
regulacje dotyczace zdrowia i bezpieczenistwa w miejscu pracy;

maszyna jest umieszczona w poblizu Zrdédta zasilania elektrycznego poza samg
maszyna;

pomiedzy zrodtem zasilania elektrycznego poza maszyng a sama maszyng
zainstalowano bezpieczniki, odpowiedniej wielko$ci wytgcznik nadpradowy oraz
urzadzenie izolujace;

instalacja elektryczna jest wyposazona w system uziemienia zgodny z
obowigzujacymi przepisami prawa w kraju, w ktéorym zainstalowano
ZAOKRAGLARKE;

w miejscu pracy nie wystepuja atmosfery wybuchowe sklasyfikowane zgodnie z
Dyrektywa ATEX.

Ponizej podano wskazowki dotyczace przygotowania obszaru instalacji:

Maszyna musi by¢ zainstalowana w suchym, wewnetrznym S$rodowisku
przemystowym.

Miejsce instalacji musi umozliwia¢ bezpieczne warunki pracy z maszyna. Podtoga
musi by¢ w stanie wytrzymac ciezar maszyny i innych urzadzen w poblizu, bez
ugie¢ lub drgan. Materiaty konstrukcyjne i techniki uzyte do wykonania podtogi
muszg by¢ w stanie wytrzymac ciezar i obcigzenia powstajace podczas pracy
maszyny. W miare mozliwoSci podtoga powinna mie¢ réwniez powierzchnie
antyposlizgowa i trwate wykonczenia, ktére zapewnia bezpieczne warunki dla

pracownikdéw i nie bedg ulega¢ zuzyciu z czasem.
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e Obszar, w ktéorym ma by¢ zainstalowana maszyna, musi zapewnia¢ solidng
powierzchnie nos$na, dobre naturalne i/lub sztuczne os$wietlenie (zgodne z
obowigzujgcymi normami), ktére umozliwi operatorowi wyrazny widok na proces
pracy oraz nadzorowanie obszaru wokoét maszyny w celu zapobiegania zbliZaniu
sie 0séb trzecich.

e Maszyna musi by¢ ustawiona w taki sposéb, aby zapewni¢ tatwy dostep do
wszystkich operacji kontrolnych i konserwacyjnych wokét catego obwodu oraz
umozliwi¢ tatwe korzystanie z panelu elektrycznego. Maszyna powinna by¢
rowniez ustawiona w odpowiedniej odlegtosci od Scian i innych maszyn.

o Nalezy przestrzegac stref bezpieczenstwa sasiadujacych maszyn.

Ponizsza tabela przedstawia niektdre przydatne dane dotyczace instalacji maszyny

Temperatura otoczenia +10°C f +50°C

Wilgotnoic wzgledna otoczenia Maks. 55% bez kondensacji
Minimalna wysokos< pomieszczenia Zgodna z cbowigzujgcymi normamnmi
Zalecane oswietlenie Zgodne z cbowigzujacymi normam

Specyfikacje systemu elektrycznego

Uzytkownik musi dostarczy¢ linie zasilajgce dla urzadzen zgodnie z technicznymi
wskazowkami zawartymi w niniejszej Instrukcji oraz Instrukcji Obstugi.

Kable tgczace maszyne z punktami zasilania musza by¢ zainstalowane w podziemnych
kanatach lub by¢ zabezpieczone ochronami przystosowanymi do chodzenia po nich. Jesli
to nie jest mozliwe, nalezy upewnic sie, ze obszar, w ktérym prowadzone sg kable, jest
oznaczony i ogrodzony, aby zapobiec dostepowi 0séb oraz pojazdow.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za caty system elektryczny az do wtyczki zasilania
maszyny. Przypomina sie uzytkownikowi, ze wszystkie warunki bezpieczenstwa
wymagane dla uziemienia maszyny muszg zosta¢ zapewnione.

Kable, wtyczki i wszelkie inne materiaty elektryczne uzywane do potaczen musza by¢
odpowiednie do zastosowania oraz zgodne z wymaganiami i obowigzujacymi normami
prawnymi.

Maszyna jest wyposazona w logike sterowania elektronicznego (PLC), dlatego musi by¢
zapewnione stabilizowane napiecie. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za usterki
lub problemy operacyjne spowodowane wahaniami napiecia.

Potgczenia elektryczne musza by¢ wykonane prawidtowo. Nalezy bezwzglednie
przestrzegac ponizszych instrukcji, korzystajac z uktadéw funkcjonalnych zatgczonych do
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niniejszej Instrukcji Obstugi. Potgczenia elektryczne musza by¢ wykonane przez
specjaliste posiadajgcego odpowiednie kwalifikacje techniczne zgodnie z obowigzujacymi
przepisami w kraju uzytkowania.

Przed wykonaniem potaczenia elektrycznego nalezy upewnic sie, Ze instalacja elektryczna
posiada wydajny system uziemienia zgodny z obowigzujagcymi normami elektrycznymi w
kraju uzytkowania. Jest to szczeg6lna odpowiedzialno$¢ uzytkownika.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie catego urzadzenia elektrycznego, wartoS$ci napiecia
maszyny nie mogg odbiega¢ o +5% od wartosci znamionowych zadeklarowanych w
momencie podpisania umowy.

SprawdZ rozdzielnice w miejscu instalacji, ktéra bedzie wykorzystywana do zasilania
elektrycznego panelu maszyny. Musi ona by¢ wyposazona w bezpieczniki, odpowiednio
dobrany wyltacznik réznicowopradowy oraz urzadzenie izolujgce. Uzytkownik musi
sprawdzi¢, czy przekroéj kabla zasilajgcego jest odpowiedni do zuzycia mocy (maksymalny
prad) maszyny oraz odlegtos$ci miedzy rozdzielnica a maszyna.

Zabrania sie podtaczania systemu elektrycznego maszyny bezposrednio do przewodéw
systemu dystrybucji bez instalowania bezpiecznikéw, odpowiednio dobranego
wytacznika réznicowopradowego oraz urzadzenia izolujgcego: awaria w systemie
dystrybucji mogtaby spowodowac¢ powazne zagrozenie dla operatora oraz nieodwracalne
uszkodzenia sprzetu elektrycznego maszyny.

Za kazdym razem, gdy prace muszg by¢ wykonane w zwigzku z podtaczeniem zasilania
elektrycznego, obowigzkowe jest bezpieczne odizolowanie Zrédet zasilania elektrycznego
poprzez zastosowanie procedury LOCKOUT/TAGOUT. Kontakt ciata z cze$ciami pod
napieciem maszyny moze spowodowac bardzo powazne wypadki, a nawet $mier¢.

Upewnij sie, ze w systemie, w ktdrym zainstalowana jest maszyna, nie ma wyciekow
korozyjnych cieczy, oleju ani innych produktow, ktére mogtyby z czasem uszkodzi¢ sama
maszyne.

Dane dotyczace zasilania elektrycznego

Zasilanie silnika trojfazowego 230/400 V /50 Hz

Zasilanie silnika jednofazowego 230V /50 Hz

Jesli przy zamdwieniu zostanie zazadane napiecie zasilania inne niz standardowe,
uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia, czy napiecie zasilania dostepne w miejscu
instalacji maszyny jest zgodne z danymi technicznymi podanymi w niniejszej instrukgcji
obstugi. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia spowodowane
zasilaniem maszyny napieciem niezgodnym ze specyfikacjami podanymi w niniejszej
instrukcji obstugi.
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Polaczenie z systemem uziemienia

Zaokraglarka jest wyposazona w punkt, ktéry stuzy do potaczenia jej z systemem
uziemienia w zaktadzie pracy uzytkownika. Punkt ten jest oznaczony nastepujacym
symbolem:

/
7
Blokowanie/odblokowanie kot

Aby zapobiec nagtemu przemieszczaniu sie zaokraglarki, kota musza zosta¢ zablokowane
poprzez natozenie hamulca. Aby to zrobié, nalezy nacisng¢ dZwignie pedatu, w ktora
wyposazone jest kazde koto. Aby odblokowa¢ kota, wystarczy podnies¢ odpowiednig
dzwignie do gory.

Rozpoczecie pracy

Przed uruchomieniem maszyny OBOWIAZKOWO nalezy usuna¢ folie ochronng i
umy¢ cala powierzchnie maszyny ciepta woda z mydtem.

Przed podtaczeniem wtyczki maszyny do sieci elektrycznej uzytkownik musi upewnic sie,
ze napiecie zasilania w miejscu, w ktorym zainstalowana jest maszyna, jest zgodne z
danymi technicznymi podanymi w instrukcji obstugi panelu sterowania.

Nalezy upewni¢ sie, ze przy Zzrdédle zasilania maszyny zainstalowano bezpieczniki,
odpowiednio dobrany wytgcznik ré6znicowopradowy oraz urzadzenie izolujace, zgodnie z
przepisami obowigzujacymi w kraju, w ktérym zainstalowana jest maszyna.

Sprawdz, czy maszyna zostata podtaczona do systemu uziemienia.
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Po spetieniu powyzszych warunkéw podiacz maszyne do sieci elektrycznej, wiacz
zasilanie maszyny i sprawdz, czy dziata w prawidtowym kierunku, zgodnie z oznaczeniem
- zewnetrzny cylinder musi obraca¢ sie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara. Jesli
dziata w przeciwnym kierunku, zamien dwa bieguny we wtyczce maszyny.

Wstepne inspekcje

Wstepne kontrole musza by¢ przeprowadzane zardwno po pierwszej instalacji maszyny,

jak i po jej przemieszczeniu oraz ponownym ustawieniu, a takze po wiekszych pracach
konserwacyjnych, ktére wymagaty demontazu i ponownego montazu elementow
mechanicznych, elektrycznych itp.

Ponizej znajduje sie lista niezbednych wstepnych kontroli:

Przeprowadz wizualng Kkontrole, aby upewni¢ sie, Ze maszyna nie zostata
uszkodzona podczas transportu, montazu lub przechowywania.

Usun wszelkie blokady zastosowane do obstugi maszyny.

Wszystkie state ostony bezpieczenistwa musza by¢ prawidtowo zamontowane na
swoich miejscach.

Wszystkie ruchome ostony bezpieczenstwa musza by¢ prawidtowo zamontowane
i zamkniete w swoich miejscach.

Sprawdz, czy napiecie elektryczne w miejscu instalacji maszyny miesci sie w
zakresie specyfikacji technicznych podanych w niniejszej instrukcji obstugi i
konserwacji.

Sprawdz poprawno$¢ kierunku obrotu. Prawidtowy kierunek obrotu jest
wskazany strzatka. W kazdym przypadku, gdy stoisz naprzeciwko przycisku "start-
stop", prawidtowy kierunek obrotu zewnetrznego cylindra to przeciwny do ruchu
wskazowek zegara.

Tylko dla silnikow tréjfazowych: Jesli kierunek obrotu NIE jest prawidiowy,
zamien dwa bieguny we wtyczce maszyny.

Wazne:

Nie nalezy dokonywa¢ zadnych modyfikacji ani regulacji. Interwencje tego typu moga

spowodowac uszkodzenia, ktore moga zaktoci¢ dziatanie maszyny i stanowic¢ zagrozenie
dla operatora. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci, jesli system elektryczny

zostat naruszony. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy bezposrednio
skontaktowac sie z serwisem.
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Wstepne czyszczenie

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy przeprowadzi¢ wstepne czyszczenie. Jest to
konieczne zaréwno po pierwszej instalacji, jak i po kazdorazowym przemieszczeniu
maszyny lub dtuzszym okresie jej nieuzywania.

o Usun wszelkie zanieczyszczenia, kurz i osady z powierzchni maszyny oraz
wszystkich jej czesci roboczych.

o Dokladnie oczys¢ wszystkie obszary, ktére beda miaty kontakt z produktem lub
materiatem przetwarzanym przez maszyne, uzywajac odpowiednich Srodkéw
czyszczacych i wody, zgodnie z zaleceniami Producenta.

e Sprawdz, czy nie pozostaly resztki materiatéw opakowaniowych, takich jak folia
ochronna czy elementy zabezpieczajgce transport.

o Upewnij sie, Ze wszystkie powierzchnie maszyny sa suche przed jej
uruchomieniem, aby unikng¢ poslizgéw, korozji lub innych uszkodzen
wynikajgcych z wilgoci.

Czysta i dobrze przygotowana maszyna zapewnia bezpieczne i efektywne dziatanie.
Obowigzkowe zastosowanie procedury "LOCKOUT /TAGOUT"

Przed przystagpieniem do czyszczenia maszyny obowigzkowe jest zastosowanie
procedury "LOCKOUT/TAGOUT", aby bezpiecznie odigczy¢ zasilanie. Po wykonaniu tej
procedury nalezy usuna¢ caty brud, ktéry nagromadzit sie podczas transportu i obstugi,
uzywajac rozpuszczalnikow czyszczacych i odttuszczaczy. Nastepnie doktadnie wysusz
wszystkie odstoniete lub pomalowane czeSci, uzywajac miekkich, czystych i suchych
Sciereczek.

Prawidlowy Kkierunek obrotu

e Prawidtowy kierunek obrotu maszyny jest wskazany strzatkag. W kazdym
przypadku, gdy stoisz naprzeciwko przycisku "start-stop”, wtasciwy kierunek
obrotu zewnetrznego cylindra to przeciwny do ruchu wskazéwek zegara. Jesli
kierunek obrotu nie jest prawidtowy, Tylko dla silnikéw tréjfazowych: Jesli
kierunek obrotu NIE jest prawidtowy, zamienn dwa bieguny we wtyczce maszyny.

Uzytkowanie

e Przed uzyciem maszyny nalezy doktadnie sprawdzi¢ sprawno$¢ i prawidtowe
dziatanie urzadzen zabezpieczajacych. Upewnij sie, Ze zaden element nie jest
uszkodzony i Ze wszystkie komponenty s3 prawidtlowo zamontowane.
Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajgce lub cze$ci musza zosta¢ naprawione lub
wymienione przez wykwalifikowany personel lub serwis producenta, przed
uruchomieniem maszyny.
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e W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych bezpieczenstwa maszyny
nalezy zbadac¢ ich przyczyne i skontaktowac sie z serwisem pomocy technicznej
Producenta.

Wazne: Obowigzkowe jest dokonywanie regulacji i przygotowan do procesu pracy
wylacznie po bezpiecznym odizolowaniu Zrédet zasilania elektrycznego poprzez
zastosowanie procedury "LOCKOUT/TAGOUT".

UWAGA: Klédka do blokady urzadzenia odtaczajgcego znajdujacego sie na
zewnetrznym Zrodle zasilania maszyny i/lub blokada wtyczki zasilania maszyny nie
sg dostarczane przez Producenta, muszg zostac zakupione przez Uzytkownika.

e Operator musi stale 1 starannie nadzorowa¢ maszyn¢ oraz obszar, w ktorym jest
zainstalowana, szczego6lnie w celu zapobiezenia dostepowi 0sdb nieupowaznionych.

Start/Stop
Przed uruchomieniem maszyny operator musi:

e przeczyta¢ instrukcje obstugi;

e sprawdzi¢, czy cala instalacja, w tym zaokraglarka, jest w petni sprawna;

e upewni sie, ze wszystkie czeSci narazone na zuzycie i pogorszenie stanu
technicznego sa w pelni sprawne.

Na koniec operacji roboczych zaleca sie odtaczy¢ zasilanie elektryczne.

Uzywanie maszyny

Aby uruchomi¢ maszyne, nacis$nij przycisk ,1” znajdujacy sie na panelu sterowania; po
jego nacis$nieciu zapala sie biate Swiatto, a cylinder zaczyna sie obracac.

Po odpowiednim czasie odpoczynku ciasta, podziel je na porcje za pomocg szpatutki i
sprawdz wage kawatkow na wadze, upewniajac sie, Ze jest poprawna. Zawsze postepuj
zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

Model Minimalna waga porgji Maksymalna waga porgji Wilgotnosc ciasta
MINI Z0g 3004g od 55% do 63%
MAXI 204g 200 g od 55% do 65%

W16z utworzone porcje do $limaka, bez posypywania ich maka. Mozliwe jest wktadanie
wszystkich dozwolonych porcji jedna po drugiej, bez koniecznosci czekania na wyjscie
pierwszych uformowanych kulek.



Uzywanie maszyny w réoznych srodowiskach

Regularnie sprawdzaj, czy system elektryczny i jednostka motoreduktora dziatajg
poprawnie, jesli maszyna jest uzywana w zimnym, wilgotnym lub zapylonym $rodowisku.
Zawsze utrzymuj maszyne w czystosci i dobrym stanie technicznym.

Konserwacja
Informacje ogdlne

Przed przystgpieniem do serwisowania maszyny nalezy dokladnie zapoznac sie z ta
sekcja. Pozwoli to na bardziej niezawodne wykonanie prac konserwacyjnych oraz poprawi
warunki bezpieczenstwa pracownikéw bioragcych udziat w tych pracach.

Kazda operacja konserwacji i czyszczenia wykonywana przy zasilaniu maszyny moze
spowodowac powazne, a nawet Smiertelne wypadki.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze nie ma ryzyka poparzen od goracych
powierzchni maszyny. Odczekaj, az te czeSci ostygng, zanim przystapisz do dalszych
dziatan.

Zawsze uzywaj osobistego wyposazenia ochronnego zgodnie z normami bezpieczenstwa
oraz postepuj zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i przed ponownym uruchomieniem maszyny
upewnij sie, ze wszystkie wymienione cze$ci i/lub narzedzia uzywane do
napraw/konserwacji zostaly usuniete z maszyny.

Podczas konserwacji maszyna musi by¢ odgrodzona i oznaczona tabliczka z napisem ,NIE
URUCHAMIAC”.
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Po zakonczeniu prac konserwacyjnych, ktére wymagaty usuniecia urzadzen
zabezpieczajacych, nalezy je ponownie zamontowaé, zresetowac i sprawdzi¢ ich
prawidtowe dziatanie, wykonujac testy bez obcigzenia maszyny.

Zaniedbanie konserwacji moze stanowi¢ zagrozenie dla oséb i przedmiotow.

Niezastosowanie sie do zalecen podanych w tym paragrafie zwalnia Producenta z
wszelkiej odpowiedzialno$ci i uniewaznia wszelkie formy gwarancji opisane powyzej.

Rutynowa konserwacja

Producent dotozyt wszelkich staran, aby podczas projektowania i budowy maszyny
wyeliminowac¢ potrzebe wszelkiego rodzaju konserwacji. Jednak niektdére czynnosci sa
niezbedne i jesli s3 wykonywane regularnie, przyczyniaja sie do osiggniecia maksymalnej
wydajnosci i najlepszych mozliwych wynikéw dziatania maszyny.

Tabela podsumowujaca rutynowg konserwacje

Rutynowa konserwacja to zestaw operacji wykonywanych w celu utrzymania i
kontrolowania warunkéw uzytkowania oraz prawidtowego funkcjonowania maszyny.

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji nie obejmuje czyszczenia po kazdym uzyciu.
Nalezy przeprowadzac czyszczenie po kazdym uzyciu zgodnie z systemem samokontroli
HACCP.

Czestotliwos$¢ konserwacji zostata obliczona na podstawie pracy maszyny przez 8 godzin
dziennie, 5 dni w tygodniu.

Czynnosd konserwacyjna Czestotliwose Uwaqi

Sprawdzenie stanu zufycia czesc Co tydzien Upewnij sie, Ze elementy nie sa nadmiernie

ruchemych IuZyte

Smarowanie mechanizmow Co miesigc Zastosu] odpowiedni smar zalecany przez

Producenta

Kontrola systemu elekirycznego Co trzy sprawdz przewody, Tacza i stan izolag
miesigce

Sprawdzenie dziatania urzadzen Ca trzy Upewni] sie, Ze wszystkie ostony | zabezpieczenia

zaberpieczajacych miesigce dziatajg prawidtowo

Ogolna inspekcja maszyny Catrzy Wykonaj peina kontrole wizualng i techniczng
miesigce mMaszyny

Zaleca sie, aby wszystkie prace konserwacyjne byty wykonywane przez wykwalifikowany
personel zgodnie z wytycznymi producenta.
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CZESTOTLIWOSC ZADANIE

Co tydzien Ogdlne czyszczenie
Co miesiac Okresowe inspekcje
W miare pofrzeb Konserwacia trzpienia slimaka

Ogolne czyszczenie

Status maszyny: Wytgczona, gtéwny wylacznik ustawiony w pozycji ,0” (OFF). Zastosuj
procedure "LOCKOUT/TAGOUT".

Po zastosowaniu procedury "LOCKOUT/TAGOUT" przystap do czyszczenia.

1.
2.

Podnies i pociggnij tace w swojg strone (Rys. 5).
Wyjmij $limak, podnoszac go catkowicie do gory (Rys. 6).

Obré¢ cylinder przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az sie zablokuje, a
nastepnie podnie$ go do géry, aby go wyjac (Rys. 7).

Tylko dla modelu MINI: Wyjmij tarcze z POM (Rys. 8).
Odkurz komore wewnatrz maszyny, aby usuna¢ wszelkie pozostatosci.
Przy pomocy gabki zwilzonej cieptg woda, wyczy$¢ w nastepujacej kolejnosci:

o Wnetrze cylindra, najlepiej za pomoca liniowego ruchu "do wewnatrz i na
zewnatrz".

o Slimak.
o Wszystkie powierzchnie maszyny.

Osusz za pomoca recznikéw papierowych przeznaczonych do kontaktu z
Zywnoscia.
Podczas czyszczenia nie uzywaj agresywnych Srodkéw chemicznych,

rozpuszczalnikéow, produktéw toksycznych, metalowych podktadek lub past
Sciernych.

Regularne czyszczenie zgodnie z tymi instrukcjami zapewni bezpieczne i wydajne

dziatanie maszyny.
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Fig. 5

Okresowe inspekcje

Status maszyny: Wytaczona, gtéwny wytacznik ustawiony w pozycji ,,0” (OFF). Zastosuj
procedure "LOCKOUT/TAGOUT".

Po zastosowaniu procedury "LOCKOUT/TAGOUT" przeprowadZ ponizsze kontrole co
miesigc. W przypadku szczegdlnie zapylonego, zabrudzonego Srodowiska pracy lub
miejsc narazonych na wysokie temperatury, wilgo¢ itp., sprawdzaj czesciej.

e Okresowo sprawdzaj, czy struktura maszyny oraz akcesoria zainstalowane na
niej nie sg uszkodzone. Wymieniaj zuzyte lub uszkodzone czesci.

e Sprawdz, czy nie ma poluzowanych $rub na konstrukcji maszyny; w razie potrzeby
dokrec je.

UWAGA: Ktddka blokujaca urzadzenie odtaczajgce znajdujgce sie na zewnetrznym zrddle
zasilania maszyny i/lub blokada wtyczki zasilania maszyny nie sg dostarczane przez
Producenta, muszg zosta¢ zakupione przez Uzytkownika.

Regularne inspekcje pomagajg utrzyma¢ maszyne w dobrym stanie technicznym i
zapewniajg bezpieczng prace.

Konserwacja trzpienia slimaka

Status maszyny: Wytaczona, gtéwny wytacznik ustawiony w pozycji ,0” (OFF). Zastosuj
procedure "LOCKOUT/TAGOUT".

Po zastosowaniu procedury "LOCKOUT/TAGOUT" wyjmij $limak zgodnie z instrukcja
zawarta wyzej.

Za pomocg papieru $Sciernego o $redniej ziarnisto$ci usun wszelkie zadziorki wokét
trzpienia, jak pokazano na Rys. 5.

Regularne usuwanie zadzioréw z trzpienia slimaka zapewnia ptynne dziatanie maszyny i
zapobiega uszkodzeniom mechanicznym.

12
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Fig. 5

Jesli wystepuja trudnosci z wyciggnieciem $limaka:

Zat6z rekawice ochronne, aby chronic¢ dtonie przed mozliwymi otarciami itp.

WeZ $rube M10 z torby dostarczonej z maszyng, przygotuj klucz o rozmiarze 17
mm (nie jest dostarczany) (Rys. 6, punkt 1).

Usun tace (Rys. 6, punkt 2).

Przechyl ZAOKRAGLARKE, opierajac ja na boku; zabezpiecz strone, ktéra dotyka
podtogi, kartonem, aby unikng¢ zarysowania powierzchni ze stali nierdzewnej
(Rys. 6, punkt 3).

Wkrec¢ Srube M10 w otwor na spodzie maszyny i wkrecaj jg zgodnie z ruchem
wskazowek zegara za pomoca klucza 17 mm. Sruba moze stawiaé opér. W takim
przypadku nalezy uzy¢ wiekszej sity, az Sruba catkowicie wejdzie w korpus
maszyny. W tym momencie $limak zostanie uwolniony i mozna go wyjaé. Wykre¢
$rube M10 i zachowaj jg do przysztego uzytku.

Teraz przystap do konserwacji trzpienia $§limaka (zobacz paragraf 9.2.4)
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Dodatkowa konserwacja

Nadzwyczajna lub nieplanowana konserwacja obejmuje regulacje czesci lub wymiane
komponentdéw maszyny zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi, aby przywrdci¢ normalne
dziatanie maszyny po awariach lub usterkach.

Aby zamo6wi¢ czeSci zamienne, skontaktuj sie z serwisem.

Rozwiazywanie problemow

AWARIA PRZYCZYMA ROZWIAZANIE

ZAOKRAGLARKA nie whacza sie Brak zasilania. Lprawdz gniazdko, wiyczke | kabe
elekiryczny.

ZADKRAGLARKA wiacza sie, ale Aktywny mikroprzetacznik Sprawdz pozycje spirali.

nie startuje. bezpieczenstwa.

ZADKRAGLARKA porusza sie Kota nie zostaty zablokowane fobacz paragraf 6.3.2

podczas pracy. harmulcem.

Przechowywanie i wylaczenie

Jesli maszyna jest zainstalowana, odiacz zasilanie, do ktérego jest podtgczona, za pomoca
wytacznika termiczno-magnetycznego po stronie zasilania maszyny. Zablokuj gtéwny
wytacznik w pozycji ,0” (OFF), aby upewnic sie, Ze maszyna nie moze zosta¢ ponownie
uruchomiona przez osoby nieupowaznione po jej wytaczeniu.

UWAGA: Ktoédka blokujaca urzadzenie odigczajace na zewnetrznym zrodle zasilania
maszyny i/lub blokada wtyczki zasilania maszyny nie sg dostarczane przez Producenta.
Musza one zosta¢ zakupione przez Uzytkownika.

Utylizacja
Przepisy dotyczace demontazu i utylizacji

Po zakonczeniu okresu technicznej eksploatacji maszyna musi zosta¢ wycofana z uzytku i
zdemontowana. Poszczegdlne czesSci i/lub materiaty musza zosta¢ oddzielone i
zutylizowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa dotyczacymi ochrony
Srodowiska.

Aby mie¢ pewno$¢, Ze maszyna lub jej czeSci zostang zdemontowane i zutylizowane we
wtasciwy sposéb, zaleca sie, aby te operacje byty wykonywane przez oficjalnie
autoryzowang, wyspecjalizowang firme.
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UWAGA

WSZYSCY OPERATORZY UCZESTNICZACY W DEMONTAZU 1 UTYLIZAC]JI MASZYNY
MUSZA STOSOWAC WYMAGANE SRODKI OCHRONY OSOBISTE] (PPE), ZGODNIE Z
RYZYKIEM I RODZAJEM WYKONYWANEGO ZADANIA ORAZ ZGODNE Z
OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI. KAZDA OPERACJA MUSI BYC WYKONYWANA
WYLACZNIE NA PODSTAWIE SPECYFICZNYCH UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH
OPERATOROW I ZA ZGODA INSPEKTORA DS. BEZPIECZENSTWA W FIRMIE.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzadzone osobom lub
przedmiotom wynikajgce z ponownego wykorzystania poszczegdlnych czesci wycofanej
z eksploatacji maszyny w innych sytuacjach montazowych, réznigcych sie od
oryginalnych.

CzeSci zamienne
Jak zamawia¢ cze$ci zamienne

CzeSci zamienne nalezy zamawia¢ bezposrednio u Producenta, podajac nastepujace
informacje:

e model maszyny;

e numer seryjny maszyny;
e 1ok produkgji;

e nazwa wymaganej czesci;

e sposdb transportu. Jesli ten element nie zostanie okreslony, mimo szczegdlnej
staranno$ci w $wiadczeniu tej ustugi, Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
op6Znienia w wysytce spowodowane nieprzewidzianymi okoliczno$ciami. Koszty
wysytki zawsze ponosi odbiorca. Towar jest przewozony na ryzyko zleceniodawcy,
nawet jesli jest sprzedawany z dostawa do miejsca przeznaczenia.

Producent jest do dyspozycji w zakresie wszelkiej pomocy i/lub wymaganych czesci
zamiennych.

Ogolne warunki gwarancji

Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spotke Resto Quality sp.
Z 0.0. na sprzedawane Towary i stanowi zatgcznik do Ramowych Warunkéw Handlowych,
okreslone ponizej zasady ochrony gwarancyjnej obowigzujg zawsze gdy Resto Quality sp.
Z 0.0. udziela gwarancji na sprzedawany towar.

1. Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu Towardow.
2. Ochrona gwarancyjna udzielana jest wytgcznie na terytorium Rzeczpospolitej
Polskiej.
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3. W okresie trwania gwarancji Spotka zobowigzuje sie do bezptatnego podjecia
koniecznych dziatan celem przywrécenia Urzadzen do prawidtowego funkcjonowania
—do stanu w ktérym mozliwe bedzie normalne i zgodne z przeznaczeniem korzystanie
z urzadzen - jezeli wada wystepowata lub byta nastepstwem wad tkwigcych w
Urzadzeniach (Urzadzeniu) w chwili jego sprzedazy (wady produkcyjne, wady
technologiczne) i nie zostata spowodowana przez Klienta lub osoby trzecie lub nie
wynikty inne przyczyny skutkujgcych utratg gwaranciji.

4. Celem wypetnienia powyzszych obowigzkéw Spétka zobowigzuje sie do - w
zaleznosci od koniecznosci :

a. przeprowadzenie nieodptatnej diagnozy usterki

b. przeprowadzenia nieodptatnej naprawy Urzadzenia

c. przeprowadzenia nieodptatnej wymiany czesci Urzadzenia na nowe
o koniecznosci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegdlnych czesci
oraz zakresie naprawy (wymiany) kazdorazowo decydowaé bedzie Spotka w
oparciu o wskazania uprawnionego serwisanta.

5. Spétka wykonuje powyzsze dziatania zgodnie z wytycznymi producenta z
wykorzystaniem odpowiednich czesci zamiennych.

6. Spodtka moze zlecié przeprowadzenie dziatanh osobom trzecim.

7. Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete :

a. uszkodzenia mechaniczne,

b. uszkodzenia wynikte z dziatania sity wyzszej (pozar, powdédz, zalanie woda,
Zmiany napiecia etc.)

C. czynnosci zwigzane z konserwacjg i normalnym uzytkowaniem Urzadzenia
(czyszczenie, odkamienianie, smarowanie, wymiana elementéw
eksploatacyjnych i podlegajagcych normalnemu zuzyciu - lampy, zaréwki,
bezpieczniki, baterie, uszczelki, paski klinowe, tancuchy napedowe etc.)

d. uszkodzeniawynikajace z oddziatywania sity fizycznej ponad site konieczng dla
normalnego korzystania z Urzadzen,

e. uszkodzenia powstate z winy Klienta lub oséb trzecich,

f. uszkodzenia wynikajace z nieprawidtowego korzystania, wykorzystywania,
uzytkowania, eksploatacji Urzgdzen

g. uszkodzenia bedace skutkiem zaniedban w wypetnianiu obowigzkow
spoczywajacych na uzytkowniku Urzgdzen.

h. uszkodzenia wynikajace z nieprawidtowego podtaczenia urzadzenia lub braku
wykorzystywania wymaganych akcesoriow (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

i. jakréwniez usterki bedace nastepstwem powyzszych zdarzen

8. Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Panstwa w
obecnosci kuriera (dostawcy, przewoznika) oraz w przypadku stwierdzenia uszkodzen
0 obowigzku sporzadzenia protokotu zgtoszenia szkody. Brak sprawdzenia przesytki
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

oraz prawidtowego zgtoszenia reklamacji do przewoznika skutkuje utratg pdzniejszej
mozliwosci do zgtoszenia roszczen z tego tytutu.

W zakresie nie objetym gwarancjg Spoétka swiadczy obstuge serwisowag - za
dodatkowa optata.

Klient moze zleci¢ Spoétce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony
ustalajg, iz Spotka moze takie dziatania proponowaé, jednak ich przeprowadzenie
zawsze bedzie wymagato zgody Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace dodatkowe
Strony ustala¢ beda w toku wzajemnych relaciji.

Kazdorazowo Klient zobowigzuje sie do udostepnienia Urzadzen w uzgodnionym
terminie i miejscu w taki sposéb by mozliwe byto przeprowadzenie wymaganych prac
serwisowych w sposéb niezaktécony. Ewentualny brak udostepnienia Urzadzen
traktowany bedzie na réwni z nieuzasadniong interwencja serwisows.

W przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantow, Klient
zobowigzany bedzie do pokrycia kosztéw takiej interwencji —w szczegdlnosci kosztéw
dojazdu oraz wynagrodzenia dla serwisantow.

Spétka podkresla, a Klient jednoznacznie przyjmuje iz nastepujace dziatania
skutkowaé bedg utratg ochrony gwarancyjne;j:

a. dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerébek, napraw czy szeroko
rozumianej ingerencji w Urzadzenia przez osoby inne niz wskazane przez
Spotke

b. naruszenie plomb lub znakéw fabrycznych
stwierdzenie uszkodzen urzadzenia innych niz wynikajgce z normalnego
uzytkowania (uszkodzen mechanicznych, termicznych, chemicznych,
elektrycznych, wywotanych ogniem, wilgocig etc.)

d. nieprawidtowe podtgczenie urzadzenia, jak réwniez brak wykorzystywania
wymaganych akcesoridéw (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

Zgtoszenie usterki odbywac bedzie sie - poprzez przestanie przez Klienta zgtoszenia
awarii na adres e-mail: serwis@restoquality.pl
Towary co do ktdrych zgtaszane sa roszczenia z tytutu gwaranc;ji:

a. o masie do 30 kg nalezy dostarczyé pod wskazany przez Spétke adres
uprawnionego serwisu

b. omasie powyzej 30 kg —w zaleznosci od wskazan Spotki nalezy dostarczy¢ pod
wskazany przez Spoétke adres uprawnionego serwisu lub naprawiony zostanie
przez wskazanych serwisantéw w miejscu jego instalacji (znajdowania sig).

c. przypominamy, iz na Kliencie dokonujagcym przestania Urzadzenia pod
wskazany adres spoczywa obowigzek nalezytego zapakowania
reklamowanego Urzadzenia na czas jego transportu (w szczegdlnosci poprzez
takie zapakowanie ktdre zabezpieczy Urzadzenie przed uszkodzeniem oraz
umozliwi jego bezpieczny transport i wykonywanie czynnosci zatadunkowych).
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d.

Spoétka moze —w zaleznosci od ustalen Stron oraz w ramach gestu handlowego
- Swiadczy¢ pomoc w organizacji transportu Urzgdzenia.

obowiazkiem Klienta jest terminowy odbiér Urzadzenia zwrotnie przesytanego
po przeprowadzeniu prac serwisowych w szczegélnosci odbidér przesytki w
czasie i miejscu uzgodnionym. Ewentualny brak odbioru Urzadzenia wedle
pierwotnych ustalen skutkowac bedzie obcigzeniem Klienta wyniktymi z tego
kosztami (m.in. kosztami ponownego przestania / transportu Urzadzenia).

16. Strony ustalajg nastepujagce terminy reakcji Spotki na ewentualne zgtoszenia dot.
usterek Urzadzen:

a.
b.
c.

zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgtoszenia

wizyta uprawnionego serwisanta — do 14 dni od daty zgtoszenia

wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spoétke lub inny
wyznaczony do przeprowadzenia prac serwisowych podmiot czesci
zamiennych iw zaleznosci od terminu realizacji dostaw przez producenta moze
wynies¢ do 60 dni od daty wizyty serwisanta.

Spoétka Klient
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