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Instrukcja obstugi

Pakowarka prézniowa nastawna
Model: iSENSOR (TIL2B1E2, TIM6K1E2, TIM6B1E2, TIL2K1E2, TIS8KI1E2,

TIS8B1E2, TIL2K2E2, TIL2B2E2, TIM6K2E?2)
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Dziekujemy za korzystanie z produktu naszej firmy. Aby upewni¢ sie, ze wydajnos¢ produktu w petni
odpowiada jego roli, prosimy o przeczytanie niniejszej instrukcji, aby unikng¢ niepotrzebnych strat
i uszkodzen oraz o dalsze zapoznanie sie z charakterystykg naszego produktu, instalacjg i dziataniem.
Prosimy rowniez o zachowanie instrukcji w celu pdzniejszego wykorzystania.
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1.  WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja obstugi zostata przygotowana, aby dostarczy¢ rzetelne i pomocne informacje
dotyczace obstugi urzadzenia. Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci, wyraznej
lub dorozumianej, za ewentualne btedy lub pominiecia, ktére moze zawiera¢ instrukcja.

& Przed pierwszq obstugq urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytac niniejszq instrukcje.

c Odpowiedzialnos¢ za obowiqzek zapoznania sie z instrukcjg wszystkich pracownikdw
obstugujgcych i konserwujgcych urzgdzenie spoczywa na jego wiascicielu.

2.  DANE TECHNICZNE

2.1. Opis urzadzenia

e Wyjmowana listwa zgrzewajgca bez ztgczen.

e Pamie¢ do 10 programoéw.

e Stopniowe przywracanie ci$nienia, aby zapobiec uszkodzeniu woreczka kosciami itd.

e Mozliwe monitorowanie wszystkich etapdw pracy naocznie.

e Zwiekszona préznia do odsysania powietrza z produktéw porowatych.

e Proces “AUTO-CLEAN OIL” (system automatycznego czyszczenia oleju).

e Standardowe dla wszystkich modeli nastawnych zewnetrzne pakowanie prézniowe.

e Ptyta polietylenowa wewnatrz komory, zwiekszajgca predkosé ssania i regulujgca mozliwosci
pracy.

e Prdznia sterowana czujnikiem.

e System samokalibrujacy.

e Inteligentny tryb do pakowania ptynéw i produktéw porowatych.

e Podwodjny zgrzew 2x3 mm do pakowarek prézniowych nastawnych iSensor.

e Urzadzenie jest wyposazone w Bluetooth 4.0+ do potaczenia z aplikacjg ,, mychef iSensor”
dostepng w systemach iOS i Android, do drukowania etykiet i zarzadzania programami
pakowania.

e Do drukowania etykiet wymagana jest dodatkowa drukarka etykiet termicznych z obstuga
Bluetooth LE (TVAAQ036).

e Mozliwo$¢ dodania wlotu gazu obojetnego we wszystkich modelach. Nalezy o to wnioskowaé
z wyprzedzeniem, poniewaz wptywa to na produkcje urzadzenia i nie mozna wyposazyc
urzadzenia w taki wlot po wyprodukowaniu urzgdzenia.

e Urzadzenie z zewnetrznym pakowaniem prozniowym jest standardowe we wszystkich
modelach nastawnych iSensor.

2.2. Cechy konstrukcyjne

e Wykonane ze stali nierdzewnej.

e Solidna konstrukcja z zaokraglonymi krawedziami dla tatwego czyszczenia.

e Przezroczysta pokrywa z metakrylanu umozliwiajgca obserwacje pakowanej zawartosci.
e Boczny wyswietlacz do kontroli poziomu oleju.
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3.  OGOLNE NORMY BEZPIECZENSTWA | ZAPOBIEGANIE WYPADKOM

3.1. Pracownicy obstugujgcy urzadzenie

c Urzgdzenie mogq obstugiwac tylko przeszkoleni pracownicy.
Pracownicy muszq dziata¢ zgodnie z normami bezpieczeristwa i instrukcjq obstugi.

3.2. Zagrozenie elektryczne

Prace przy urzgdzeniach zasilanych elektrycznie i z dostepem do czesci pod napieciem sg

&V  dozwolone wytqcznie dla wykwalifikowanego personelu i na wtasng odpowiedzialnosé tych

0s6b. Niemniej jednak taki dostep musi mie¢ miejsce, tylko po odfqgczeniu urzqdzenia od sieci
elektrycznej.

3.3. Zagrozenie termiczne

Q Nalezy upewni¢ sie, Zze otwory wentylacyjne nie sq zatkane.
Nie wolno instalowac urzqdzenia w poblizu produktéw fatwopalnych.

3.4. Zagrozenia przy stosowaniu gazu

Stosowanie gazu do pakowania w kontrolowanej atmosferze jest ograniczone do stosowania
& azotu (N:) lub dwutlenku wegla (CO:z) lub mieszanki obu tych substancji. Urzqdzenie nie jest
przeznaczone do stosowania tlenu (Oz) ani innych gazéw tatwopalnych.

4.  INSTALACIA

Po odebraniu urzadzenia nalezy ostroznie wyja¢ opakowanie i sprawdzi¢ zgodno$¢ urzadzenia
z etykietg (umieszczong z tytu po lewej stronie), aby upewnié¢ sie, ze otrzymano prawidtowe
urzadzenie. Po sprawdzeniu urzgdzenia nalezy przeczyta¢ niniejszg ,Instrukcje obstugi” majac
na uwadze nastepujgce Srodki ostroznosci:

a) Pracownicy odpowiedzialni za instalacje muszg posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
w tym zakresie.

b) Sprawdzi¢, czy Zzrédto napieciowe/pragdowe odpowiada wymaganiom urzadzenia.

c) Uziemienie jest obowigzkowe.

d) Sprawdzi¢, czy czesci sktadajgce sie na urzadzenie sg prawidtowo umieszczone i wolne
od uszkodzen spowodowanych przez transport.

Umiescic¢ urzadzenie na ptaskiej powierzchni i upewnic sie, ze jest wypoziomowane. Urzgdzenie nalezy
odpowiednio umiescié, aby chronic je przed strumieniem wody i brudem.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy poziom oleju znajduje sie pomiedzy
oznaczeniami MAX i MIN. Jes$li poziom wynosi ponizej minimum, nalezy go zwiekszy¢ (patrz rozdziat 7).
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5. OBStUGA

5.1. Panel sterowania

Pakowarki prézniowe iSensor firmy mychef sg wyposazone w wyswietlacz LCD i trzy przyciski.

Nie wolno czysci¢ zewnetrznej czesci panelu sterowania ptynami na bazie alkoholu,
rozpuszczalnikami, kwasami lub detergentami, poniewaz mogq one go uszkodzi¢ i wptyngc¢
na dziatanie wyswietlacza.

Wyswietlacz LCD jest podzielony na trzy gtéwne strefy:
- Strefa lewa lub strefa trybu pracy (A na Rysunku 1)
- Strefa Srodkowa lub strefa poziomu w procentach i wskaznik btedu (B na Rysunku 1)
- Strefa prawa lub strefa stanu urzadzenia (C na Rysunku 1)

AUTO MANUAL CLEAN l l V%L%AM GAS SEALING AIR REPEAT

i % || HH % eeEns

' sec PUSH

X N

PROG B, | V- -y . - .Y = min % STop READY
Rysunek 1. Wyswietlacz LCD ze wszystkimi strefaml

Kazda strefa zawiera ikonki i elementy tekstowe, ktére stale opisujg stan dziatania pakowarki
prozniowej i pozwalajg uzytkownikowi na prace przy urzadzeniu, zmiane parametréw pakowania
w zaleznosci od wymaganego zastosowania. Znaczenie kazdego elementu wyjasniono ponizej:

Funkcja Opis
Oznaczenie trzech trybdéw pracy:
1 Tryby ,
tryb automatyczny, reczny i samoczyszczacy.
2 lkonka ,AUTO” Wskaznik trybu automatycznego.
3 lkonka ,, MANUAL” Wskaznik trybu recznego.
A 4 lkonka ,CLEAN” Wskaznik trybu samoczyszczenia.
5 Ikonka ,OFF” Wskaznik wytgczania pakowarki prozniowej.
6 Wskaznik Wyswietlanie programu w trybie recznym. Na wyswietlaczu numerycznym
programu wyswietlany jest numer wybranego programu.
Wyswietla liczby catkowite od 0 do 199 lub dziesietne od 0.0 do 99.9.
Wyswietlacz ten pokazuje wszystkie parametry numeryczne wymagane
. Wyswietlacz podczas cyklu prézniowego lub konfiguracji pakowarki préozniowej;
numeryczny od poziomu prézni wyrazonej w % do czasu pakowania prézniowego,
B samoczyszczenia itp. az po numer btedu lub wybdr programu w modelu

recznym.
Wskaznik btedu wskazuje, ze na srodkowym wyswietlaczu numerycznym
8 Ikonka btedu o .
pokazuje sie wartosc btedu.
Ilkonka Ikonka wskazujaca, ze na Srodkowym wyswietlaczu numerycznym pokazuje

procentowa sie wartos¢ wyrazona w %.
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Funkcja Opis
proézni
Ikonka wskazujgca, ze na srodkowym wyswietlaczu numerycznym pokazuje
10 lkonka sekund ) ., .
sie wartos¢ wyrazona w sekundach.
. Ikonka wskazujaca, ze na Srodkowym wyswietlaczu numerycznym pokazuje
11 lkonka minuty . . . .
sie wartos¢ wyrazona w minutach.

Oznaczenie pieciu standw cyklu roboczego pakowarek prézniowych:

12 Stany pakowanie prozniowe, dziatanie gazu, zgrzewanie, napowietrzanie i
powtarzanie procesu.
Wskaznik , : . g
Wskaznik stanu dodatkowego pakowania, w ktorym pakowarka utrzymuje
13 dodatkowego . .
. 100% prozni przez pewien czas.
pakowania

o Wskaznik stanu prozni. Wskazuje, ze w komorze jest przeprowadzany
14 lkonka prézni ) L. .
proces pakowania prézniowego (pompa pracuje).
15 Ilkonka gazu Wskaznik stanu gazu. Wskazuje, ze gaz jest wydzielany do komory.
16 Ikonka zgrzewania Wskaznik stanu zgrzewania. Wskazuje, ze worek prozniowy jest zgrzewany.

, Wskaznik stanu napowietrzania. Wskazuje, ze cisnienie atmosferyczne
17 ' Ikonka powietrza
w komorze wzrasta.

Wskaznik stanu powtarzania. Wskazuje liczbe powtdrzen cyklu
prozniowego i powrodt do trybu recznego. Jesli ustawiono tryb
18 Ikonka cyklu . . L . o
wielocykliczny, wyswietlacz numeryczny pod ikonka wskaze biezgcy

odliczany numer cyklu.

= Ikonka przycisku Oznacza, ze nacis$niecie srodkowego przycisku spowoduje zmiane,
kodowania pominiecie lub anulowanie biezgcego procesu dziatania.
Ilkonka zamknietej ) . , )
20 Oznacza, ze pokrywe mozna zamkna¢, aby rozpoczac prace.
pokrywy
Ikonka otwartej o i )
21 Wskazuje, ze mozna otworzy¢ pokrywe.
pokrywy

konka trvb Wskazuje wybrany tryb wypetniania powietrzem: umiarkowany
onka trybu
) ni Y i (progresywne wypetnianie powietrzem), szybki (normalne wypetnianie
wypetnienia
yp powietrzem) i wstrzymywany (zatrzymanie wartosci procentowej prozni w

powietrzem .. .
komorze do produkcji marynat itp.).
. Wskazuje, czy urzadzenie jest gotowe do rozpoczecia nowego cyklu
lkonka ,Ready . P . . . :
23 pakowania. Jesli ikonka miga, urzagdzenie bedzie gotowe po otwarciu

(Gotowe) L .
pokrywy pakowarki prozniowe;.

Tabela 1. Wskazniki, wyswietlacze i przyciski panelu sterowania

Lewy przycisk Prawy przycisk

¢ O.

Srodkowy przycisk
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Rysunek 2. Przyciski do nawigacji po ekranie
5.2. Automatyczna kalibracja SCS

Pakowarki prézniowe nastawne iSensor posiadajg w petni automatyczny system kalibracji (SCS),
opatentowany przez firme mychef. Ten automatyczny algorytm kalibrowania prézni ma nastepujace
zalety:

e Kalibracja bez udziatu uzytkownika
Urzadzenie automatycznie wykrywa optymalne warunki kalibracji i catkowicie samodzielnie
moze przeprowadzi¢ ponowng kalibracje zgodnie z nastepujgcymi zmianami fizycznymi:

- automatyczne dostosowanie do zmian temperatury;

- automatyczne dostosowanie do zmian klimatu;

- automatyczne dostosowanie do zmian wysokosci;

- automatyczne dostosowanie do zmian wtasciwosci oleju.

Urzadzenie jest w stanie wykry¢ wzrost i spadek rdznicy cisnien atmosferycznych, dokonujgc
ponownej kalibracji w razie potrzeby.

e Zwiekszona precyzja pomiaru prozni
Ciaggta, automatyczna kalibracja sprawia, ze wartosci uzywane do obliczania prézni wyrazone
w procentach sg dynamicznie aktualizowane. W zwigzku z tym wartos¢ procentowa prézni
wybrana przez uzytkownika ma mniejszy margines btedu niz gdyby nie byta aktywnie
kalibrowana.

System samokalibracji SCS okresla, kiedy konieczne jest wykonanie kalibracji urzagdzenia i wykonuje j3
automatycznie bez udziatu uzytkownika. Uzytkownik jednak moze wymusié kalibracje w dowolnym
momencie, po prostu uruchamiajgc cykl prézniowy z ustawiong proznig na 100%.

5.3. Podtaczanie i wtaczanie urzadzenia

Gdy urzadzenie jest podtgczone do pradu, uruchamia sie proces aktywowania wszystkich wartosci
wewnetrznych oraz sprawdzania bezpieczenstwa, tak aby zapewnié¢ optymalng kontrole pakowania
prozniowego. Proces bedzie wskazywany na wyswietlaczu poprzez jednoczesne miganie wszystkich
stref przez kilka sekund.

Gdy strefy migaja, mozna sprawdzi¢ parametry sterowania technicznego, naciskajgc Srodkowy
przycisk. Dane te mogg mie¢ znaczenie przy konserwacji urzadzenia. Zostang wyswietlone
dwa parametry:

- Czas pracy pompy prozniowej;
- liczba wykonanych cykli pakowania prézniowego.

Wartos$¢ wyswietlana jako pierwsza to czas pracy pompy prozniowej. Mozna jg zidentyfikowaé przy
ikonce ,Vacuum”, ktéra zaswieci sie w prawej czesci wyswietlacza. Cyfry numeru cyklicznie
wyswietlajg sie na srodkowym wyswietlaczu, a ich koniec oznaczony jest literg ,H”. Na przyktad, jesli
silnik pompy pracowat przez 20991 godzin, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,2-0-9-9-1-H”,
w petli.
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Rysunek 3. Wyswietlanie czasu pracy pompy prdzniowej

Naciéniecie przycisku podczas wyswietlania liczby godzin pracy pompy spowoduje wyswietlenie liczby
petnych cykli pakowania prézniowego. Wartos¢ zostanie wyswietlona przy uzyciu tej samej metody,
zmieniajac wartos¢ ,,H” okreslajaca koniec liczby godzin pracy na ,,C” dla cykli pakowania. W takim
przypadku warto$¢ mozna zidentyfikowac ikonka ,, Powtarzania”).

Rysunek 4. Wyswietlanie liczby wykonanych cykli prézniowych

Ponownie nacisng¢ srodkowy przycisk, aby zakonczy¢ wyswietlanie tej wartosci i kontynuowac proces
uruchamiania urzadzenia.

Po podtgczeniu pakowarki prézniowej i zakonczeniu procesu uruchamiania (niezaleznie od tego, czy sa
sprawdzane wartosci stanu pompy), urzagdzenie wytgczy sie i bedzie czeka¢ na wigczenie uzytkownika,
aby rozpoczgé prace.

Urzadzenie mozna wtgczyé na dwa rdzne sposoby:

- nacisniecie dowolnego z trzech przyciskdw;
- otworzenie pokrywy.

Kazde dziatanie uruchomi urzadzenie w trybie automatycznym, co oznacza ze jednym ruchem
pokrywy mozna rozpoczac pakowanie.

OSTRZEZENIE: Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie obrazenia ciata lub
zwierzqt oraz uszkodzenia czesci wynikajgce z niewfasciwej obstugi urzqdzenia.
5.4, Wtryskiwanie gazu

Aby poprawi¢ konserwacje zywnosci i unikngé zmiazdzenia pakowanego produktu, zaleca sie
stosowanie przy niektérych produktach spozywczych przeciwutleniaczy, czy tez mieszaniny gazu.
Ta mozliwosc jest dostepna we wszystkich pakowarkach prézniowych mychef iSensor.

Ponizej znajduje sie opis srodkdw ostroznosci, ktére nalezy wzigé pod uwage podczas pakowania
préozniowego w atmosferze ochronnej:
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e NIGDY NIE UZYWAC GAZOW tATWOPALNYCH ANI MIESZANIN, W KTORYCH JEST DUZE
STEZENIE TLENU. TLEN ZMNIEJSZA PUNKT tATWOPALNOSCI MATERIALOW | STWARZA
RYZYKO WYBUCHU.

e INSTALACJA MUSI BYC WYKONANA PRZEZ WYSPECJALIZOWANEGO TECHNIKA.

e ZBIORNIKI NA GAZ MUSZA BYC ODPOWIEDNIO ZAMOCOWANE.

e CISNIENIE WYJSCIOWE GAZU POMPY NIE POWINNO PRZEKRACZAC 1 BARA, PONIEWAZ
WYZSZE CISNIENIE MOZE USZKODZIC PODZESPOLY PAKOWARKI.

e PO ZAKONCZENIU PRACY Z GAZEM NALEZY ZAMKNAC ZAWOR ZBIORNIKA GAZU.

e ABY PODtACZYC DOPLYW GAZU DO PAKOWARKI, POTRZEBNA JEST RURA GIETKA
Z WEWNETRZNA SREDNICA 10 MM, PODTRZYMUJACA CISNIENIE, ORAZ KRYZA METALOWA
DO ZAMOCOWANIA RURY.

5.5. Tryby pracy

Pakowarki prézniowe iSensor majg trzy rdzne tryby pracy: tryb automatyczny, tryb reczny i tryb
samoczyszczacy. Tryb pracy jest wybierany przyciskami kierunkowymi (w prawo i w lewo) az w menu
po lewej stronie wyswietlacza LCD pojawi sie odpowiednia ikonka.

5.5.1. Tryb automatyczny

W trybie automatycznym uzytkownik moze sprawnie pakowac prdzniowo, bez potrzeby ustawiania
parametrow. Ten tryb pozwala na wykonanie petnego cyklu pakowania bez potrzeby nadzoru: préznia
wytwarza sie w worku, a wartos$¢ prézni wyrazona w procentach jest kontrolowana przez inteligentny
algorytm iVAC. Zgrzewanie hermetyczne reguluje czas zgrzewania za pomocg algorytmu iSeal
i automatycznie przywraca cisnienie atmosferyczne w komorze.

AUTO MANUAL CLEAN

Rysunek 5. Tryb automatyczny

Opatentowany przez firme mychef algorytm sterowania iVAC wykrywa i konczy proces prozni
automatycznie w zaleznosci od rodzaju zywnosci i jej warunkéw fizycznych. Ta opcja szczegdlnie
nadaje sie do pakowania produktéw porowatych, poniewaz zapobiega ich gotowaniu i wylaniu sie
z woreczka.

Ponadto algorytm iSeal reguluje czas zgrzewania dla kazdego cyklu, aby zapobiec przegrzaniu
i przypaleniu woreczka. Pozwala to na dostosowanie temperatury listwy do kazdego zgrzania,
wydtuzajgc zywotnoscé wszystkich jej czesci i zapewniajgc doskonate zgrzewanie niezaleznie od liczby
wykonanych wczesniej cykli.

Aby uruchomié ten tryb, nalezy wybrac tryb automatyczny i zamkng¢ pokrywe po witgczeniu ikonki
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LAUTO”,
5.5.2. Tryb reczny

Tryb reczny daje uzytkownikowi petng kontrole nad parametrami pakowania i umozliwia dostep
do niektérych specjalnych funkcji, takich jak powtarzanie cyklu pakowania prézniowego i dodatkowy
Czas zgrzewania.

AUTO MANUAL CLEAN

Rysunek 6. Tryb reczny

Po wybraniu ikonki ,MANUAL”, po lewej stronie dolnej czesci wyswietlacza zaswieci sie ikonka
,PROG”, a obok niej cyfry wskazg wybrany program. Domysinie wyswietli sie cyfra 0. Po nacisnieciu
srodkowego przycisku ikonka programu bedzie miga¢ i bedzie mozna wybra¢ rdzine programy
przyciskami kierunkowymi (prawo i lewo).

Ten tryb ma 10 programow pakowania (od 0 do 9). Tryby pozwalajg na ustawienie parametréw
pakowania pod wzgledem okreslonego celu, np. wytwarzanie marynat lub pakowanie prézniowe
produktéw z kosémi, ktdre mogg uszkodzi¢ worek. Programy umozliwiajg rowniez zapisanie tych
parametrow i szybkie wczytywanie za kazdym razem przy wykonywaniu proceséw pakowania
produktéw o tych samych wtasciwosciach. Wartosci te nie muszg by¢ zmieniane ani wprowadzane od
nowa za kazdym razem, co utatwia wielokrotne wykonywanie okreslonych proceséw pakowania.

Aby zmieni¢ wartosci parametréw, nalezy nacisngé¢ Srodkowy przycisk przy wybranym programie.
Po prawej stronie wyswietlacza LCD zacznie migac ikonka odpowiadajgca zmienianemu parametrowi.
Na przyktad w przypadku zmiany oczekiwanego stopnia prézni, ikonka ,VACUUM” zacznie migac
(wszystkie parametry i odpowiadajgce im ikonki na wyswietlaczu LCD sg wymienione ponizej).
Przyciski kierunkowe (prawo i lewo) mogga by¢ uzywane do zmiany wartosci parametru. Parametr jest
zapisywany przez ponowne naci$niecie i przejscie do nastepnej wartosci w celu skonfigurowania.
Proces ten jest powtarzany az wszystkie parametry zostang zmienione i zapisane, a wySwietlacz
powrdci do punktu poczatkowego trybu recznego.

Aby uzy¢ wczesniej skonfigurowanego i zapisanego programu bez koniecznosci zmiany jakichkolwiek
opcji, mozna zamkng¢ pokrywe po wybraniu odpowiedniego programu. Pakowarka prdzniowa
rozpocznie reczny cykl pakowania prézniowego zgodnie z zapisanymi parametrami i nie bedzie
konieczna zmiana lub potwierdzenie kazdej wartosci.

AUTO MANUAL CLEAN VE)((:UEJAM GAS SEALING AIR REPEAT

Iiit el I ™
Oy @ B

Rysunek 7. Edycja parametréw pakowania w trybie recznym
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Wszystkie parametry sg opisane ponizej w kolejnosci konfiguracji:

Warto$¢é procentowa pakowania prézniowego:

Ten parametr ustawia warto$¢ pakowania prézniowego wyrazong w procentach. Po osiggnieciu tej
wartosci pompa wyfaczy sie i przejdzie do nastepnego stanu. Po wybraniu wartosci ,Int” wartosé
procentowa pakowania prézniowego bedzie kontrolowana przez algorytm iVAC (jak wyjasniono w
sekcji dotyczgcej trybu automatycznego). Ten parametr jest oznaczony ikonkg ,,VACUUM”.

Dodatkowy czas pakowania prézniowego:

Dodatkowy czas pakowania prézniowego okresla sie w sekundach, na jak dtugo pompa prdzniowa
pozostaje wigczona. Ten dodatkowy czas stosuje sie do zapewnienia nalezytego pakowania
prozniowego bardzo porowatych produktéw. Aby zapewnié¢ prawidtowe dziatanie, czas ten mozna
ustawic tylko przy wybraniu 100% prézni. Ten parametr jest oznaczony ikonka ,EXTRA”.

Wartosé procentowa gazu:

Ten parametr okresla wartos¢ procentowg gazu, ktérym komora zostanie napetniona. Wartos¢ ta
zalezy od wartosci procentowej prézni wybranej w poprzednim parametrze. Stopien prézni
pomniejszony o poziom gazu musi wynosi¢ co najmniej 50%. Ten parametr jest oznaczony ikonkg
,GAS”.

Czas zgrzewania:

Wartos¢ ta okre$la czas zgrzewania woreczka. Okresla on czas styku elektrycznego z listwami
zgrzewajgcymi i musi by¢ dostosowany do kazdego typu woreczka. Aby dowiedzieé sie, jaki czas
pakowania prozniowego jest odpowiedni, zaleca sie skonsultowanie z dostawcg woreczkdw. Podobnie
jak w przypadku wyboru wartosci procentowej prdzni, po wybraniu wartosci ,Int” czas zgrzewania
bedzie kontrolowany przez algorytm iSeal (automatycznie regulujgcy czas). Ten parametr jest
oznaczony ikonkg ,SEALING”.

Tryb przywracania ci$nienia atmosferycznego:
Ten parametr umozliwia wybdr trzech rodzajéw wlotu powietrza:

1. SZYBKI: przywracanie cisnienia atmosferycznego w trybie SZYBKIM pozwala na nagte wejscie
powietrza przez otwdr zaworu wlotowego az cisnienie atmosferyczne zostanie przywrdcone
wewnatrz komory. Jest to najszybszy i najbardziej odpowiedni tryb w wiekszosci przypadkow.

2. UMIARKOWANY: przywracanie cisnienia w trybie UMIARKOWANYM pozwala na wejscie
powietrza w sposob przerywany, kontrolujagc w ten sposéb wszelkie odksztatcenia, ktére
mogg wystgpi¢ w woreczku. Tryb ten jest przydatny do powolnego przywracania ci$nienia
atmosferycznego, dzieki czemu zapakowana zywnos$¢ prawidtowo formuje sie w worku
i zapobiega tamaniu ostrych lub spiczastych elementéw.

3. WSTRZYMYWANY: ten tryb umozliwia zatrzymanie pompy przy okreslonej wartosci prézni
poprzez naci$niecie Srodkowego przycisku lub do momentu osiggniecia okreslonej wartosci
procentowej prézni. Pakowarka utrzyma préznie do momentu ponownego nacisniecia
przycisku. Proces ten moze by¢ przydatny do marynowania miesa lub ryb lub do wyciggania
powietrza z sosow.
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Ten parametr jest oznaczony ikonkg ,AIR”, a kazdy rodzaj przywracania cisnienia jest wybierany
ikonkami znajdujgcymi sie ponizej: ,FAST” (tryb szybki), ,SOFT” (tryb umiarkowany) i ,STOP”
(tryb wstrzymywany).

Wielokrotne powtarzanie cyklu prézniowego:

Mozna zaprogramowac serie powtodrzen tego samego cyklu pakowania prézniowego. Pozwala to
na cykliczne wykonanie procesu pakowania prdzniowego i przywrdcenie ci$nienia atmosferycznego
w prozni. Przy kazdym powtdrzeniu, pakowarka prézniowa osigga wartos¢ ustawiong przy parametrze
,vacuum percentage” (wartosci procentowej pakowania prozniowego). Jesli wartos¢ ta wynosi 100% i
zaprogramowano dodatkowy czas pakowania, czas ten bedzie rowniez zakonczony przy kazdym
powtdrzeniu.

Ci$nienie atmosferyczne jest nastepnie przywracane w komorze. Cisnienie nie przywraca sie w petni,
poniewaz w komorze utrzymuje sie niewielki procent prézni, co uniemozliwia otwarcie pokrywy
i pozwala na automatyczne rozpoczecie kolejnego powtdrzenia.

Proces ten zostanie przeprowadzony zaprogramowang ilo$¢ razy (maksymalnie 9). Proces ten jest
oznaczony ikonka ,REPEAT”, a cyfra pod ikonka pokazuje liczbe pozostatych powtdrzen.

Wtryskiwanie gazu jest zgodne z trybem wielocyklowym, cho¢ nalezy pamieta¢, ze gaz bedzie
wtryskiwany tylko przy ostatnim powtdrzeniu, tak jak w przypadku zgrzewania.

5.5.3. Automatyczne czyszczenie

Gdy olej pompy prozniowej przybierze biatawy odcien spowodowany kondensacjg wody, nalezy go
usungé. To sprawi, ze woda, ktdra moze znajdowac sie w oleju, wyparuje i zniknie z pompy dzieki
dziataniu temperatury. Czastki wody mogg powodowal¢ powstawanie rdzy na wewnetrznych
elementach pompy.

=>» Pakowarka prézniowa powiadomi uzytkownika o koniecznodci samoczyszczenia
po przeprowadzonych 200 cyklach. Komunikat pojawi sie, gdy urzadzenie jest podtgczone
do pradu lub wybudzone z trybu uspienia ,OFF”. Jesli pokrywa zostanie wtedy zamknieta,
proces ,,AUTOCLEAN OIL” (automatyczne czyszczenie oleju) rozpocznie sie samoczynnie.

=>» Jesli komunikat wyswietli sie i uzytkownik nie zamierza w tym czasie przeprowadzaé procesu
AUTOCLEAN, mozna nacisng¢ przyciski kierunkowe (w prawo i w lewo), aby przej$¢ jak zwykle
do menu i wykonaé wybrany cykl.

Cykl AUTOCLEAN mozna uruchomi¢ w dowolnym momencie, wchodzac recznie w tryb AUTOCLEAN
zmenu wyboru trybu pracy. Maksymalny czas trwania trybu AUTOCLEAN wynosi 20 minut.
Tryb mozna zatrzymac, naciskajgc sSrodkowy przycisk.

5.6. Pakowanie

Aby zapakowac¢ produkt, woreczek (przeznaczony do pakowania prézniowego) musi by¢ prawidtowo
umieszczony na listwie polietylenowej z catg szerokoscig nad obszarem zgrzewania. Nalezy upewnic
sie, ze na listwie zgrzewajgcej nie znajduje sie produkt. Nastepnie zamkng¢ pokrywe pakowarki
prozniowej. Nalezy pamietaé, ze proces pakowania nie moze sie rozpoczgé przy ustawianiu
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parametrow trybu recznego.
UWAGA: Zaleca sie stosowanie zatrzasku zabezpieczajgcego przy kazdym cyklu pakowania
prézniowego.

Program (lub tryb dziatania) zostanie wtedy uruchomiony, a wskazniki przeprowadzanych proceséw
bedg swieci¢ w sposdb ciggly (pakowanie, dodatkowe pakowanie, wtryskiwanie gazu, zgrzewanie,
stopniowe wprowadzanie powietrza, powtarzanie):

- Proces pakowania prézniowego (VACUUM) odprowadza powietrze z komory, a na srodkowym
wyswietlaczu pojawi sie warto$é procentowa pakowania prozniowego do tego momentu.

- Procedura dodatkowego pakowania prézniowego (EXTRA VACUUM) utrzymuje dziatanie
pompy prozniowe] przez zaprogramowang liczbe sekund i wycigga powietrze z bardzo
porowatych produktéw. Srodkowy wyswietlacz pokaze, ile czasu mineto (w sekundach).

- Wtryskiwanie gazu (GAS) napetnia komore iloscig gazu okreslong procentowo w danym
programie. Warto$¢ procentowa wprowadzonego gazu jest roéwniez wyswietlana
na srodkowym wyswietlaczu.

- Zgrzewanie sktada sie z trzech faz. Pierwsza faza to podnoszenie cylindréw. Srodkowy
wyswietlacz wtedy pokazuje ustawiony czas zgrzewania w sekundach. Druga faza to
ogrzewanie elementu grzejnego. Na tym etapie wyswietlacz SEAL (zgrzewania) bedzie
stopniowo zmniejszat poprzednig wartosc. Trzecia faza, trwajaca piec¢ sekund, to chtodzenie
worka, a wyswietlacz SEAL na tym etapie zwiekszy wartos¢ stopniowo do 5 sekund (5.0 s).

- Ostatnim etapem jest przywrocenie cisnienia atmosferycznego (AIR). Na wyswietlaczu pojawi
sie malejagca wartos¢ procentowa prozni w komorze. Na tym etapie rodzaj przywracania
cisnienia atmosferycznego (SOFT [umiarkowany] lub FAST [szybki]) réwniez sie zaswieci.

Odpowiedni wskaznik zaswieci sie, sygnalizujgc, ktory proces jest aktywny. Po zakonczeniu procesu
wskaznik zgasnie.

Jesli ustawiono powtarzanie cyklu pakowania (REPEAT) zostanie ono wykonane po rozpoczeciu
procesu pakowania. Oprécz ikonek “VACUUM” (pakowanie prézniowe), “EXTRA VACUUM”
(dodatkowe pakowanie prozniowe) lub “AIR” (napowietrzanie) zaswieci sie ikonka ,REPEAT”
(powtarzanie), w zaleznosci od tego, czy proces odpowiada pakowaniu prézniowemu, dodatkowemu
czasu pakowania prézniowego lub przywrdceniu cisnienia atmosferycznego. Po kazdym powtdrzeniu
wartos¢ cyfry ponizej ikonki ,REPEAT” zmniejsza sie az do ostatniego cyklu pakowania.

Wszystkie procesy z wyjatkiem przywracania cisnienia w komorze prézniowej, mozna anulowac,
naciskajgc Srodkowy przycisk podczas pracy. W ten sposdb urzadzenie przejdzie do nastepnego etapu
cyklu az do etapu napowietrzania, w ktorym cykl sie zakoriczy.

Jedli etap pakowania prézniowego nie zostanie prawidtowo wykonany, zostanie wyswietlony btad
(patrz 5.7). Zaleca sie 3-minutowy okres odpoczynku miedzy cyklami.

5.7. Btedy

Urzadzenie jest wyposazone w algorytmy, ktére pozwalajg na wykrywanie nieprawidtowosci, ktore
mogg prowadzi¢ do awarii. Btedy sg zgtaszane uzytkownikowi na wyswietlaczu, jak pokazano ponizej:
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AUTO MANUAL CLEAN

Rysunek 8. Wyswietlanie btedéw

Ponizsza tabela przedstawia btedy i mozliwe rozwigzania:

Btad Opis Rozwigzanie

. Nalezy otworzy¢ pokrywe. Jesli btad bedzie sie powtarzat, nalezy
EO1 Zamknieta pokrywa . . ,
skontaktowac sie z serwisem, wskazujac kod btedu.

System wykryt, ze pompa prdézniowa dziata zbyt dtugo, aby osiggnad
, okreslony stopien prézni. Nalezy skalibrowac uktad. Jesli kalibracja
Btad w uktadzie , . . .
E02 o zostanie przeprowadzona pomyslnie, przeprowadzi¢ test ponownie.
prézniowym _ _ . - .
W przeciwnym razie nalezy skontaktowac sie z serwisem.
Maksymalny czas pracy wynosi dwie minuty.
Sprawdzi¢ czujnik prézni pod katem wyciekéw lub nieprawidtowego

g2 Bfad czujnika préozni | potaczenia. Jesli nie widaé nieprawidtowosci, nalezy skontaktowac

(min.) sie z serwisem, wskazujac kod btedu i wartos¢ sSrodkowego
wyswietlacza tuz przed wystgpieniem btedu.
Sprawdzi¢ czujnik prézni pod katem wyciekdéw lub nieprawidtowego
E04 Btad czujnika prozni | potgczenia. Jedli nie widaé nieprawidtowosci, nalezy skontaktowacd
(max.) sie z serwisem, wskazujgc kod btedu i wartosé srodkowego
wyswietlacza tuz przed wystgpieniem btedu.
Panel sterowania wykrywa btagd wewnetrzny. Skontaktowac sie
EOS5 Btad wewnetrzny

z serwisem, wskazujgc kod btedu.
Tabela 2. Btedy i mozliwe rozwigzania

Urzadzenie dokonuje automatycznej weryfikacji i w rezultacie moze sie wytgczy¢, aby unikngé
powaznego btedu. Nalezy wtaczy¢ urzadzenie jak zwykle.

& W przypadku wystgpienia btedu pakowarki prozniowej nalezy skontaktowac sie z serwisem.
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6. KORZYSTANIE Z APLIKACII
6.1. Uwagi wstepne

e W niniejszej instrukcji uwzgledniono tylko najwazniejsze kroki do wykonania. Zamieszczone
ilustracje moga sie nieco rézni¢ od faktycznego wygladu aplikacji, poniewaz systemy
operacyjne majg rozne wersje oprogramowania.

e Ponizsza aplikacja nie jest obstugiwana przez urzadzenia z facznoscig Bluetooth w wersji
nizszej niz 4.0.
6.2. Pobieranie i uruchamianie aplikacji

6.2.1. System iOS (Apple)

Pobrac¢ aplikacje mychef iSensor z AppStore:

ol movigta T 1512 T50%8
. . L mychef isensor © Cancelar
/ mychef iSensor
Carpeta P
2 2 & &
— - «
- -
} ! =
|
= < S e Q

Rysunek 9. Pobieranie aplikacji w systemie iOS
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Nalezy wiaczy¢ ustugi lokalizacyjne i Bluetooth:

Conexiones Bluetooth activadas

(tr)

Rysunek 10. Witaczanie lokalizacji i Bluetooth w systemie iOS
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6.2.2. System Android

Pobrac¢ aplikacje mychef iSensor z Play Store:
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.distform.isensor&hl=es&gl=US

mychef iSensor

Info. de la app

Rysunek 11. Pobieranie aplikacji w systemie Android
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https://play.google.com/store/apps/details?id=com.distform.isensor&hl=es&gl=US

Nalezy wiaczy¢ ustugi lokalizacyjne i Bluetooth:

Rysunek 12. Wtaczanie lokalizacji i Bluetooth w systemie Android
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6.2.3. Obstugiwanie aplikacji

e Otwieranie aplikacji mychef iSensor.

Uwaga: uzytkownik zostanie poproszony o zezwolenie uprawnien. Nalezy zaakceptowad

wszystkie uprawnienia.

Uwaga: nalezy upewnic sie, ze zaréwno drukarka, jak i pakowarka prézniowa sg podtaczone

do pradu, a w przypadku drukarki, ze jest uruchomiona.

Rysunek 13. Sprawdzanie podtgczenia drukarki

Home

iSensor

Rysunek 14. Wybieranie urzadzen
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® tgaczenie z urzadzeniami
Wybra¢ urzadzenie do podtgczenia. W tym przypadku nalezy potgczy¢ aplikacje najpierw
z pakowarkg prozniowg, a nastepnie drukarka.

Uwaga: mozliwe jest nawigzanie potaczenia tylko z pakowarka prézniowg, w tym przypadku
mozna wyswietli¢ tylko parametry obstugi i mozna edytowac dziesie¢ programow pakowania.

Uwaga: mozliwe jest nawigzanie potgczenia tylko z drukarkg, jesli jednak nie jest podtgczona
zadna pakowarka, drukarka nie bedzie drukowac etykiet.

Home

Wyszukiwanie

iSensor pobliskich urzadzen

Select a vacuum device Scan again

Printer

Rysunek 15. Wyszukiwanie i wybdr pakowarki prézniowej iSensor

Uwaga: nazwa pakowarki prézniowej to zawsze ,iSensorBLE_ESP”, natomiast drukarka bedzie
nazwana numerem seryjnym, ktory mozna znalezé na etykiecie dotgczonej do podstawy urzadzenia.
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iSensor Disconnect
Select a vacuum device
iSensorBLE_ESP
[ e )
50J184201587

SAAADDODOKX...

Printer

Pakowarka prézniowa wysyta
zaprogramowane parametry do aplikacji

Rysunek 17. Synchronizacja pakowarki prézniowej iSensor
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Home
iSensor Disconnect
Select a vacuum device
iSensorBLE_ESP
o
50J184201587
—J  ~ |

SAAAQ00D09IKX...

Printer

Rysunek 18. Wybdr i synchronizacja drukarki

Uwaga: po nacisnieciu przycisku ,Select device” (Wybierz urzadzenie) drukarka powinna pojawié sie
na liscie. W przeciwnym razie nalezy upewnic sie, ze drukarka jest podtgczona do pradu i wigczona.
Jesli po wtaczeniu pakowarki prézniowej zostanie nacisniety przycisk ,Scan again” (Skanuj ponownie),
potgczenie zostanie przerwane i proces potgczenia nalezy powtdérzyc.
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Oba urzadzenia sg prawidtowo podtgczone. Nastepnie na ekranie pojawig sie rdzine funkcje,
ktére mozna wykonac.

Home

iSensor Disconnect
Edytowanie 10 programow

/ pakowania prézniowo

— Informacje na temat
parametréw pakowarki

Printer Disconnect

Pump working hours

Vacuum cycles

Cycles since last clean

Edytowanie pdl etykiet

Rysunek 19. Prawidtowo podtaczone urzadzenia
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e  \Wspdtpraca urzadzen

Wprowadzanie zmian w programach:

<« iSensor
Home
ISensor Disconnect F tl
0
Name Pollo Asado
— >
J -

Val Vac

Printer Disconnect
( 0
Soft

Rysunek 20. Wprowadzenie zmian w programie iSensor

o Print Label (Drukowanie etykiety):
Jedli pakowarka jest podfgczona, nalezy wybraé, czy etykiety powinny by¢ drukowane
dla programu ,X".

o Program:

Mozemy nawigowac¢ miedzy 10 programami pakowarki prézniowej iSensor.

o Name (Nazwa):
Mozna dowolnie nazwad rézne programy. Przy drukowaniu etykiety, nazwa programu pojawi
sie w polu ,,Product” (Produkt).

o Vacuum% (% pakowania prézniowego), Sealing time (Czas zgrzewania), Air (Napowietrzenie)
i N2 of Cycles (Liczba cykli):
Wybierz oczekiwane parametry pakowania, aby dopasowad je do danego rodzaju produktu
lub techniki gotowania, pamietajac, ze przy opcjach Vacuum% i Sealing time mozna wybraé
funkcje opatentowane przez firme mychef (iVAC i iSeal), dzieki czemu pakowarka prézniowa
sama reguluje te parametry w inteligentny sposob.
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< Home iSensor < Home iSensor
Print Label [ @ Print Label [ @
Program -| 0 |* Program -0 |*
Name Pollo Asado Name Pollo Asado
Vacuum % iVac Vacuum % iVac
Inert Gas % 0 Inert Gas % 0
Sealing time 4.5 Sealing time 45
Air Fast Air Fast

Can.r.'e-I i Done Cancel Done

4.5 100

Rysunek 21. Wybdr niestandardowych parametréw lub trybu inteligentnego (iVAC lub iSeal)

o Inert Gas % (% gazu obojetnego):
Wybdr wartosci procentowej gazu obojetnego, ktdry uzytkownik chce wprowadzic
do pakowarki prézniowej. Ten parametr zmienia sie w zalezno$ci od oczekiwanej wartosci
procentowej prozni.

Po zmianie parametréw wedtug potrzeb, mozna wybrac jedng z dwdch opcji. Mozna wystaé program
do pakowarki prézniowej, co go wigcza i przygotowuje do dziatania lub powréci¢ do gtéwnego ekranu
aplikacji, aby zmieniony program zaktualizowat sie w pakowarce, ale nie uruchamiat sie, dopodki
nie zostanie wybrany.
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Program jest wysytany do pakowarki prézniowej poprzez nacisniecie nastepujgcego przycisku:

S T YT T
< iSensor
Name Pollo Asado
Vacuum iVac v
Inert Gas 0 v
Sealing time iSea v
Alr Fast v

||

Rysunek 22. Wysytanie programu do pakowarki prézniowej
Jesli opcja ,Print Label” (Drukuj etykiete) jest wtaczona, aplikacja przekieruje uzytkownika

do konfigurowania etykiety. W przeciwnym razie program zostanie wystany do drukarki, a uzytkownik
wroéci do menu gtdwnego.
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Edycja etykiet:
Jak wspomniano wczesniej, jesli wtasnie wystano program do pakowarki prézniowej, ktéry wymaga
wydrukowania etykiety, otworzy sie bezposrednio nastepujgcy ekran:

W movistar B %17 wxEy
£ iSensor Printer
Customer Mychef
Product Pollo Asado
Expiration days 30
N° Labels 2
Storage Temp -20
Barcode 000390100307

Rysunek 23. Edycja etykiet

Tutaj mozna wypetni¢ pola, ktére pojawig sie na etykiecie. Jak wspomniano wyzej, pole ,Product”
(Produkt) bedzie zawiera¢ nazwe ostatniego programu wystanego do pakowarki prézniowe;j.

Jedng z informacji, ktéra pojawi sie na etykiecie i nie mozna jej zmieni¢, jest data pakowania,
ktéra pojawi sie w nastepujgcym formacie (dzien tygodnia, miesigc, dzien, godzina, minuta, sekunda i
rok).

Jesli chcesz zmieni¢ etykiete bez wprowadzania zmian w programie, mozna uzyska¢ dostep
do konfiguracji etykiety z gtéwnego ekranu aplikacji.
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Home £ Sensor Printer
iSensor Disconnact Customer Mychef
Product Pollo Asado
Expiration days 30
|E| N° Labels - |2
= - Storage Temp -20
Barcode 000390100307
Printer Disconnact
. ()

—_————

Rysunek 24. Dostep do edycji lub zmiany etykiet

Uwaga: po wprowadzeniu zmian we wszystkich ustawieniach drukowanie etykiet bedzie wykonywane,
pod warunkiem ze:

- Telefon z aplikacjg znajduje sie w zasiegu drukarki i pakowarki prézniowe;j.

- Aplikacja pozostaje uruchomiona w tle (jesli aplikacja zostata zamknieta recznie, etykiety
nie wydrukuja sie i spowoduje to utrate tgcznosci miedzy obydwoma urzadzeniami).

- Urzadzenie z aplikacjg nie moze mie¢ uruchomionego trybu oszczedzania energii, poniewaz
taki tryb zatrzymuje prace aplikacji dziatajgcych w tle.
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7.  KONSERWACIA

Przed przystgpieniem do czyszczenia, konserwacji lub naprawy nalezy odiqgczyé
Z urzqdzenie z prgdu.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego nalezy to zgfosi¢ do producenta lub
LV serwisuw celu wymiany, aby unikng¢ niebezpieczeristwa.

7.1. Czyszczenie
Regularnie i ostroznie czysci¢ pakowarke prézniowa.

Czyszczenie pakowarki prdzniowej urzgdzeniem do czyszczenia cisnieniowego jest
SZKODLIWE dla urzgdzenia i moze spowodowac¢ jego wadliwos¢, co spowoduje uniewaznienie
GWARANCII.

Do czyszczenia zewnetrznej obudowy ze stali nierdzewnej nalezy uzy¢ wilgotnej szmatki z woda
i detergentem.

Pokrywe nalezy czysci¢ wilgotng szmatkq nasgczong wodg; nie wolno uzywacé srodkéw

& chemicznych. DO CZYSZCZENIA POKRYWY NIE WOLNO UZYWAC ZADNYCH PtYNOW
ZAWIERAJACYCH ALKOHOL, KWAS, DETERGENTY, ROZPUSZCZALNIKI LUB PODOBNE
SUBSTANCIE.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie pokrywy i uniewaznienie gwarancji.

7.2. Olej pompy prézniowe;j

Od czasu do czasu nalezy sprawdza¢ poziom oleju, uzupetniajagc go w razie potrzeby, zgodnie
Z wyznaczonym poziomem.

Nalezy stosowac olej zalecany przez producenta do danej pompy prézniowej (zaleznie od modelu).
Olej w dobrym stanie bedzie przezroczysty. Jesli zmieni on kolor na biaty, oznacza to, ze nabrat
skondensowanej wody z zassanego powietrza. Olej stracit swoje wtasciwosci i nalezy go wymienic.

Olej moze réwniez przybrac¢ ciemny kolor z powodu zassanego brudu, co oznacza, ze utracit swoje
wiasciwosci i musi zosta¢ wymieniony.

Pompa prdézniowa w urzadzeniu nie jest przygotowana do pracy w skrajnie gorgcych/zimnych
warunkach. Zakres temperatur roboczych wynosi 12/35°C.

7.3. Listwa zgrzewajaca

Od czasu do czasu nalezy sprawdzad stan tasmy teflonowej i zgrzewajacej. Muszg by¢ w idealnym
stanie i nie mogg mie¢ zadnych wad.
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7.4. Uszczelka wodoszczelna na pokrywie

Od czasu do czasu sprawdzac stan uszczelki wodoszczelnej na pokrywie. Musi by¢ w idealnym stanie.

7.5. Harmonogram konserwacji

Okres Dziatanie
Pierwsze 100 godzin pracy Wymienic olej

Przeprowadzi¢ program automatycznego

czyszczenia
Sprawdzi¢ poziom oleju

Co tydzien lub gdy na pakowarce prézniowej

pojawia sie komunikat ,, CLN” . . o
Sprawdzi¢ stan listwy zgrzewajgcej

Sprawdzi¢ stan uszczelki wodoszczelnej
Co tydzien lub co 500 godzin pracy Wymienic olej
Co 1000 godzin pracy Wymienic filtr oleju

) Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow z uktadu
Rocznie e
prézniowego

Tabela 3. Harmonogram konserwacji

Q Zaleca sie, aby konserwacja byta przeprowadzana przez wykwalifikowanego specjaliste,
dystrybutora lub serwis.

7.5.1. Sprawdzanie poziomu oleju

Aby sprawdzi¢ poziom oleju w pompie, nie jest konieczne otwieranie pakowarki prézniowej; do tego
celu stuzy otwor do podgladu znajdujacy sie z boku urzadzenia.
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llustracja 1. Widok z tytu do sprawdzania poziomu oleju.

7.5.2. Wymiana oleju w pompie

Substancja potrzebna do wymiany oleju:

e Substancja: olej syntetyczny SAE 10 VSL32

Model TIS TIM TIM TIM TIL
8m?/h 10m3/h 16m3/h 20m3/h 20m3/h
llos¢ oleju (1) 0,25 0,35 0,35 0,45 0,45
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llustracja 2. Zestaw do wymiany oleju

e Narzedzia:
o Klucz imbusowy 3
o Klucz nastawny

c Uwaga: przed wymontowaniem jakichkolwiek elementéw naleZy sprawdzi¢, czy urzqdzenie
jest odfgczone od prqgdu.

Krok 1=» Wykreci¢ dwie $ruby z tytu

Wykreci¢ dwie tylne sruby po bokach kluczem imbusowym 3 (nie wykrecaé przednich $rub, poniewaz
konstrukcja na nich sie obraca). Po wykreceniu tych dwoch srub poluzowac srodkowg Srube z tytu
kluczem imbusowym (nie trzeba jej catkowicie wykrecac).

Tylna czes¢

~(tylko
poluzowac)
Tylna
czesc
boczna

llustracja 3. Sruby z tytu
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Krok 2 =» Otworzy¢ zewnetrzng obudowe pakowarki prézniowej
Podobnie jak w przypadku maski samochodu, nalezy podnies¢ tylng czes¢ pakowarki prozniowe;.

llustracja 4. Otworzy¢ obudowe zewnetrzng

Krok 3 - Wyja¢ korek, aby oprdzni¢ pompe
Kluczem nastawnym odkreci¢ korek, aby spusci¢ olej z pompy.

llustracja 4. Wymontowa¢ korek spustowy oleju
Umiesci¢ pojemnik pod otworem, do ktdrego olej ma by¢ oprdzniony, aby nie ubrudzi¢ pétki, na ktorej
znajduje sie pakowarka prézniowa.
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llustracja 5. Opréznianie z oleju

Po spuszczeniu catego oleju wymienié korek.

Krok 4 - Odkreci¢ korek wlewu oleju
Kluczem nastawnym odkreci¢ korek wlewu oleju i przez lejek wla¢ olej do maksymalnego poziomu
pakowarki prézniowej.

llustracja 6. Wykreci¢ korek wlewu oleju i wiaé¢ nowy olej

Poziom wlanego oleju musi znajdowac¢ sie miedzy poziomami MIN i MAX wskazywanymi przez okno
do podgladu pompy.
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Krok 5 —> Zakreci¢ korek do oleju
Kluczem nastawnym zakreci¢ korek wlewu oleju i wykonac te czynnosci w odwrotnej kolejnosci,
aby urzadzenie ponownie dziatato.

7.5.3. Inne czynnosci konserwacyjne

Inne czynnosci konserwacyjne, takie jak wymiana filtra oleju, muszg by¢ przeprowadzane
przez wyspecjalizowanych technikéw, dystrybutora lub serwis.

7.6. Odpowiedzialnos¢ wtasciciela

WHASCICIEL JEST ODPOWIEDZIALNY ZA REGULARNA KONSERWACIE.
ABY ZACHOWAC WAZNOSC GWARANCI, WEASCICIEL MUSI UDOWODNIC,
ZE KONSERWACJA ZOSTAtA PRZEPROWADZONA.

W przypadku przechowywania pakowarki prézniowej w trudnych warunkach, takich jak niskie
temperatury (ponizej 12-15°C) lub krotkie okresy pracy, nalezy przeprowadzac¢ konserwacje bardziej

regularnie.
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8.

Ogélne warunki gwarancji

Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spétke Resto Quality sp. z 0.0. na

sprzedawane Towary i stanowi zatgcznik do Ramowych Warunkéw Handlowych, okreslone ponizej

zasady ochrony gwarancyjnej obowigzujg zawsze, gdy Resto Quality sp. z o0.0. udziela gwarancji na

sprzedawany towar.

1.
2.
3.

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu Towardw.
Ochrona gwarancyjna udzielana jest wytgcznie na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej.

W okresie trwania gwarancji Spdtka zobowigzuje sie do bezptatnego podjecia koniecznych dziatan
celem przywrdcenia Urzadzen do prawidtowego funkcjonowania — do stanu w ktérym mozliwe
bedzie normalne i zgodne z przeznaczeniem korzystanie z urzadzen - jezeli wada wystepowata lub
byta nastepstwem wad tkwigcych w Urzadzeniach (Urzadzeniu) w chwili jego sprzedazy (wady
produkcyjne, wady technologiczne) i nie zostata spowodowana przez Klienta lub osoby trzecie lub
nie wynikty inne przyczyny skutkujgcych utratg gwarancji.
Celem wypetnienia powyzszych obowigzkéw Spodtka zobowigzuje sie do — w zaleznosci od
koniecznosci:

a. przeprowadzenie nieodptatnej diagnozy usterki

b. przeprowadzenia nieodptatnej naprawy Urzgdzenia

c. przeprowadzenia nieodptatnej wymiany czesci Urzadzenia na nowe

O koniecznosci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegdlnych czesci oraz zakresie
naprawy (wymiany) kazdorazowo decydowac bedzie Spotka w oparciu o wskazania uprawnionego
serwisanta.

Spoétka wykonuje powyzisze dziatania zgodnie z wytycznymi producenta z wykorzystaniem
odpowiednich czesci zamiennych.

Spoétka moze zleci¢ przeprowadzenie dziatarh osobom trzecim.
Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete:
a. uszkodzenia mechaniczne,

b. uszkodzenia wynikte z dziatania sity wyzszej (pozar, powddz, zalanie wodg, zmiany napiecia
etc.)

c. czynnosci zwigzane z konserwacjg i normalnym uzytkowaniem Urzadzenia (czyszczenie,
odkamienianie, smarowanie, wymiana elementéw eksploatacyjnych i podlegajacych
normalnemu zuzyciu — lampy, zaréwki, bezpieczniki, baterie, uszczelki, paski klinowe, taricuchy
napedowe etc.)

d. uszkodzenia wynikajgce z oddziatywania sity fizycznej ponad site konieczng dla normalnego
korzystania z Urzadzen, uszkodzenia powstate z winy Klienta lub osdb trzecich,

e. uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego korzystania, wykorzystywania, uzytkowania,
eksploatacji Urzadzen

f. uszkodzenia bedgce skutkiem zaniedban w wypetnianiu obowigzkéw spoczywajgcych na
uzytkowniku Urzadzen.

g. uszkodzenia wynikajagce z nieprawidtowego podfaczenia urzadzenia lub  braku
wykorzystywania wymaganych akcesoriéw (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)
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h. jak rowniez usterki bedace nastepstwem powyzszych zdarzen

8. Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Panstwa w obecnosci kuriera
(dostawcy, przewoznika) oraz w przypadku stwierdzenia uszkodzen o obowigzku sporzadzenia
protokotu zgtoszenia szkody. Brak sprawdzenia przesytki oraz prawidtowego zgtoszenia reklamacji
do przewoZnika skutkuje utratg pdzniejszej mozliwosci do zgtoszenia roszczen z tego tytutu.

9. W zakresie nieobjetym gwarancjg Spotka swiadczy obstuge serwisowa — za dodatkowa opfata.

10. Klient moze zleci¢ Spdtce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony ustalajg, iz Spdtka
moze takie dziatania proponowac, jednak ich przeprowadzenie zawsze bedzie wymagato zgody
Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace dodatkowe Strony ustala¢ bedg w toku wzajemnych
relacji.

11. Kazdorazowo Klient zobowigzuje sie do udostepnienia Urzadzen w uzgodnionym terminie i
miejscu w taki sposéb by mozliwe byto przeprowadzenie wymaganych prac serwisowych w sposéb
niezaktécony. Ewentualny brak udostepnienia Urzadzen traktowany bedzie na rowni z
nieuzasadniong interwencjg serwisowa.

12. W przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantéw, Klient zobowigzany bedzie
do pokrycia kosztéw takiej interwencji — w szczegdlnosci kosztow dojazdu oraz wynagrodzenia dla
serwisantow.

13. Spdtka podkredla, a Klient jednoznacznie przyjmuje, iz nastepujgce dziatania skutkowaé beda
utratg ochrony gwarancyjnej:

a. dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerébek, napraw czy szeroko rozumianej
ingerencji w Urzadzenia przez osoby inne niz wskazane przez Spétke

b. naruszenie plomb lub znakéw fabrycznych

c. stwierdzenie uszkodzen urzadzenia innych niz wynikajgce z normalnego uzytkowania
(uszkodzen mechanicznych, termicznych, chemicznych, elektrycznych, wywotanych ogniem,
wilgocia etc.)

d. nieprawidtowe podtgczenie urzadzenia, jak rowniez brak wykorzystywania wymaganych
akcesoriow (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

14. Zgtoszenie usterki odbywac¢ bedzie sie - poprzez przestanie przez Klienta zgtoszenia awarii na adres
e-mail: serwis@restoquality.pl

15. Towary co do ktdérych zgtaszane sg roszczenia z tytutu gwarancji:
a. o masie do 30 kg nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spotke adres uprawnionego serwisu

b. o masie powyzej 30 kg — w zaleznosci od wskazan Spotki nalezy dostarczyé pod wskazany
przez Spdtke adres uprawnionego serwisu lub naprawiony zostanie przez wskazanych
serwisantdw w miejscu jego instalacji (znajdowania sie).

c. przypominamy, iz na Kliencie dokonujgcym przestania Urzadzenia pod wskazany adres
spoczywa obowigzek nalezytego zapakowania reklamowanego Urzadzenia na czas jego
transportu (w szczegdlnosci poprzez takie zapakowanie, ktore zabezpieczy Urzgdzenie przed
uszkodzeniem oraz umozliwi jego bezpieczny transport i wykonywanie czynnosci
zatadunkowych).

d. Spotka moze — w zaleznosci od ustalen Stron oraz w ramach gestu handlowego — swiadczy¢
pomoc w organizacji transportu Urzgdzenia.
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e. obowigzkiem Klienta jest terminowy odbiér Urzadzenia zwrotnie przesytanego po
przeprowadzeniu prac serwisowych w szczegdlnosci odbidr przesytki w czasie i miejscu
uzgodnionym. Ewentualny brak odbioru Urzadzenia wedle pierwotnych ustalen skutkowac
bedzie obcigzeniem Klienta wyniktymi z tego kosztami (m.in. kosztami ponownego przestania /
transportu Urzadzenia).

16. Strony ustalajg nastepujgce terminy reakcji Spotki na ewentualne zgtoszenia dot. usterek
Urzadzen:

a. zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgtoszenia
b. wizyta uprawnionego serwisanta —do 14 dni od daty zgtoszenia

c. wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spdtke lub inny wyznaczony do
przeprowadzenia prac serwisowych podmiot czesci zamiennych i w zaleznosci od terminu
realizacji dostaw przez producenta moze wynies¢ do 60 dni od daty wizyty serwisanta.

Spotka Klient

Resto Quality Sp. z o.0.
Zamknieta 10/1,5
30-554 Krakéw
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