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Dziekujemy za korzystanie z produktu naszej firmy. Aby upewnié sie, ze wydajno$¢ produktu w pefni
odpowiada jego roli, prosimy o przeczytanie niniejszej instrukcji, aby unikngé niepotrzebnych strat i
uszkodzen oraz o dalsze zapoznanie sie z charakterystyka naszego produktu, instalacjg i dziataniem.
Prosimy réwniez o zachowanie instrukcji w celu pdzniejszego wykorzystania.
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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1 Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji zawiera informacje oraz wskazéwki niezbedne do
zrozumienia, prawidtowego uzytkowania i rutynowej konserwacji dzielarki, zwanej dalej po prostu
maszyna.

Przedstawione informacje nie stanowig petnego opisu poszczegdlnych elementéw ani szczegétowego
wyjasnienia ich dziatania, jednak uzytkownik znajdzie w nich wszystko, co zazwyczaj warto wiedziec,
aby bezpiecznie korzysta¢ z urzadzenia i dba¢ o jego dobry stan techniczny. Od przestrzegania i
wykonywania opisanych zalecer,, w potgczeniu ze staranng konserwacja, zalezy prawidtowe dziatanie,
trwatos¢ i oszczednosé eksploatacji samej maszyny.

Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji, niedbalstwo podczas
pracy, niewfasciwe uzytkowanie maszyny oraz wprowadzanie nieautoryzowanych modyfikacji mogg
spowodowad uniewaznienie gwarancji udzielonej na maszyne przez producenta.

UWAGA: Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji,

A niedbalstwo podczas pracy, niewtasciwe uzytkowanie maszyny oraz wprowadzanie
nieautoryzowanych modyfikacji mogg spowodowac uniewaznienie gwarancji udzielonej na
maszyne przez producenta.

UWAGA: Producent zrzeka sie ze wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody bezposrednie i/lub
A posrednie wynikajgce z powyzszych przyczyn.

1.1.1 Korzystanie z instrukcji i jej przechowywanie

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji ma na celu dostarczenie wszystkich niezbednych informacji,
aby oprdcz prawidtowego uzytkowania maszyny umozliwi¢ jej obstuge w samodzielny i bezpieczny
sposdb. Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z opakowaniami i maszyng, a takze
przed jej uruchomieniem, operatorzy i wykwalifikowani technicy s3 zobowigzani do uwaznego
przeczytania instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji oraz w zatgcznikach, a
takze do Scistego przestrzegania zawartych w nich wskazéwek. W razie watpliwosci co do prawidtowej
interpretacji informacji zawartych w dokumentacji, nalezy skontaktowac sie z producentem w celu
uzyskania niezbednych wyjasnien. Instrukcja obstugi i konserwacji jest podzielona na rozdziaty,
paragrafy i podparagrafy: spis tresci utatwia zatem znalezienie dowolnego interesujgcego zagadnienia.
Tre$¢ niniejszego dokumentu ma charakter wytgcznie informacyjny i moze ulec zmianie bez
uprzedzenia. Nalezy dbac o to, aby niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji oraz cata dotgczona
dokumentacja pozostawaty w dobrym stanie, byty czytelne i kompletne we wszystkich czesciach;
zabrania sie wyrywania, przepisywania lub jakiegokolwiek innego modyfikowania stron instrukcji
obstugi i konserwacji oraz ich tresci. Dokumentacje nalezy przechowywad w poblizu maszyny, w miejscu
tatwo dostepnym i znanym wszystkim operatorom. W przypadku uszkodzenia lub zagubienia nalezy
niezwtocznie zwrdci¢ sie do producenta o wydanie kopii.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy uwaznie przeczytac¢ niniejszg instrukcje obstugi i
konserwacji. W przeciwnym razie mozna nie rozpozna¢ ewentualnych sytuacji zagrozenia,

A ktore mogg spowodowac powazne obrazenia u siebie i innych oséb. Producent nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za ewentualne szkody na osobach, zwierzetach i mieniu,
spowodowane nieprzestrzeganiem ostrzezen i procedur operacyjnych opisanych w niniejszej
instrukcji obstugi i konserwacji.

1.1.2 Symbole uzyte w niniejszej instrukcji

@ RESTOQUALITY®



Ponizej przedstawiono rézne symbole uzywane w instrukcji obstugi i konserwacji w celu podkreélenia
informacji o szczegdlnym znaczeniu:

nieprzestrzeganie moze spowodowac obrazenia ciata. Nieprzestrzeganie oznaczonych
informacji moze spowodowac powazne uszkodzenia maszyny.

Ten symbol oznacza informacje i ostrzezenia, ktérych nieprzestrzeganie moze spowodowa¢é
A uszkodzenie maszyny.

t NIEBEZPIECZENSTWO: ten symbol oznacza informacje i ostrzezenia, ktérych

mmp | Ten symbol oznacza informacje przydatne do prawidtowego dziatania urzadzenia.

1.1.3 Terminologia i definicje

Ponizej przedstawiono definicje oséb i konkretnych sytuacji, ktére mogg bezposrednio dotyczy¢
urzadzenia i/lub os6b majgcych bezposredni kontakt z urzgdzeniem.

UZYTKOWNIK: to osoba fizyczna, podmiot lub firma, ktéra nabyta lub wynajeta maszyne i zamierza jg
wykorzystywac zgodnie z jej przeznaczeniem. Ponosi ona odpowiedzialnos$¢ za maszyne.
PRACODAWCA: osoba fizyczna lub prawna pozostajgca w stosunku pracy z pracownikiem i
odpowiedzialna za przedsiebiorstwo lub zaktad. Odpowiada za ocene ryzyka zwigzanego z maszynami
znajdujgcymi sie ,w gére” lub ,w dét” od dostarczonej maszyny i/lub obstugujgcymi j3. Odpowiada za
wybdr, szkolenie, informowanie i przydzielanie zadan operatorom.

ZAGROZENIE: potencjalne zrédto obrazen lub szkéd dla zdrowia.

STREFA NIEBEZPIECZENSTWA: kazda strefa wewnatrz i/lub w poblizu maszyny, w ktérej obecno$é
osoby stanowi zagrozenie dla bezpieczeristwa i zdrowia tej osoby.

OSOBA NARAZONA: kazda osoba znajdujgca sie w catosci lub w czeéci w strefie niebezpiecznej.
OPERATOR: osoba lub osoby odpowiedzialne za instalacje, obstuge, regulacje, czyszczenie, naprawe i
przemieszczanie maszyny lub wykonywanie czynnosci konserwacyjnych.

RYZYKO: pofaczenie prawdopodobienstwa i powagi urazu lub szkody dla zdrowia, ktére mogg wystgpié
w sytuacji niebezpieczne;.

OSLONA: element maszyny wykorzystywany specjalnie w celu zapewnienia ochrony poprzez bariere
fizyczna.

URZADZENIE OCHRONNE: urzadzenie (inne niz ostona), ktére zmniejsza ryzyko, samodzielnie lub w
pofaczeniu z ostona.

PRZEZNACZENIE: uzytkowanie maszyny zgodnie z informacjami zawartymi w instrukcji obstugi.
NIEPRAWIDLOWE UZYCIE, KTORE MOZNA PRZEWIDZIEC: uzytkowanie maszyny w sposdb inny niz
wskazany w instrukcji obstugi, ale wynikajgcy z tatwo przewidywalnego zachowania cztowieka.
PROCEDURA BLOKOWANIA | OZNAKOWANIA (LOCK-OUT/TAGOUT): jest to metoda stuzgca do
bezpiecznego odtgczenia zrddet zasilania maszyny, ktora pozwala podniesé¢ poziom bezpieczenstwa
podczas konserwacji rutynowej i nadzwyczajnej poprzez kontrole niebezpiecznych rodzajow energii
(elektrycznej, mechanicznej).

1.1.4 Adresaci instrukcji

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji stanowi podstawowe narzedzie dla personelu, ktdry z rédznych
powodow zajmuje sie maszyng, np.:

¢ osoby odpowiedzialne za transport i przemieszczanie maszyny;

e pracownicy odpowiedzialni za montaz i podtgczenia;

¢ operatorzy odpowiedzialni za obrébke;

e pracownicy odpowiedzialni za konserwacje i ostateczng rozbidrke.

Instalacja, podtgczenie i pierwsze uruchomienie maszyny muszg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowany i przeszkolony w tym zakresie personel.
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1.2 Opis personelu
Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji jest skierowana zaréwno do operatora, jak i do technikéw
uprawnionych do instalacji i konserwacji maszyny.

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE MASZYNY: profesjonalnie przeszkolony
operator, ktéry jest uprawniony do przemieszczania maszyny przy Scistym przestrzeganiu instrukcji
zawartych w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji.

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA [INSTALACIE | ROZNE PODLACZENIA: wykwalifikowany technik,
uprawniony do wykonywania czynnosci na elementach mechanicznych, urzadzeniach elektrycznych i
pneumatycznych.

OPERATOR ODPOWIEDZIALNY ZA OBROBKE: operator przeszkolony zawodowo, zgodnie z
obowigzujagcym prawem w kraju uzytkowania, uprawniony wyfacznie do uruchamiania, obstugi,
wyposazania, regulacji (obowigzkowo przy wtgczonych zabezpieczeniach i wytgczonej maszynie) oraz
wyltgczania maszyny, przy Scistym przestrzeganiu instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi i
konserwacji.

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KONSERWACIE | KONCOWY DEMONTAZ: wykwalifikowany technik,
uprawniony do wykonywania czynnosci na elementach mechanicznych, urzadzeniach elektrycznych i
pneumatycznych.

Operatorzy nie mogy wykonywac¢ czynnosci zastrzezonych dla konserwatoréw lub

wyspecjalizowanych technikéw. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z
nieprzestrzegania tego zakazu.

2. OPIS MASZYNY

2.1 Wyposazenie maszyny

o Rys. 1

iy

<

i
i

<Y
»

Rys. 2

009

Dzielarka jest wyposazona w stozka z pierscieniem (rys. 1), 5 tuleje redukcyjne (rys. 2) oraz lejek
(rys. 3), ktory petni funkcje zsypu wyjsciowego.

Nr Srednica Gramatura

1 40 mm 0od50gdo90g

2 45 mm 0d80gdo130g
3 50 mm 0d 120gdo 180 g
4 55 mm 0od170gdo230¢g
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| 5 | 60 mm

0d220gdo300g

2.2 Dane techniczne

Rys. 3

(ilo$¢ porcji/h)

RQPOR300 RQPOR900
Wymiary zewnetrzne (mm) 510x830x530 510x830x660
Pojemnos¢ misy (kg) 30
Moc (kW) 0,93
Zasilanie (V) 400

Waga (kg) 74 34
Maksymalr.ly zakres wagowy 50- 300 50-3x 300

ciasta (g)

Maksymalna wydajnos¢ 340 (250 g)

2.3 Czesci maszyny
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Tab. 1

Nr Opis Nr Opis

1 Lej 5 Drzwi z okienkiem wizyjnym

2 Sterowanie 6 Ostrze

3 Ml'kropr,ze’faczmk . 7 Stozek
bezpieczenstwa drzwi

4 Klamka 8 N6z

2.4 Opis cyklu pracy

Dzielarka zostata zaprojektowana i skonstruowana wytacznie dla branzy spozywczej do przetwarzania
na zimno ciasta z maki zbozowej na porcje. Gtéwnie do uzytku w pizzeriach, piekarniach i cukierniach.
Kazdy automatyczny dzielnik sktada sie z: metalowej konstrukcji ze stali nierdzewnej; lejka, w ktérym
znajduje sie ciasto; spirali z watem ze stali nierdzewnej, wewnatrz ktérej zadaniem jest wyciskanie
ciasta; aluminiowego stozka, ktéry transportuje ciasto do czujnika pomiarowego. Czujnik pomiarowy
stuzy jako narzedzie do uzyskania kawatkdéw o jednakowej wielkosci; gdy tylko osiggnieta zostanie
wielko$¢ (waga) porcji, jest ona odcinana nozem. Dwa oddzielne, niezalezne silniki z przektadnig
napedzajg spirale i néz.

Po wigczeniu gtéwnego wytgcznika (poz. 1 rys. 5) w pozycje (I) naci$niecie przycisku START (poz. 3 rys.
5) uruchamia spirale, ktéra przepycha ciasto przez stozek do czujnika; czujnik stuzy jako ogranicznik i
uruchamia ndz, ktéry odcina ustawiong porcje.

W przypadku nacisniecia przycisku zatrzymania awaryjnego (patrz 2 rys. 5) lub otwarcia jednej z
drzwiczek maszyny podczas cyklu roboczego uruchamia sie NIEKONTROLOWANE ZATRZYMANIE; przed
wznowieniem cyklu nalezy sprawdzi¢, czy maszyna znajduje sie w nienagannym stanie technicznym.

Cykl pracy maszyny jest sterowany za pomocg elektromechanicznego panelu sterowania.

2.5 Emisja hatasu powietrznego

Pomiary hatasu przeprowadzone podczas pracy maszyny zgodnie z normg UNI EN 1SO 11202:2010
wykazaty, ze poziom hatasu nie przekracza 60 dB(A). Operator nie potrzebuje zatem specjalnej ochrony
stuchu, poza ewentualng ochrong przed emisjg hatasu w srodowisku pracy zaktadu produkcyjnego, w
ktorym zainstalowano dzielarke.

2.6 Przeznaczenie

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana wytgcznie dla branzy spozywczej do przetwarzania
na zimno ciasta z maki zbozowej w celu uzyskania porcji przy jednoczesnym zachowaniu podstawowych
wiasciwosci ciasta. Jest ona stosowana gtdwnie w pizzeriach, piekarniach i cukierniach.

Z maszyny mogg korzysta¢ wytgcznie operatorzy, ktérzy zostali odpowiednio przeszkoleni i
poinstruowani:

¢ w zakresie prawidtowego uzytkowania maszyny;

e w zakresie istniejgcego ryzyka pozostatosci po jedzeniu;

¢ 0 procesie i konkretnym sposobie obrébki;

® 0 CzyszCzeniu po uzyciu.
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Personel musi zosta¢ poinformowany i przeszkolony w zakresie odpowiednich procedur postepowania
oraz dziafan, ktére nalezy podjaé¢ w przypadku nieprawidtowosci lub awarii zwigzanych z rodzajem
przetwarzanego materiatu.

A

Uzywanie maszyny do celdw innych niz przewidziane, niezgodnych z opisem zawartym w
niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji oraz uznanych za niewtasciwe i zabronione, zwalnia
producenta z wszelkiej bezposredniej i/lub posredniej odpowiedzialnosci. Uzytkownik jest
zobowigzany do sprawdzenia czy akcesoria i urzadzenia, ktére nie zostaty dostarczone przez
producenta maszyny, sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

2.7 Niewtasciwe uzytkowanie

A

A
A

Dzielarka nie jest przeznaczona do stosowania w srodowiskach, w ktérych mogg powstawac
substancje tatwopalne lub wybuchowe w postaci gazéw, oparéw, mgiet lub materiatow
palnych: SUROWO i WYRAZNIE ZABRANIA SIE uzywania dzielarki w $rodowiskach pracy,

w ktdrych wystepujg atmosfery wybuchowe w rozumieniu dyrektywy ATEX.

Dzielarka nie jest przeznaczona uzytku na otwartym powietrzu: surowo zabrania sie uzywania
urzadzenia do porcjowania na otwartym powietrzu.

Dzielarka nie moze byé uzywana do celéw innych niz okreslone przez producenta i z nim
uzgodnione.

Kazde inne uzycie maszyny, ktére jest wyraznie zabronione w niniejszej instrukcji obstugi i
konserwacji lub nie jest w niej przewidziane, zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci
za szkody wyrzadzone osobom, zwierzetom lub przedmiotom, wynikajgce z takiego uzycia. W
przypadku zastosowan lub obrdbki innych niz opisane w niniejszej instrukcji obstugi i
konserwacji nalezy skontaktowac sie z serwisem technicznym producenta.

3. WYMAGANIA | OBOWIAZKI

3.1 Dyrektywy UE

Maszyna zostata wyprodukowana zgodnie z nastepujgcymi dyrektywami:

Dyrektywa 2006/42/WE (dyrektywa maszynowa)

Dyrektywa 2014/30/UE (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)
Dyrektywa 2014/35/UE (dyrektywa niskonapieciowa)
Dyrektywa 2011/65/UE (RoHS Il)

Dyrektywa delegowana 2015/863/UE (RoHS Ill)

3.2 Odpowiedzialnos¢ producenta

Producent jest zwolniony z wszelkiej odpowiedzialnosci wynikajacej z:

¢ niewtasciwego uzytkowania maszyny przez personel, ktéry nie zostat specjalnie przeszkolony lub
poinstruowany;

¢ niewtfasciwego uzytkowania maszyny;

¢ niewtfasciwe uzycie, ktdre mozna racjonalnie przewidzie¢;

® wyraznie zabronionego zastosowania;

e uzycie niezgodne z przepisami obowigzujgcymi w kraju instalacji/uzytkowania;
¢ nieprawidtowy montaz;

* btedéw w zasilaniu;

¢ nieprawidtowe] konserwacji;

e uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych;

@ RESTOQUALITY®



e catkowite lub czesciowe nieprzestrzeganie instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi i
konserwacji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzagdzone osobom, sprzetowi,
przedmiotom, zwierzetom ani za szkody wynikajgce z niewtasciwego korzystania z niniejszej
dokumentacji lub maszyny.

3.3 Obowigzki uzytkownika

O ile nie uzgodniono inaczej w umowie, uzytkownik ponosi petng odpowiedzialnos¢ za:

e zapewnienie odpowiedniego miejsca do ustawienia maszyny, w tym odpowiedniego
oswietlenia;
podtaczenie do sieci elektrycznej;
przygotowanie i montaz urzadzenia odtgczajacego dla kazdego Zrddta zasilania maszyny,
zgodnego z obowigzujgcymi przepisami kraju, w ktédrym maszyna jest instalowana Ocena
ryzyka w kontekscie wtgczenia maszyny do wtasnego zaktadu produkcyjnego;

e wprowadzenie urzadzen ochronnych i/lub zabezpieczajgcych, ktére okazaty sie niezbedne
podczas oceny ryzyka.

4. OGOLNE INFORMACIE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
4.1 Uwagi ogdlne

Bezpieczenstwo operatora jest jednym z gtdwnych priorytetéw producenta maszyn.
Podczas projektowania nowej maszyny nalezy wzigé pod uwage wszystkie potencjalne sytuacje
zagrozenia i oczywiscie podja¢ odpowiednie srodki ochronne.
Nieostrozne i nieumiejetne postugiwanie sie maszyng moze prowadzi¢ do wypadkéw. Rozproszenie,
nieuwaga i przecenianie wtasnych mozliwosci, podobnie jak zmeczenie i sennosé, sg czesto przyczyng
urazéw. Dlatego konieczne jest bardzo uwazne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg, a zwtaszcza z
rozdziatem dotyczgcym zasad bezpieczeristwa.
Uzytkownik ma obowigzek przeszkoli¢ i poinformowac operatoréw o:

e prawidtowym uzytkowaniu maszyny;

e istniejgcym ryzyku resztkowym;

e przewidywalnych nietypowych sytuacjach.

Uzytkownik zobowigzuje sie przeszkoli¢ personel w zakresie obstugi i regularnej konserwacji maszyny,
poinformowaé go o urzadzeniach zapewniajgcych bezpieczenstwo operatora, a takze o ogdlnych
przepisach dotyczacych zapobiegania wypadkom, okreslonych w dyrektywach i przepisach kraju, w
ktorym maszyna jest uzywana.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku nieprzestrzegania przepiséw
bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest uzywana,
oraz informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji.

W niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji nalezy zwracac uwage na tréjkatny symbol z wykrzyknikiem,
ktory wskazuje na potencjalne zagrozenie obrazeniami dla osdéb oraz na informacje, ktérych
nieprzestrzeganie moze spowodowac powazne uszkodzenia maszyny.

4.2 Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom

Jesli maszyna jest instalowana, eksploatowana, regulowana, konserwowana, czyszczona, naprawiana i
transportowana zgodnie z instrukcjami producenta zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi i
konserwacji, osoby nie sg narazone na zadne szczegdlne lub szczegdlnie wysokie ryzyko, o ile mozna to
racjonalnie przewidzieé. Parametry maszyny dotyczgce wymiaréw i mocy podano w niniejszej instrukcji
obstugi i konserwacji. Podczas projektowania maszyny przywigzano najwiekszg wage do
bezpieczenstwa, podejmujgc Srodki majace na celu wyeliminowanie lub ograniczenie ryzyka w jak
najwiekszym stopniu, zgodnie z wymaganiami roboczymi i/lub Srodowiskiem instalacji oraz oczywiscie
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w odniesieniu do przewidzianego i deklarowanego zastosowania i/lub zastosowania i zachowania,
ktore wedtug wiedzy producenta mozna racjonalnie przewidzie¢ dla ,przeznaczenie” oraz w
odniesieniu do ,niewtasciwego uzytkowania maszyny i racjonalnie przewidywalnego zachowania
operatora”, zgodnie z normg DIN EN I1SO 12100:2010, o ktérej uzytkownik jest wyraznie i szczegdétowo
informowany w instrukcji obstugi i konserwacji oraz za pomocg odpowiednich znakéw ostrzegawczych
i/lub zakazujgcych (piktogramow), umieszczonych w poblizu obszaréw ryzyka.

Zgodnie z przepisami normy DIN EN ISO 12100:2010 w miare mozliwosci uwzgledniono zasady
ergonomii: Czynnosci niezbedne do prawidtowej obstugi maszyny sg tak zaprojektowane, aby operator
o przecietnym wzroscie nie byt zmuszony ani sktoniony do nienaturalnego i/lub wymuszonego zginania
i/lub skrecania plecow lub innych czesci ciata.

Dyskomfort i zmeczenie operatora, a takze jego obcigzenie psychiczne zostaty zredukowane do
minimum poprzez wyposazenie maszyny w przejrzyste, fatwe do zrozumienia i obstugi urzadzenia
sterujace.

4.3 Ochrona srodowiska i zanieczyszczenie

Nalezy przestrzegac przepisdw obowigzujacych w kraju, w ktérym maszyna jest uzywana, dotyczacych
stosowania i utylizacji produktéw uzywanych do czyszczenia i konserwacji maszyny, a takze stosowad
sie do zalecen producenta tych produktow.

Utylizacja ewentualnych odpaddéw specjalnych przez uprawniong firme zajmujgca sie utylizacjg oraz
przedfozenie pokwitowania potwierdzajgcego przeprowadzong utylizacje.

Podczas demontazu maszyny nalezy przestrzegaé¢ przepisow dotyczacych ochrony s$rodowiska
obowigzujgcych w kraju, w ktérym ma nastgpi¢ demontaz, zwracajgc szczegdlng uwage na elementy
elektryczne i elektroniczne.

4.4 Odziez

Operator musi nosi¢ odziez odpowiednig do $rodowiska pracy. Nalezy unika¢ noszenia luznej lub
powiewajacej odziezy, naszyjnikdw i/lub bransoletek, ktére moga sie zaplataé lub tatwo zostaé
weciggniete przez ruchome czesci maszyny lub maszyn z nig potgczonych. Dtugie wtosy nalezy zwigzad.
Odziez, ktérg nalezy nosi¢ podczas stosowania Srodkdw samokontroli i zasad HACCP, nie jest
przedmiotem niniejszej instrukcji; wyboér i nadzér nad jej prawidtowym stosowaniem spoczywa na
pracodawcy i/lub osobie przez niego wyznaczonej.

4.5 Srodki ochrony indywidualnej (SOI)
Surowo zabrania sie jakichkolwiek modyfikacji Srodkdw ochrony indywidualnej przydzielonych

przez pracodawce. Operator musi nosi¢ nastepujace $rodki ochrony indywidualnej (SOI)
odpowiednie do wykonywanych przez niego prac przy maszynie.

Tab. 2
Ul Uruchomienie
obstuga/ Obstuga Konserwacja
. maszyny
Instalacja
Odziez ochronna TAK TAK Zobacz: HACCP TAK
— TAK TAK TAK TAK
ochronne
ReKawice TAK - ry;yko TAK - rygyko TAK - ry_zyko
mechaniczne mechaniczne mechaniczne
Okulary TAK
Ochronniki
stuchu
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4.6 Ryzyko resztkowe

Ponizej wymieniono typy ryzyka resztkowego zwigzanego z maszyng oraz zalecane postepowanie.

Tab. 3
RQPOR300
Ryzyko resztkowe Wymagane zachowanie
Dzieki lejowi znajdujgcemu sie w obszarze Zabrania sie siegania reka do obszaru nozy
roztadunku podzielonych porcji ciasta mozliwe podczas pracy maszyny (pkt 8, rys. 4). Nalezy
jest dotarcie do poruszajgcego sie noza (patrz 8, poinformowac wszystkich operatoréw o tym
rys. 4). obowigzku.
Zagrozenie dla zdrowia wynikajgce z wdychania Nie przewiduje sie stosowania maki, jednak
pytu macznego, gdy operator rozsypuje make pracownicy muszg zosta¢ poinformowani i
recznie, powodujac jej rozprzestrzenianie sie w | przeszkoleni w zakresie zagrozenia zwigzanego z
powietrzu. wdychaniem pytu macznego.
RQPOR900
Ryzyko resztkowe Wymagane zachowanie

Zabrania sie uzywania maszyny bez uprzedniego
umieszczenia jej na odpowiednim podtozu, a
Przez dolng czes¢ mozna dosiegngc takze zabrania sie siegania rekg do obszaru noza

poruszajgcego sie noza (nr ref. 8, rys. 4). podczas pracy maszyny (patrz 8 rys. 4).

Konieczne jest poinformowanie wszystkich

operatoréw o tym obowigzku.

Zagrozenie dla zdrowia zwigzane z wdychaniem Nie przewiduje sie stosowania maki, jednak
pytu macznego, gdy operator rozsypuje make pracownicy muszg zosta¢ poinformowani i
recznie, co powoduje jej rozprzestrzenianie sie przeszkoleni w zakresie zagrozen zwigzanych z

w powietrzu. wdychaniem pytu macznego.

4.7 Urzadzenia ochronne i zabezpieczenia

Podczas projektowania maszyny zadbano o to, aby ruchome czesci byty zabezpieczone przez

A state i ruchome ostony, co ma na celu zapewnienie bezpiecznej pracy. Ponizsza lista stuzy
jedynie do wyjasnienia réznych rodzajéw oston, ktdre moga by¢ w catosci lub czesciowo obecne
w dzielarce.

Urzadzenia zabezpieczajace dzieli sie zazwyczaj na:

e state ostony oddzielajace, elementy wykonane z twardego materiatu, np. obudowa;

e ruchome ostony zabezpieczajgce z blokads, tj. elementy wykonane z twardego materiatu, ktére
uniemozliwiajg dostep do obszaréw niebezpiecznych i ktére w przypadku otwarcia lub
usuniecia zatrzymuja ruch, zanim dostep do obszaréw niebezpiecznych stanie sie mozliwy;
urzadzenia do wytaczania awaryjnego;
urzadzenia oddzielajace.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie przewidziane urzadzenia

A ochronne i zabezpieczajgce sg prawidtowo zamontowane na maszynie, w szczegdlnosci w
przypadku ewentualnego podfaczenia innych maszyn. Jako urzadzenia zabezpieczajgce
maszyny okresla sie wszystkie srodki techniczne, ktére umozliwiajg bezpieczng prace maszyny
i byty znane w momencie jej konstrukcji, a takze cechy techniczne samej maszyny.

Podczas projektowania maszyny zadbano o to, aby ruchome czesci byty unieszkodliwione przez
A state i ruchome ostony, co ma na celu zapewnienie bezpiecznej pracy. Ponizsza lista stuzy jedynie

do wyjasnienia roznych rodzajéw oston, ktore mogg by¢ w catosci lub czesciowo obecne na

dzielarki. Urzadzenia zabezpieczajgce dzieli sie zazwyczaj na:

e state ostony oddzielajace, elementy wykonane z twardego materiatu, np. obudowa;
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e ruchome urzadzenia oddzielajgce z blokadg, tj. elementy wykonane z twardego materiatu,
ktore uniemozliwiajg dostep do obszaréw niebezpiecznych i ktére w przypadku otwarcia lub
usuniecia zatrzymuja ruch, zanim dostep do obszardw niebezpiecznych bedzie mozliwy;

¢ urzadzenia do zatrzymania awaryjnego;

* urzadzenia odtgczajace.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie przewidziane urzgdzenia
A zabezpieczajgce sg prawidtowo zamontowane na maszynie, zwitaszcza w przypadku
ewentualnego podtgczenia innych maszyn.

A Obowigzkowe jest ciggte sprawdzanie prawidtowego dziatania i skutecznosci wszystkich
urzadzen zabezpieczajgcych. Zabrania sie usuwania, unieruchamiania, manipulowania i/lub
modyfikowania, nawet czesciowo, urzadzen oddzielajgcych i/lub zabezpieczajgcych
przeznaczonych do zapewnienia bezpieczeristwa osdb. Jedno lub wiecej z wyzej opisanych
dziatan nalezy uznaé za zamierzone i dlatego po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy
przywrécic je do pierwotnego stanu.

Q Producent nie ponosi zatem zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane usunieciem,
manipulowaniem, modyfikowaniem itp. urzadzen oddzielajgcych i/lub zabezpieczajgcych.

Nalezy niezwfocznie wymieni¢ nieprawidiowo dziatajgce Iub uszkodzone elementy
A zabezpieczajgce, uzywajgc wyfacznie oryginalnych czesci zamiennych. Wymiana elementéw
zabezpieczajgcych to czynnosé, ktdra:
e ma wptyw na bezpieczeristwo maszyny;
e musi by¢ wykonywana zgodnie ze specyfikacjami produkcyjnymi maszyny, co gwarantuje
wyfacznie interwencja producenta.

4.7.1 Zatrzymanie awaryjne
A Przycisk awaryjny znajduje sie w przedniej czesci urzgdzenia.

Przed instalowaniem dzielarki, pracodawca uzytkownika ma obowigzek przeprowadzié¢ ocene

A ryzyka i podjg¢ niezbedne dziatania w celu zapewnienia bezpieczenstwa. Producent jest
zwolniony ze wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody wyrzgdzone osobom fizycznym, mieniu,
sprzecie lub zwierzetach wynikajgce z braku lub btednej oceny ryzyka oraz z nieprzestrzegania
i niewdrozenia wymaganych srodkow zapobiegawczych i ochronnych.

4.7.2 Urzadzenie odtagczajgce zewnetrzne zrédto

Uzytkownik jest zobowigzany do zapewnienia i zainstalowania urzadzenia stuzgcego do
A odtgczania zewnetrznego Zrddta zasilania od maszyny, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
kraju, w ktorym maszyna jest instalowana i uzytkowana.

W przypadku sytuacji wymagajgcej odtgczenia zewnetrznego zrédta zasilania:

1. Nalezy oceni¢ rodzaj i zakres dziatania, a co za tym idzie, ryzyko zwigzane z wykonywang
operacja.

2. Odtaczy¢ zrédta zasilania, umiescic tabliczke z napisem , Trwajg prace, nie wykonywaé zadnych
manewrow”, aby zapobiec nieuprawnionemu ponownemu uruchomieniu.

3. Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci upewnic sie, ze wszystkie elementy maszyny, ktére
mogq pozostac pod napieciem sg zabezpieczone.
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Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac upewnié¢ sie, ze wszystkie elementy maszyny, ktére
moga sie nagrza¢, nie stwarzajg zagrozenia poparzeniem.

Zablokowa¢ ktddka wytgcznik umieszczony na zewnetrznym Zrddle zasilania elektrycznego
maszyny lub alternatywnie uzy¢ urzadzenia blokujgcego wtyczke zasilajgcg maszyny.

== JWAGA: Blokada przycisku wytgczajgcego zewnetrze zasilanie (umieszczona na zewnetrznym

zrodle

zasilania maszyny) i/lub blokada wtyczki zasilajgcej maszyny nie sg dostarczane przez

producenta; ich zakup lezy w gestii uzytkownika.

A

A

Przed przywrdceniem zasilania maszyny nalezy upewnic sie, ze warunki bezpieczefstwa zostaty
przywrdcone, usung¢ wszelkie uzywane narzedzia lub sprzet oraz upewnic sie, ze w obszarze
roboczym nie ma zadnych oséb. Nalezy postepowac zgodnie z przewidziang procedurg
ponownego uruchomienia.

Jesli podczas cyklu pracy zostanie nacisniety przycisk zatrzymania awaryjnego, spowoduje to
NIEKONTROLOWANE ZATRZYMANIE. Przed wznowieniem cyklu pracy nalezy sprawdzi¢, czy
maszyna znajduje sie w odpowiednim stanie technicznym.

4.8 Bezpieczne uzytkowanie

1.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy w catym otoczeniu obszaru roboczego nie
ma przeszkdd, oséb lub zwierzat.

Gdy osoba jest ,narazona”, tzn. znajduje sie w ,strefie niebezpiecznej”, operator musi
natychmiast interweniowa¢, zatrzymujac maszyne i ewentualnie odsuwajgc dang osobe.
Absolutnie unikaé wchodzenia miedzy ruchome czesci lub dotykania ich w jakikolwiek sposéb.
Jesliistnieje podejrzenie, ze maszyna moze byé niebezpieczna, nalezy wezwac wykwalifikowany
personel.

Sprawdzi¢, czy z instalacji, do ktdérej podtgczona jest maszyna, nie wyciekajg ptyny
zrace/korozyjne, olej lub inne produkty, ktdre z uptywem czasu mogg uszkodzi¢ maszyne.

4.9 Konserwacja i bezpieczenstwo

1.

11.

12.

13.

Czynnosci konserwacyjne i regulacje maszyny mogg by¢ wykonywane wytgcznie po odtgczeniu
i unieruchomieniu wszystkich Zrédet niebezpiecznej energii, takich jak energia elektryczna,
poprzez zastosowanie procedury ,,LOCKOUT/TAGOUT".

Nalezy zapoznad sie z trescig wszystkich tabliczek bezpieczenstwa umieszczonych na maszynie.
Nalezy scisle przestrzegac instrukcji konserwacji.

Nie uruchamiaé maszyny podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych, umiescic tabliczke
,Prace w toku”.

Nie nalezy dokonywaé zadnych modyfikacji podczas pracy maszyny.

Zabrania sie usuwania lub modyfikowania statych i ruchomych oston i/lub urzadzen
zabezpieczajgcych.

Gdy elementy maszyny osiggng temperature roboczg, niektére z nich moga by¢ gorace i
stwarzac ryzyko poparzenia; przed przystgpieniem do pracy nalezy poczekac, az ostygna.
Czesci zamienne muszg odpowiadaé specyfikacjiom okreslonym przez producenta. Nalezy
stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Nie nalezy wykonywac napraw, jesli nie posiada sie uprawnien i odpowiedniego przeszkolenia.
Nalezy stale sprawdza¢, czy nie ma poluzowan w elementach mocujacych.

. Nalezy sprawdza¢ zrédta ewentualnych hatasow lub wibracji. W przypadku zaniedbania moga

prowadzi¢ do awarii lub nieprawidtowosci.

Wszystkie Srodki do konserwacji i czyszczenia nalezy przechowywaé¢ w odpowiednich,
oznaczonych pojemnikach i trzymac z dala od dzieci.

Nigdy nie nalezy przechowywac¢ ptynéw do konserwacji i czyszczenia w szklanych pojemnikach
lub butelkach, jesli bedg znajdywac sie w miejscu dostepnym dla dzieci.

Podczas czyszczenia nigdy nie kierowac strumienia sprezonego powietrza w strone ludzi lub
zwierzat.

@ RESTOQUALITY®



14.

15.

16.

17.

18.

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas przechowywania $Srodkéw do konserwaciji i
czyszczenia, poniewaz mogg one byc¢ tatwopalne, wybuchowe, toksyczne lub zrgce. Nalezy je
przechowywaé w szczelnie zamknietych oryginalnych opakowaniach, z dala od oséb
nieuprawnionych do ich uzytku.

Nagrzane czesci maszyny mogg spowodowac pozar, oparzenia, odksztatcenia, wybuchy itp.,
jesli zostang zblizone lub zetkniete z okreslonymi ciatami statymi, cieczami lub gazami.

Osady oleju lub smaru na maszynie stanowig powazne zagrozenie pozarowe. Nalezy wyczyscié
maszyne $rodkiem odttuszczajgcym, postepujac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w karcie
charakterystyki technicznej i bezpieczenstwa.

Zabrudzone szmaty i inne materiaty tatwopalne nalezy przechowywac¢ w zabezpieczonym
pojemniku.

Pojemnik nalezy przechowywaé z dala od otwartego ognia oraz obszaréw spawania i
ciecia palnikiem.

4.10 Tabliczki bezpieczenstwa

Maszyna zostata skonstruowana z uwzglednieniem wszystkich mozliwych rozwigzan majacych
na celu ochrone i bezpieczeristwo 0sdb jg obstugujgcych. Mimo to maszyna moze stwarzaé
dodatkowe ryzyko resztkowe (ryzyko, ktdrego nie da sie unikngé w pewnych warunkach
uzytkowania).

A

A

A

Na maszynie znajdujg sie zatem tabliczki z instrukcjami dotyczgcymi bezpieczenstwa,
ktdrych nalezy Scisle przestrzegac przez kazdg osobe, ktdra zamierza pracowac przy tej
maszynie.

Nie wolno usuwag, zakrywa¢, przemieszczac ani uszkadzac tabliczek bezpieczenstwa. W
przypadku, gdy tabliczki ulegng zniszczeniu, stang sie stabo widoczne lub zaging, nalezy
je wymieni¢ i ponownie umiesci¢ w odpowiednim miejscu. Tabliczki mozna zamodwic
bezposrednio u producenta. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
ewentualne wypadki lub szkody wyrzgdzone osobom, rzeczom lub zwierzetom
spowodowane brakiem tabliczek bezpieczenstwa na maszynie.

Catkowite lub czesciowe nieprzestrzeganie informacji zawartych na tabliczkach
bezpieczenstwa zwalnia z wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody wyrzadzone osobom,
mieniu lub zwierzetom.

Ponizej wymieniono tabliczki bezpieczenstwa wraz z informacjg o ich umiejscowieniu na
maszynie.

Tab. 4

Zabrania sie wchodzenia na maszyne. Ryzyko upadku.

Zabrania sie zdejmowania oston.

Zabrania sie smarowania i czyszczenia podczas pracy.
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Zabrania sie wkfadania rgk do srodka maszyny.

Niebezpieczenstwo potkniecia sie. Podtoze maszyny moze by¢ przyczyng potkniecia.

Ogodlne zagrozenie.

Niebezpieczeristwo przygniecenia rak.

Obowigzek zapoznania sie z instrukcjg obstugi i konserwacji. Korzystanie z urzgdzenia
bez uprzedniego zapoznania sie z instrukcjg oraz jej zrozumienia moze spowodowac

obrazenia 0séb oraz uszkodzenie urzadzenia.

SOP PP

Obowigzek odtgczenia urzadzenia przed konserwacja. Przed konserwacjg nalezy
odtgczy¢ i sprawdzi¢ zrédta niebezpiecznej energii (elektrycznej, hydraulicznej,
mechanicznej) poprzez zastosowanie procedury ,LOCKOUT/TAGOUT”.
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4.11 Miejsce przeznaczone dla operatora

Maszyna zostata zaprojektowana do obstugi przez jednego operatora. Stanowisko pracy operatora
znajduje sie przy przyciskach ,start” i ,stop”. Przestrzen ta zostata okreslona przez producenta z
uwzglednieniem konieczno$ci sterowania maszyng z doskonata widocznoscia, a takze wykonywania
zatadunku i roztadunku produktéw w optymalnych warunkach bezpieczeristwa.

W przypadku zmiany miejsca pracy przy maszynie, pracodawca Uzytkownika ma obowigzek okresli¢
miejsce lub miejsca pracy operatora/operatoréw oraz przeprowadzi¢ ocene ryzyka, podejmujac
niezbedne dziatania w celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody wyrzgdzone osobom, rzeczom, sprzetowi lub
zwierzetom wynikajgce z braku oceny ryzyka i/lub braku wdrozenia i realizacji wymaganych $rodkow
zapobiegawczych i ochronnych.

W przypadku, gdy Uzytkownik wtasnowolnie zmieni/przeorganizuje potozenie stanowiska
A pracy, ponosi odpowiedzialno$¢ za ten wybdr. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody wyrzadzone osobom, rzeczom, sprzetowi lub zwierzetom.

Aby zapewnic¢ niezbedng swobode ruchu oraz unikngé ryzyka potkniecia sie i upadku na ptaskiej
A powierzchni, w tym obszarze nie wolno pozostawia¢ zadnych materiatéw. Nalezy réwniez
pamietac, ze tylko uprawnieni operatorzy mogg korzysta¢ z maszyny i przy niej pracowac.

5. TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE

5.1 Ogdlne ostrzezenia i wskazowki

Podczas wszystkich operacji podnoszenia i przemieszczania maszyny nalezy S$cisle przestrzegac
ponizszych ostrzezen.

Uzytkownik ma obowigzek upewnic sie, ze zadna osoba postronna lub nieupowazniona nie
przebywa z jakiegokolwiek powodu w obszarze transportu i przemieszczania maszyny. Dotyczy
to obszaréw wewnatrz oraz zewnatrz Srodowiska pracy, w ktérym maszyna zostanie
zainstalowana.

Zabrania sie wchodzenia, przebywania i/lub przechodzenia pod maszyng podczas jej
przemieszczania i/lub podnoszenia. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
ewentualne szkody wyrzgdzone osobom, zwierzetom i mieniu.

Obszary przeznaczone do postoju Srodka transportu, przemieszczania i instalacji maszyny
muszg by¢ zidentyfikowane i sprawdzone z wyprzedzeniem w celu wykrycia ,,stref
niebezpiecznych”.

Obowigzkowe jest dostosowanie urzadzen do dZwigania do obowigzujgcych przepiséw i norm.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ liny: nie mogg by¢ uszkodzone, pekniete oraz posiadaé sladéw
uzytkowania.

Nie nalezy skreca¢ ani wigzac lin. Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzytkowania podanych przez
producenta.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za niewtasciwe i niezgodne z przeznaczeniem
uzytkowanie urzadzen do podnoszenia oraz za nieprzestrzeganie wskazowek dotyczacych
obstugi maszyny.

> B B P
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Podczas wszystkich czynnosci zwigzanych z transportem, podnoszeniem i przemieszczaniem
zabrania sie wykonywania gwattownych ruchéw, ktére mogg zagrozié¢ stabilnosci tadunku.
Nalezy poruszac sie powoli i bez kotysania.

Czynnosci zwigzane z roztadunkiem, podnoszeniem i przemieszczaniem maszyny muszg by¢
wykonywane przez wykwalifikowany personel.

Uzytkownik i jego personel zobowigzujg sie do uprzedniego zapoznania sie i przestrzegania
instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji oraz ostrzezen i wskazéwek
umieszczonych na opakowaniach. Zobowigzujg sie réwniez do przestrzegania wszelkich
instrukcji przekazanych przez wyspecjalizowany personel.

Uzytkownik zobowigzuje sie do zapewnienia swojemu personelowi odpowiednich srodkéw
ochrony indywidualnej (rekawice, obuwie ochronne, kask itp.) oraz odpowiedniego sprzetu
przed przystgpieniem do roztadunku, podnoszenia i przemieszczania maszyny.

Nalezy unikac sytuacji, w ktdrej wiele osdb pracuje jednoczes$nie przy tej samej maszynie bez
koordynacji, poniewaz moze to powodowa¢ sytuacje zagrozenia.

Uzycie nieodpowiedniego sprzetu do podnoszenia moze spowodowaé wypadki wsréd
personelu wykonujgcego operacje i/lub uszkodzenia maszyny.

Czynnosci zwigzane z podnoszeniem i transportem mogg by¢ bardzo niebezpieczne, jesli nie sg
wykonywane z najwyzszg ostroznoscig. Nalezy usungé osoby postronne, oczysci¢ i wyznaczy¢
strefe przenoszenia, sprawdzi¢ stan techniczny i przydatnos¢ dostepnych srodkéw; nie wolno
dotyka¢ zawieszonych tadunkéw i nalezy zachowaé bezpieczng odlegto$é. Podczas transportu
tadunki nie powinny by¢ podnoszone wyzej niz 20 centymetréw nad ziemia. Nalezy rowniez
upewnic sie, ze obszar, na ktérym sie pracuje, jest wolny od przeszkdd i ze istnieje wystarczajgca
,przestrzen ewakuacyjna”, czyli wolna i bezpieczna strefa, w ktdérej mozina sie szybko
przemiesci¢ w przypadku upadku tadunku.

5.2 Cechy urzadzen podnoszacych

Nieprzestrzeganie powyzszych wskazéwek, skutkujgce ewentualnymiszkodami wyrzgdzonymi osobom,
zwierzetom, rzeczom, sprzetowi i/lub samej maszynie, zwalnia firme z wszelkiej odpowiedzialnosci.
Gtéwne cechy urzadzen podnoszgcych oraz ich ewentualnych akcesoriow:

1. Muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami i normami w kraju uzytkowania maszyny.

2. Dopuszczalne Obcigzenie Robocze urzadzen obejmuje przenoszenie maszyn lub poszczegdlnych
elementow.

3. Muszg by¢ w doskonatym stanie.

4. Muszg by¢ zainstalowane, konserwowane, monitorowane, sprawdzane i uzytkowane zgodnie z
instrukcjami okreslonymi przez ich producenta, zgodnie z przyjetymi zasadami postepowania oraz
zgodnie z konkretnymi przepisami i regulacjami krajowymi obowigzujgcymi w kraju uzytkowania.

5. Udzwig musi by¢ dostosowany do catkowitej masy podnoszonego tadunku.

5.3 Transport maszyny

A

1. Powierzchnia, na ktérg ma zostaé¢ zatadowana maszyna, musi by¢ idealnie réwna, aby
unikngé ewentualnego przesuniecia tadunku.

2. Po zatadowaniu maszyny na Srodek transportu nalezy upewnié sie, ze jest ona dobrze
unieruchomiona.
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3. Nalezy mocno przymocowaé maszyne do podtoza za pomocg dobrze napietych lin lub
taicuchodw, aby uniemozliwié jakikolwiek ruch.

4. Po zakonczeniu transportu i przed zwolnieniem maszyny ze wszystkich mocowan nalezy
sprawdzié, czy jej stan i potozenie nie stanowig zagrozenia.

5. Nastepnie nalezy zdjac liny i przystgpi¢ do roztadunku przy uzyciu tych samych srodkéw i
metod, ktére zastosowano podczas zatadunku.

6. Maszyna musi by¢ przetransportowana do Uzytkownika przez ,wyspecjalizowane firmy”,
ktore, dysponujgc wykwalifikowanym personelem i odpowiednimi srodkami, musza
zagwarantowac, ze operacje podnoszenia, zatadunku, transportu i roztadunku zostang
przeprowadzone bezpiecznie oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami.

5.4 Podnoszenie i przemieszczanie maszyny

Stan maszyny: zatadowana na pojazd transportowy

A

Upowazniony do transportu maszyny personel:

|

Srodki ochrony indywidualnej:

5.4.1 Rozfadunek maszyny

Przed rozpoczeciem operacji nalezy zidentyfikowaé i sprawdzié¢ caty obszar transportu i

A instalacji maszyny, aby wykryé ewentualne punkty niebezpieczne. Nalezy wczesniej sprawdzié,
czy podtoze jest rowne i w dobrym stanie; doktadnie wyczysci¢ podtoge, zwracajgc uwage na
usuniecie olejow i smarow.

Aby roztadowac paczke lub paczki znajdujgce sie w sSrodku transportu, nalezy postepowac w
nastepujacy sposob:

1. Otworzy¢ drzwi srodka transportu, w przypadku ciezaréwki z plandeka przesung¢ plandeke i
zdja¢ prety mocujgce oraz otworzy¢ tylng i/lub boczne burty.

2. Usung¢ liny mocujace kazde opakowanie do srodka transportu.

3. W przypadku transportu w kontenerze nalezy ostroznie otworzyé prawe drzwi kontenera, aby
unikngé przygniecenia przez przedmioty, jesli fadunek wewnatrz ulegt przemieszczeniu,
zwiaszcza podczas transportu morskiego w niekorzystnych warunkach pogodowych.

4. Podnoszenie i transport palet zawierajgcych cze$ci mozna przeprowadzi¢ za pomocg wdzka
widtowego, wbijajgc widty w palete w miejscu przeznaczonym do podnoszenia.

Transport maszyny na miejsce uzytkowania musi by¢ przeprowadzony przy uzyciu odpowiednich
Srodkow i pod scistym nadzorem upowaznionego personelu.

Nalezy przestrzega¢ przepisow BHP i bezpieczenstwa obowigzujgcych podczas operacji
przenoszenia i podnoszenia:

e Podczas tych czynnosci bezwzglednie zabrania sie przebywania w zasiegu dziatania urzadzenia
podnoszgcego.

e Podczas transportu nalezy zwracac szczegdlng uwage na otoczenie, aby unikng¢ uderzenia w
ewentualne przeszkody.

5.4.2 Transport maszyny za pomocg recznego wodzka paletowego

Po wytadowaniu maszyny (jesli pozwalajg na to jej waga i wymiary), palete, na ktorej jest zapakowana,
mozna przemieszcza¢ za pomocy recznego wozka paletowego. Przed przeniesieniem maszyny nalezy
obowigzkowo zidentyfikowaé i sprawdzi¢ caty obszar w celu wykrycia niebezpiecznych obszaréw.
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Nalezy wczesniej sprawdzic stan podtogi i doktadnie jg wyczysci¢, zwracajgc uwage na usuniecie olejow
i ttuszczéw.

A

Po roztadowaniu maszyny z srodka transportu uzytkownik ponosi wytgczng odpowiedzialnosé
za wybor sprzetu do przemieszczania maszyny, przy czym nalezy wzigé¢ pod uwage: rodzaj
podtoza, stopien jego zuzycia, obecnos¢ nieréwnosci, odlegtos¢ do pokonania, wymiary i wage
maszyny, staty rozstaw widet recznego wdézka paletowego, regulowany rozstaw widet wdzka
widtowego. Producent dzielarki nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzgdzone osobom,
rzeczom, zwierzetom, sprzetowi i/lub samej maszynie wynikajgce z niewtasciwego doborui/lub
uzycia sprzetu do transportu.

Po zakoriczeniu wszystkich czynnosci zwigzanych z roztadunkiem maszyny i umieszczeniem jej
w bezpiecznym miejscu nalezy przystgpic¢ do rozpakowania i instalacji.

Rozpakowanie i montaz muszg by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel. Po uzgodnieniu
personel moze zostac zapewniony przez producenta.

Zazwyczaj czesci maszyny, ktére podczas transportu mogg ulec uszkodzeniu (agregat napedowy,
panel sterowania itp.), s3 owiniete materiatem amortyzujagcym; po ustawieniu maszyny w
miejscu uzytkowania nalezy usungc wszystkie opakowania i zabezpieczenia. Nalezy sprawdzié,
czy podczas transportu zadna z czesci nie ulegta uszkodzeniu.

6. INSTALACIA

6.1 Przygotowanie do instalacji

Miejsce instalacji musi by¢ przygotowane zgodnie z wytycznymi producenta oraz ewentualnymi
rysunkami i/lub wczesniej dostarczonymi wskazéwkami.

A

Dzielarka nie nadaje sie do uzytku w srodowiskach, w ktérych moga gromadzi¢ sie substancje
tatwopalne lub wybuchowe w postaci gazéw, oparéw, mgiet lub paliw: surowo zabrania sie
uzywania dzielarki w miejscach pracy, gdzie wystepujg atmosfery wybuchowe sklasyfikowane
zgodnie z dyrektywg ATEX.

Uzywanie dzielarki na zewnatrz jest surowo zabronione.

Przy wyborze lokalizacji urzagdzenia uzytkownik jest odpowiedzialny za sprawdzenie, czy:

przewidywane miejsce nie jest wilgotne i czy jest chronione przed czynnikami
atmosferycznymi;

powierzchnia, na ktdrej zostanie ustawione urzadzenie, jest pozbawiona nieréwnosci, idealnie
ptaska, pokryta podtogg antyposlizgowsa i o nosnosci odpowiedniej do ciezaru urzadzenia;
pomieszczenie, w ktdrym ma zostaé¢ umieszczona maszyna, jest strzezone lub zamkniete, aby
uniemozliwi¢ swobodny dostep do maszyny dzieciom lub osobom postronnym lub
nieuprawnionym do jej uzytkowania;

oswietlenie w pomieszczeniu roboczym spetnia wymagania obowigzujgcych przepiséw i norm
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy;

urzadzenie znajdowato sie w poblizu gtéwnego wytgcznika z  wytgcznikiem
réznicowopradowym przeznaczonym do tego celu;

instalacja zasilajgca byta wyposazona w uziemienie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami;

W miejscu pracy nie wystepowaty atmosfery wybuchowe sklasyfikowane zgodnie z dyrektywa
ATEX.
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Wskazowki dotyczgce przygotowania miejsca instalacji:

1.
2.

A

Urzadzenie nalezy zainstalowac¢ w zamknietym i suchym pomieszczeniu przemystowym.
Miejsce instalacji musi umozliwia¢ bezpieczng eksploatacje urzgdzenia. Podtoze musi
zapewniac¢ odpowiednie podparcie dla samego urzgdzenia oraz ewentualnych innych maszyn
znajdujacych sie w poblizu, bez zapadania sie lub wibracji; posadzka musi by¢ wykonana z
materiatéw budowlanych odpowiednich do wytrzymania ciezaru i réznych obcigzen, ktére
moga wystgpic podczas pracy. Ponadto posadzka powinna, w miare mozliwosci, by¢ wykonana
z wykonczeniem antyposlizgowym, zapewniajagcym bezpieczng prace personelu oraz z
wykonczeniami ktére nie zmienig sie z uptywem czasu.

Miejsce, w ktdrym planowana jest instalacja maszyny, musi zapewnia¢ stabilng podstawe,
dobre oswietlenie naturalne i/lub sztuczne (zgodnie z obowigzujgcymi normami), ktére
gwarantuje operatorowi dobrg widoczno$¢ pracy oraz mozliwos¢ monitorowania obszaru
wokdét maszyny w celu uniemozliwienia zblizania sie oséb postronnych.

Maszyna musi by¢ ustawiona w taki sposéb, aby zapewni¢ wygodny dostep do wszystkich
elementéw w celu kontroli i konserwacji na catym jej obwodzie oraz do paneli elektrycznych,
zachowujac odpowiednig odlegtosé od scian i innych maszyn, jak pokazano na rys. 7

Rys. 7

Nalezy przestrzegaé stref bezpieczenstwa ewentualnych sgsiednich maszyn. Nalezy zachowac¢

odlegtosé co najmniej 20 cm od ewentualnych Scian.

Sprawdz, czy podfoga jest réwna.

W ponizszej tabeli (Tab. 5) przedstawiono kilka danych przydatnych podczas instalacji maszyny:

Tab. 5
Temperatura otoczenia +10°C / +50°C
Wzgledna wilgotnos¢ otoczenia Maks. 85% bez kondensacji.
Minimalna wysoko$¢ pomieszczenia Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Zalecane oswietlenie Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.2 Charakterystyka instalacji elektrycznej

A

> B> B b P

> P

Uzytkownik musi wykona¢ instalacje zasilajgcg zgodnie z wytycznymi technicznymi zawartymi w
niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji.

Kable taczace maszyne z punktami zasilania muszg by¢ poprowadzone w podziemnych kanatach
kablowych lub przykryte ostonami, po ktérych mozna chodzi¢.

Nalezy pamieta¢, ze uzytkownik jest odpowiedzialny za caty odcinek zasilania elektrycznego az
do wtyczki zasilajgcej maszyne. Zwraca sie uwage Uzytkownika na konieczno$é zapewnienia
wszystkich  warunkéw  bezpieczenstwa niezbednych do ,uziemienia”  maszyny.

Kable, wtyczki i wszelkie inne materiaty elektryczne uzyte do podtgczenia muszg byc
odpowiednie do zastosowania i zgodne z wymaganiami oraz obowigzujgcymi przepisami.

Jesli maszyna jest wyposazona w elektroniczny uktad sterowania (PLC), nalezy zapewni¢ stabilne
napiecie. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za awarie lub nieprawidtowosci w
dziataniu spowodowane skokami napiecia.

Konieczne jest prawidtowe wykonanie potaczern elektrycznych. Zaleca sie doktadne
przestrzeganie ponizszych instrukcji, korzystajgc ze schematéw funkcjonalnych zatgczonych do
niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji. Podtgczenie elektryczne musi  wykonaé
wykwalifikowany technik spetfniajagcy okreslone wymagania techniczno-zawodowe
obowigzujgce w kraju uzytkowania. Przed wykonaniem podtgczenia elektrycznego nalezy
sprawdzié, czy sie¢ elektryczna jest wyposazona w sprawny ukfad uziemienia zgodny z
przepisami elektrycznymi obowigzujagcymi w kraju uzytkowania. Jest to odpowiedzialnos¢
uzytkownika.

Aby zapewnié prawidtowe dziatanie catego uktadu elektrycznego, wartosci napiecia zasilania
maszyny nie mogg odbiegac o wiecej niz 5% od wartosci nominalnych okreslonych w umowie.

Nalezy sprawdzi¢ istniejgcg w miejscu instalacji tablice rozdzielczg, ktéra ma zasila¢ maszyne.
Musi ona by¢ wyposazona w bezpieczniki, odpowiednio dobrany wytgcznik réznicowopradowy
oraz urzadzenie odtaczajgce. Uzytkownik musi sprawdzié, czy przewdd zasilajgcy ma przekrdj
odpowiedni do poboru mocy przez maszyne oraz do odlegtosci miedzy gniazdem
umieszczonym w szafie elektrycznej maszyny a rozdzielnicg umieszczong w pomieszczeniu do
zasilania maszyny.

Zabrania sie podtaczania instalacji elektrycznej maszyny bezposrednio do przewoddw instalacji
rozdzielczej bez zastosowania bezpiecznikdéw, odpowiednio dobranego wytgcznika
réznicowopragdowego oraz urzgdzenia odtgczajgcego: awaria instalacji rozdzielczej moze
spowodowaé powazne obrazenia operatora oraz nieodwracalne uszkodzenia wyposazenia
elektrycznego maszyny.

Za kazdym razem, gdy konieczna jest ingerencja w potaczenia zasilania elektrycznego, nalezy
zapewni¢ bezpieczne odfgczenie zrddet zasilania elektrycznego poprzez zastosowanie
procedury LOCKOUT/TAGOUT. Kontakt czesci ciata z cze$ciami maszyny znajdujgcymi sie pod
napieciem moze spowodowac bardzo powazne obrazenia, a nawet Smierc.
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Nalezy sprawdzié, czy z instalacji, do ktorej podtgczana jest maszyna, nie wyciekajg ptyny
A korozyjne, olej lub inne produkty, ktére z czasem mogtyby uszkodzi¢ samg maszyne.

6.2.1 Dane dotyczace zasilania elektrycznego

Tab. 6

’ Napiecie zasilania silnika tréjfazowego 400 V/50 Hz

W przypadku zamdwienia zasilania o napieciu innym niz standardowe, uzytkownik jest

A odpowiedzialny za sprawdzenie czy napiecie elektryczne w miejscu instalacji maszyny miesci
sie w danych technicznych podanych w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody spowodowane zasilaniem maszyny napieciem
0 parametrach nieobjetych specyfikacjami podanymi w niniejszej instrukcji obstugi i
konserwacji.

6.2.2 Podtgczenie do instalacji uziemiajgcej

Dzielarka jest wyposazona w punkt, za pomocg ktérego mozna jg podtgczy¢ do instalacji uziemiajacej
w miejscu pracy Uzytkownika. /
Punkt ten jest oznaczony symbolem:

y

Odpowiedzialno$¢ za dobdr rozmiardw instalacji uziemiajacej, kontrole, konserwacje i
A podfaczenie dzielarki spoczywa na Uzytkowniku. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody wyrzgdzone osobom, rzeczom, sprzetowi, maszynom i/lub samemu dzielarce.

6.3 Rozpakowanie, ustawienie i zamocowanie

Jesli zostato to wczesniej uzgodnione, wszystkie czynnosci zwigzane z rozpakowaniem, ustawieniem i
zamocowaniem u Uzytkownika sg wykonywane przez personel Producenta.

W przeciwnym razie sg one wykonywane bezposrednio przez Uzytkownika przy pomocy wtasnego
personelu lub personelu przez niego wybranego. Producent, w przypadku, gdy nie wykonuje czynnosci
rozpakowania, ustawienia i zamocowania, zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za ewentualne
wypadki lub szkody na osobach, zwierzetach, sprzecie, mieniu i/lub samej maszynie.

6.3.1 Utylizacja materiatéw opakowaniowych

Uzytkownik jest odpowiedzialny za utylizacje materiatdw stanowigcych opakowanie maszyny zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i normami dotyczgcymi ochrony srodowiska w kraju instalacji.

WSszyscy pracownicy zajmujacy sie utylizacjg materiatéw, z ktérych wykonano opakowanie
maszyny, majg obowigzek stosowania $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI) przewidzianych w

A zaleznosci od ryzyka zwigzanego z rodzajem wykonywanej pracy oraz zgodnych z
obowigzujgcymi przepisami i normami.

Opakowania sktadajg sie w catosci lub czesci z nastepujgcych materiatéw:

Materiat ' Identyfikacja |
Skrot Numeracja
Folia bgbelkowa LDPE a
Folia rozciagliwa LDPE a
Folia kurczliwa LDPE 2
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Tektura PAP 21
Tektura falista PAP 20
Tasma klejgca PP 5
Drewno FOR 50
Zapinki metalowe FE 40
Gwozdzie FE 40
Tasmy polipropylenowe PP 5
Klamra do tasmy FE 40
Worek barierowy 90

Materiaty te nalezy posortowaé wedtug rodzaju i dostarczy¢ do punktéw selektywnej zbidrki
odpaddw oraz do zaktaddw utylizacji uprawnionych zgodnie z obowigzujgcym prawem w kraju,
w ktérym maszyna zostata zainstalowana.

7. URUCHOMIENIE
7.1 Podtaczenie elektryczne
Stan maszyny: Podtgczona do sieci elektrycznej

Upowazniony personel: i 5

Srodki ochrony indywidualnej:

Przed uruchomieniem maszyny koniecznie nalezy usungé folie ochronng i umy¢ catg
A powierzchnie maszyny letnig wodg z mydtem.

Przed podtaczeniem wtyczki zasilajgcej maszyny do sieci elektrycznej nalezy sprawdzi¢, czy
A napiecie elektryczne w miejscu instalacji maszyny miesci sie w zakresie podanym w specyfikacji
technicznej zawartej w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji.

Nalezy sprawdzi¢, czy dla kazdego Zrédfa zasilania urzadzenia istnieje urzadzenie odtgczajgce
zgodne z przepisami obowigzujgcymi w kraju, w ktdrym urzadzenie jest zainstalowane.

Nalezy sprawdzi¢ miejsce, gdzie urzadzenie podtgczone jest do instalacji uziemiajacej.
Po spetnieniu powyzszych warunkdw podtaczy¢ urzadzenie do sieci, wigczy¢ zasilanie i
sprawdzi¢ prawidtowy kierunek obrotéw.

Prawidtowy kierunek obrotéw maszyny mozna okresli¢, obserwujgc podzielony produkt; w
przypadku, gdy kierunek obrotéow jest odwrotny, nalezy odwrdci¢ dwa bieguny w wtyczce
przytaczeniowej maszyny.

c Nie nalezy dokonywad zadnych modyfikacji ani dostosowan.

Wszelkie ingerencje mogg spowodowac nieprawidtowosci, ktére mogg wptynac na dziatanie
maszyny, a takze stanowic zagrozenie dla samego operatora.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku nieuprawnionej ingerencji w
instalacje elektryczng. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowad sie
bezposrednio z producentem.

7.2 Kontrole wstepne
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Kontrole wstepne nalezy przeprowadzi¢ zardwno po pierwsze] instalacji maszyny, jak i po jej
przemieszczeniu lub zmianie potozenia, a takze po powazinych pracach konserwacyjnych, ktére
wymagaty demontazu i ponownego montazu elementéw mechanicznych, elektrycznych itp.

Ponizej znajduje sie lista niezbednych kontroli wstepnych:
1. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg, sprawdzajac, czy maszyna nie ulegta uszkodzeniom

podczas transportu, montazu lub przechowywania.

Nalezy usung¢ wszelkie zabezpieczenia zamontowane w celu utatwienia transportu maszyny.

3. Wszystkie state ostony bezpieczeristwa muszg by¢ prawidtowo zamontowane w przewidzianym
miejscu.

4. Wszystkie ruchome ostony bezpieczedstwa muszg by¢ prawidtowo zamontowane w
przewidzianym miejscu i zamkniete.

5. Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w miejscu instalacji maszyny miesci sie w zakresie
podanym w specyfikacji technicznej zawartej w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji.

6. Sprawdzi¢ czy kierunek obrotéw jest prawidtowy.

N

7.3 Czyszczenie wstepne

Stan maszyny: Wyfaczona, z gtdwnym wytgcznikiem w pozycji ,0”. Zastosowac procedure
blokady/oznaczenia.

~

Upowazniony personel: ‘ﬂ

v

Srodki ochrony indywidualnej:

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny nalezy bezwzglednie zastosowal procedure
A ,LOCKOUT/TAGOUT”, a zatem:

nalezy usung¢ folie ochronng z powierzchni, zgodnie z rys. 8

oczysci¢ maszyne z zanieczyszczen nagromadzonych podczas transportu i przenoszenia
za pomocg wody i odpowiednich $rodkéw odttuszczajgcych, a nastepnie doktadnie
osuszy¢ kazdg czes¢ miekkimi, czystymi i suchymi Sciereczkami.

Rys. 8
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7.4 Sprawdzenie kierunku obrotéw

1.
2.

Wyciggna¢ stozek zgodnie z opisem w punkcie 8.4.
Uruchomi¢ urzadzenie; prawidtowy kierunek obrotéw to przeciwny do ruchu wskazéwek
zegara.
e Jesli kierunek obrotéw jest odwrotny, nalezy zamieni¢ dwa bieguny w wtyczce
zasilajgcej urzadzenia.
e Jesli kierunek jest nieprawidtowy, patrz punkt ,7.1.1 Podtgczenie elektryczne”.

8. UZYTKOWANIE

A

> ) B> b

Przed uruchomieniem maszyny nalezy doktadnie sprawdzié¢ sprawnos¢ i prawidtowe dziatanie
urzadzen zabezpieczajgcych. Sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzonych elementéw i czy wszystkie
czesci sg prawidtowo zamontowane. Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajgce lub czesci musza
zosta¢ naprawione lub wymienione przez wykwalifikowany personel lub w autoryzowanym
centrum serwisowym producenta przed uruchomieniem maszyny.

Jesli z jakiegokolwiek powodu istniejg watpliwosci co do bezpieczeristwa maszyny, nalezy
sprawdzié¢ ewentualng przyczyne i skontaktowad sie z serwisem producenta.

Obowigzkowe jest wykonanie czynnosci regulacyjnych i przygotowujgcych do obroébki po
bezpiecznym odtgczeniu Zrddet zasilania elektrycznego poprzez zastosowanie procedury
LOCKOUT/TAGOUT.

UWAGA: blokada wyfacznika odcinajgcego umieszczona na zewnetrznym Zzrédle zasilania
maszyny i/lub blokada wtyczki zasilajgcej maszyny nie sg dostarczane przez producenta; ich
zakup lezy w gestii uzytkownika.

Maszyna i obszar, w ktérym sie znajduje, muszg byc¢ stale poddawane uwaznemu nadzorowi ze
strony operatora; w szczegdlnosci w celu unikniecia zblizania sie oséb nieupowaznionych.
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8.1 Uruchamianie / Wytaczanie

8.1.1 Sterowanie urzagdzeniem RQPOR300

Nr Opis

Wytacznik gtowny

Wytacznik awaryjny

3 Przycisk START

8.1.2 Sterowanie urzgdzeniem RQPOR900

Nr Opis

Whytacznik gtowny

Wytacznik awaryjny

Przycisk START

Przetgcznik ON/OFF licznika sztuk

VW N

Licznik sztuk
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A Przed uruchomieniem maszyny operator musi:

Zapoznac sie i zrozumied niniejszg instrukcje.

Sprawdzi¢, czy cate wyposazenie oraz dzielarka sg w dobrym stanie.

Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy podatne na zuzycie i uszkodzenie dziatajg prawidtowo.
Przed witaczeniem urzadzenia nalezy umiesci¢ bez drozdzowe ciasto w odpowiedniej misce,
podnoszac pokrywe, a nastepnie jg opuscié. Wiaczy¢ maszyne, przekrecié¢ gtéwny wytgcznik
(poz. 1 rys. 10 — poz. 1 rys. 11) i nacisngé przycisk START (poz. 3 rys. 10 — poz. 2 rys. 11)
znajdujacy sie na panelu sterowania. Sprawdzi¢ za pomocg wagi czy waga pierwszych porcji
ciasta odpowiada zgdanej gramaturze. W przypadku, gdy gramatura nie odpowiada zgdanej,
nalezy ustawi¢ dZzwignie regulacji porcji (rys. 14). Obracajgc dzwignie regulacji porcji w prawo,
gramatura wzrasta, a obracajac jg w lewo, gramatura maleje.

AwheE

8.2 Ustawianie liczby porcji

Rys. 12
" ~._ _COUNTER
: *. OPEN OFF ON 2
® g
&

=

Przefaczy¢ przetgcznik (pkt 1, rys. 12) w pozycje ON, aby wigczy¢ licznik sztuk;
Aby ustawic liczbe sztuk, nalezy przytrzymac przycisk ,Set” (poz. 4, rys. 13);

3. Nacisng¢ przyciski ,strzatka w gére” (poz. 2, rys. 13) lub ,strzatka w doét” (poz. 3, rys. 13) i
ustawic liczbe sztuk do ciecia przed otwarciem tacy;

4. Po osiggnieciu zagdanej liczby zwolnic¢ przycisk ,Set” (patrz 4, rys. 13).

N

Rys. 13
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8.3 Dostosowanie wielkosci porcji

-

DZwignia regulacji porcji

Nalezy napetni¢ komore dzielarki kolejnymi bez drozdzowymi ciastami i zebraé gotowe porcje.

W =
Model _ aga porcji
Minimalna Maksymalna
RQPOR300 50g 300¢g
RQPOR900 50g 900 g

Aby zatrzymac maszyne po zakonczeniu pracy, nalezy nacisng¢ przycisk zatrzymania awaryjnego (poz.
2 rys. 10 — poz. 2 rys. 11). Aby ponownie uruchomié¢ maszyne, nalezy odblokowa¢ przycisk zatrzymania
awaryjnego (poz. 1 rys. 15), obracajgc go w prawo, az do jego zwolnienia.

Rys. 15

Odblokowanie przycisku zatrzymania awaryjnego

8.4 Wymiana tulei redukcyjnych

Odtgczy¢ maszyne od zasilania i zastosowac procedure LOCKOUT/TAGOUT. Podnies¢ przednig ostone i
wyjac czujnik zgodnie z rys. 17. Poluzowac dwa pokretta (poz. 1 rys. 18) mocujgce stozek. Obrécic stozek
w lewo (poz. 2 rys. 18) na tyle, aby go wyjgé. Odkrecic i zdjgé pierscien mocujgcy (poz. 3 rys. 18), wyjac
tuleje redukcyjng (poz. 4 rys. 18).
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Demontaz czujnika Rys. 18

Demontaz lejka i tulei redukcyjnej
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8.4.1 Mocowanie tulei redukcyjnych i ponowny montaz lejka

Wtozy¢ tuleje redukcyjng (poz. 1 rys. 19) do wnetrza lejka, zamocowac pierscien mocujacy (poz. 2 rys.
19), ustawic lejek zgodnie z rysunkiem (poz. 3 rys. 19) i obrdci¢ pokretta (poz. 4 rys. 19) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara, az lejek zablokuje sie w pozycji roboczej. Nastepnie nalezy
przystgpi¢ do montazu czujnika i noza.

Rys. 19

Mocowanie tulei redukcyjnej i ponowny montaz lejka.

8.5 Uzytkowanie maszyny w réznych srodowiskach

Jesli urzadzenie ma by¢ uzytkowane w zimnym, wilgotnym i zapylonym otoczeniu, nalezy regularnie
sprawdzac¢ prawidtowe dziatanie instalacji elektrycznej oraz motoreduktora.

Nalezy zawsze utrzymywac maszyne w czystosci i porzadku, patrz rozdziat ,,9 KONSERWACJA”.

Dzielarka nie nadaje sie do uzytku w Srodowiskach, w ktérych mogg powstawac substancje

A tatwopalne lub wybuchowe w postaci gazéw, oparéw, mgiet lub paliw: ABSOLUTNIE i
WYRAZNIE ZABRANIA SIE uzywania dzielarki w $rodowiskach pracy, w ktérych wystepuja
atmosfery wybuchowe sklasyfikowane zgodnie z dyrektywg ATEX.

Dzielarka nie jest dostosowana do uzytku na otwartym powietrzu: uzywanie dzielarki na
zewnatrz jest catkowicie i wyraznie zabronione.

9. KONSERWACIA

9.1 Informacje ogdlne
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Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych nalezy uwaznie przeczytaé niniejszg sekcje;
zapewni to wieksze bezpieczenstwo personelu oraz wiekszg niezawodnos¢ wykonywanych czynnosci.

A

B> B> B B BPBP BPBPPBP> PP

Obowigzkowe jest wykonywanie czynnosci konserwacyjnych po bezpiecznym odtgczeniu zrodet
zasilania elektrycznego poprzez zastosowanie procedury LOCKOUT/TAGOUT.

UWAGA: blokada wytgcznika odcinajgcego umieszczona na zewnetrznym zrddle zasilania
maszyny i/lub blokada wtyczki zasilajgcej maszyny nie sg dostarczane przez producenta; ich
zakup lezy w gestii uzytkownika.

Kazda czynnos¢ konserwacyjna i czyszczenie wykonywane przy podtgczonym zasilaniu
elektrycznym moze spowodowac powazne, a nawet smiertelne wypadki.

Gdy elementy maszyny osiggajg temperature roboczg, niektdre z nich moga byc na tyle gorace,
ze moga spowodowac powazne oparzenia. Przed przystgpieniem do pracy nalezy poczeka¢, az

ostygna.

Czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywac po upewnieniu sie, ze wszystkie ruchome czesci
sg unieruchomione.

Nalezy przestrzega¢ wskazdwek podanych na znakach bezpieczerdstwa umieszczonych na
maszynie.

Zawsze nalezy uzywac s$rodkdw ochrony indywidualnej przewidzianych w przepisach
bezpieczenstwa; nalezy réwniez postepowaé zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej
instrukcji obstugi.

Operator nie moze z wiasnej inicjatywy wykonywac czynnosci lub interwencji, ktére nie lezg w
zakresie jego kompetencji.

Aby zapewnié¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia, wszelkie wymiany jego czesci nalezy
przeprowadza¢ wyfgcznie przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych, przed uruchomieniem maszyny, nalezy sprawdzié, czy
ewentualnie wymienione czesci i/lub narzedzia uzyte do naprawy/konserwacji zostaty usuniete
Z maszyny.

Podczas prac konserwacyjnych maszyna musi by¢ odgrodzona i oznaczona tabliczkami z
napisem ,NIE URUCHAMIAC".

Po zakonczeniu czynnosci konserwacyjnych, ktére wymagaty demontaiu urzadzen
zabezpieczajgcych, nalezy je ponownie zamontowac i sprawdzi¢ ich prawidtowe dziatanie
poprzez przeprowadzenie proby bez obcigzenia maszyny.

Zaniedbanie konserwacji moze stanowic zagrozenie dla ludzi i mienia.

Nieprzestrzeganie wskazowek zawartych w niniejszym paragrafie zwalnia producenta z
wszelkiej odpowiedzialnosci i wyklucza wszelkie formy gwarancji opisane powyzej.
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Rys. 20

Zespot dzielgcy

9.2 Rutynowa konserwacja

Podczas projektowania i budowy maszyny starano sie wyeliminowac wszelkiego rodzaju potrzeby
konserwacji. Przewidziano jednak pewne czynnosci, ktére wykonywane regularnie przyczynia sie do
uzyskania maksymalnej wydajnosci i najlepszego dziatania maszyny. Niniejsza instrukcja obstugi i
konserwacji nie obejmuje czyszczenia po kazdym uzyciu. Czyszczenie nalezy wykonywac po kazdym
uzyciu zgodnie z wtasnym systemem samokontroli HACCP. W celu demontazu i ponownego montazu
czesci uczestniczacych w procesie obrobki i majacych bezposredni kontakt z ciastem nalezy zapoznac
sie z odpowiednimi rozdziatami i paragrafami niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji.

10. WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Tab. 7
Usterka Przyczyna Rozwigzanie
Dzielarka nie wtgcza sie Brak zasilania Sprawdz gnllazdkg, wtyczke !
przewdd zasilajacy
Dzielarka wtacza sie, ale nie Witaczono mikroprzetacznik L T
L . , Sprawdzi¢ potozenie spirali
uruchamia sie bezpieczenstwa
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11. SCHEMATY ELEKTRYCZNE

11.1 Zasilanie jednofazowe RQPOR300
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11.3 Zasilanie 3-fazowe RQPOR300
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12. PRZECHOWYWANIE | PRZERWA W UZYTKOWANIU

W przypadku zainstalowanej maszyny nalezy odtgczy¢ zasilanie, wytgczajac wytgcznik magnetyczno-
termiczny znajdujacy sie przed maszyng. Aby upewnic sie, ze podczas okresu bezczynnosci maszyny
wytacznik gtdwny nie moze zosta¢ witgczony przez osoby nieupowaznione, nalezy zablokowaé wytacznik
gtéwny w pozycji ,0” (OFF) za pomoca ktédki.

UWAGA: blokada wytgcznika odcinajacego umieszczona na zewnetrznym Zrddle zasilania
maszyny i/lub blokada wtyczki zasilajgcej maszyny nie sg dostarczane przez producenta; ich
zakup lezy w gestii uzytkownika.

13. UTYLIZACIA

13.1 Sposdb demontazu i utylizacji

Po zakoniczeniu okresu eksploatacji maszyny nalezy jg wycofa¢ z uzytku i zdemontowaé, rozdzielajac
poszczegdlne czesci i/lub materiaty zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami dotyczgcymi
ochrony srodowiska. Aby zapewni¢ prawidtowy przebieg demontazu i utylizacji maszyny lub jej czesci,
zaleca sie skorzystanie z ustug wyspecjalizowanych i oficjalnie uprawnionych firm.

WSszyscy pracownicy zajmujacy sie rozbiérka i utylizacja maja obowigzek korzystania ze
Srodkéw Ochrony Indywidualnej (SOI) dopasowanych do ryzyka zwigzanego z danym rodzajem
pracy oraz zgodnych z obowigzujgcymi przepisami i normami. Wszelkie czynnosci muszg by¢
wykonywane wyfgczenie w oparciu o ich specyficzne kompetencje zawodowe i za zgodg osoby
odpowiedzialnej za bezpieczeristwo w firmie.

14. CZESCI ZAMIENNE

14.1 Zamawianie czesci zamiennych

Czesci zamienne nalezy zamawiac bezposrednio u producenta, podajac nastepujgce informacje:

model maszyny;

numer seryjny maszyny;
rok produkcji;

nazwa poszukiwanej czesci;
sposdb transportu.

Jesli produkt nie zostanie dobrze opisany, producent, mimo ze przyktada szczegdlng wage do tej
ustugi, nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne opdznienia w wysytce spowodowane sitg wyzsza.
Koszty wysytki zawsze ponosi odbiorca. Towar jest transportowany na ryzyko i odpowiedzialnosé
zamawiajgcego, nawet jesli sprzedawca zgodzit sie pokry¢ lub zorganizowac koszty wysyiki.
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15. RYSUNKI TECHNICZNE

15.1 Rysunek techniczny Dzielarki RQPOR300
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15.2 Rysunek techniczny Dzielarki RQPOR900

/
ol -

22 23 24 25 26

P

21

19 20

@ RESTOQUALITY®



15.3 Rysunek techniczny czujnika RQPOR300/900

16. CZESCI ZAMIENNE

KOD NR OPIS ILOSC SZTUK
TMO1POR 1 Silnik spiralny 0,75 kW 1
TMO2POR 2 Przektadnia spiralna 1:60 1
TMO3POR 3 Tylny kotnierz redukcyjny 1
TMO4POR 4 Kotnierz redukcyjny 1
TMO5POR 5 Wat napedowy z kotkami i 1

wpustem
TMO6POR 6 Silnik noza 0,18 kW 1
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TMO7POR 7 Przektadnia noza 1:20 z kotnierzem 1
TMO8POR 8 Wytacznik awaryjny 2
TMO9POR 9 Wspornik wytgcznika awaryjnego 1
TM10POR 10 Wat nozowy 1
TM11POR 11 Wspornik watu noza UCF 1
TM12POR 12 Tylny uchwyt mikrowytacznika 1
TM13POR 13 Tylny mikrowytgcznik 1
TM14POR 14 Pierscien regulacji noza 1
TM15POR 15 Pokretto blokady spirali 1
TM16POR 16 Pokretto blokujgce regulacje 1
ciezaru
TM17POR 17 Dzwignia zatrzaskowa regulacji 1
ciezaru ze strzatka ze stali
nierdzewnej
TM18POR 18 Plastikowy lejek wylotu ciasta 1
TM19POR 19 Tuleja spiralna 1
TM20POR 20 Spirala z kotnierzem 1
TM21POR 21 Srodkowy wat spiralny 1
TM22POR 22 Sworzen mocujacy lej 2
TM23POR 23 Lej z aluminium 1
TM24POR 24 Pokretto uchwytu lejka 2
TM25POR 25 Zestaw tulei redukcyjnych (Srednica 1
40/45/50/55/60)
TM25POR+ 25 Zestaw tulei redukcyjnych 1
(Srednica 40/45/50/55/60/65)
TM26POR 26 Nakretka pierscieniowa leja 1
TM27POR 27 Pokretto uchwytu noza 1
TM28POR 28 N6z 1
TM29POR 29 Pokretto blokady drzwi 90° 1
TM30POR 30 Przednie drzwi z panelem z 1
poliweglanu
TM31POR 31 Zawias drzwi 4
TM32POR 32 Gorne drzwi 1
TM33POR 33 Pokretto gérnych drzwi 1
TM34POR 34 Sonda mimosrodowa 1
TM35POR 35 Mikroprzetgcznik sondy 1
TM36POR 36 Sonda 1
TM37POR 37 Ptytka sondy 1
TM38POR 38 Dzwignia powrotna sondy 1
TM39POR 39 Aluminiowy uchwyt sondy 1
TMA40POR 40 Sworzen dzwigni powrotnej sondy 1
TM41POR 41 Grubosc¢ sondy 1
TM42POR+ 42 Silnik klapy 1
TM43POR+ 43 Mikrowyfacznik klapy 2
TM44POR+ 44 Wspornik klapy 1
TMA45POR+ 45 Klapa 1

@ RESTOQUALITY®




TMA46POR 46 Gtéwny wytgcznik 1
TM47POR 47 Przycisk START 1
TM48POR 48 Przycisk awaryjny STOP 1
TMA49POR+ 49 Selektor licznika sztuk 1
TM50POR+ 50 Licznik sztuk 1
LISTA ELEMENTOW ELEKTRYCZNYCH
TM51POR Stycznik 3P+1NO 9A 2
TM51POR Styk pomocniczy INO+1NC 1
TM52POR Transformator 20 VA (zalewany) 1
TM52POR+ Transformator 100 VA 1
TM53POR+ Oprawka bezpiecznikéw 3P 1
TM54POR+ Oprawka bezpiecznikéw 2P 1
TM55POR+ Oprawka bezpiecznikéw 1P 1
TM56POR+ Kompletny przekaznik 2
TM57POR+ Mostek prostowniczy 1
TM58POR+ Zacisk 15
TM59POR+ Zacisk uziemiajgcy 2
TM60POR+ Bezpiecznik 6
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17. OGOLNE WARUNKI GWARANCII

Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spétke Resto Quality sp. z 0.0. na sprzedawane Towary i
stanowi zafacznik do Ramowych Warunkéw Handlowych, okreslone ponizej zasady ochrony gwarancyjnej obowigzuja
zawsze, gdy Resto Quality sp. z 0.0. udziela gwarancji na sprzedawany towar.

1. Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu Towardw.

2. Ochrona gwarancyjna udzielana jest wytgcznie na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej.

3. W okresie trwania gwarancji Spétka zobowigzuje sie do bezptatnego podjecia koniecznych dziatan celem przywrdcenia
Urzadzen do prawidtowego funkcjonowania — do stanu w ktérym mozliwe bedzie normalne i zgodne z przeznaczeniem
korzystanie z urzadzen - jezeli wada wystepowata lub byta nastepstwem wad tkwigcych w Urzgdzeniach (Urzadzeniu)
w chwili jego sprzedazy (wady produkcyjne, wady technologiczne) i nie zostata spowodowana przez Klienta lub osoby
trzecie lub nie wynikty inne przyczyny skutkujgcych utratg gwarancji.

4. Celem wypetnienia powyzszych obowigzkéw Spodtka zobowigzuje sie do — w zaleznos$ci od koniecznosci: a.
przeprowadzenie nieodptatnej diagnozy usterki

b. przeprowadzenia nieodpfatnej naprawy Urzadzenia

c. przeprowadzenia nieodptatnej wymiany czesci Urzadzenia na nowe

O koniecznosci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegdlnych czesci oraz zakresie naprawy (wymiany)
kazdorazowo decydowac bedzie Spdétka w oparciu o wskazania uprawnionego serwisanta.

5. Spdtka wykonuje powyzisze dziatania zgodnie z wytycznymi producenta z wykorzystaniem odpowiednich czesci
zamiennych.

6. Spodtka moze zleci¢ przeprowadzenie dziatarh osobom trzecim.

7. Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete:

a.uszkodzenia mechaniczne,

b.uszkodzenia wynikte z dziatania sity wyzszej (pozar, powddz, zalanie wodg, zmiany napiecia etc.)

c.czynnosci zwigzane z konserwacjg i normalnym uzytkowaniem Urzgdzenia (czyszczenie, odkamienianie, smarowanie,
wymiana elementdéw eksploatacyjnych i podlegajgcych normalnemu zuzyciu — lampy, zaréwki, bezpieczniki, baterie,
uszczelki, paski klinowe, taricuchy napedowe etc.)

d.uszkodzenia wynikajgce z oddziatywania sity fizycznej ponad site konieczng dla normalnego korzystania z Urzadzen,
uszkodzenia powstate z winy Klienta lub osdb trzecich,

f. uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego korzystania, wykorzystywania, uzytkowania, eksploatacji Urzgdzen

g.uszkodzenia bedace skutkiem zaniedban w wypetnianiu obowigzkéw spoczywajgcych na uzytkowniku Urzadzen.

h.uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego podtgczenia urzadzenia lub braku wykorzystywania wymaganych
akcesoriéw (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

i. jak réwniez usterki bedgce nastepstwem powyzszych zdarzen

8. Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Panstwa w obecnosci kuriera (dostawcy,
przewoznika) oraz w przypadku stwierdzenia uszkodzen o obowigzku sporzgdzenia protokotu zgtoszenia szkody. Brak
sprawdzenia przesytki oraz prawidtowego zgtoszenia reklamacji do przewoznika skutkuje utratg pdzniejszej mozliwosci
do zgtoszenia roszczen z tego tytutu.

9. W zakresie nieobjetym gwarancjg Spoétka Swiadczy obstuge serwisowg — za dodatkowg optata.

10. Klient moze zlecic¢ Spétce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony ustalajg, iz Spotka moze takie dziatania
proponowac, jednak ich przeprowadzenie zawsze bedzie wymagato zgody Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace
dodatkowe Strony ustala¢ bedg w toku wzajemnych relacji.

11. Kazdorazowo Klient zobowigzuje sie do udostepnienia Urzadzen w uzgodnionym terminie i miejscu w taki sposéb by
mozliwe bylo przeprowadzenie wymaganych prac serwisowych w sposdb niezaktécony. Ewentualny brak
udostepnienia Urzadzen traktowany bedzie na rowni z nieuzasadniong interwencjg serwisowa.

12. W przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantow, Klient zobowigzany bedzie do pokrycia
kosztow takiej interwencji — w szczegdlnosci kosztéw dojazdu oraz wynagrodzenia dla serwisantow.

13. Spodtka podkresla, a Klient jednoznacznie przyjmuje, iz nastepujgce dziatania skutkowac¢ bedg utratg ochrony
gwarancyjne;j:

a.dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerdbek, napraw czy szeroko rozumianej ingerencji w Urzadzenia
przez osoby inne niz wskazane przez Spotke

b.naruszenie plomb lub znakéw fabrycznych

c.stwierdzenie uszkodzen urzadzenia innych niz wynikajgce z normalnego uzytkowania (uszkodzen mechanicznych,
termicznych, chemicznych, elektrycznych, wywotanych ogniem, wilgocig etc.)

d.nieprawidtowe podtaczenie urzadzenia, jak rowniez brak wykorzystywania wymaganych akcesoridow (np. zmiekczacz
do wody, filtry, etc.)



e.
14. Zgtoszenie usterki odbywac bedzie sie - poprzez przestanie przez Klienta zgtoszenia awarii na adres e-mail:
serwis@restoquality.pl
15. Towary co do ktérych zgtaszane sg roszczenia ztytutu gwarancji:
a.o masie do 30 kg nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spoétke adres uprawnionego serwisu
b.o masie powyzej 30 kg — w zaleznosci od wskazan Spoétki nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spotke adres
uprawnionego serwisu lub naprawiony zostanie przez wskazanych serwisantdw w miejscu jego instalacji
(znajdowania sie).
c.przypominamy, iz na Kliencie dokonujgcym przestania Urzadzenia pod wskazany adres spoczywa obowigzek
nalezytego zapakowania reklamowanego Urzgdzenia na czas jego transportu (w szczegdlnosci poprzez takie
zapakowanie, ktére zabezpieczy Urzadzenie przed uszkodzeniem oraz umozliwi jego bezpieczny transport i
wykonywanie czynnosci zatadunkowych).
d.Spotka moze — w zaleznosci od ustalen Stron oraz w ramach gestu handlowego — swiadczy¢ pomoc w organizacji
transportu Urzadzenia.
e.obowigzkiem Klienta jest terminowy odbidér Urzadzenia zwrotnie przesytanego po przeprowadzeniu prac
serwisowych w szczegdlnosci odbior przesytki w czasie i miejscu uzgodnionym. Ewentualny brak odbioru Urzgdzenia
wedle pierwotnych ustalenn skutkowaé bedzie obcigzeniem Klienta wyniktymi z tego kosztami (m.in. kosztami
ponownego przestania / transportu Urzadzenia).
16. Strony ustalajg nastepujgce terminy reakcji Spétki na ewentualne zgtoszenia dot. usterek Urzadzen:
a.zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgtoszenia
b.wizyta uprawnionego serwisanta — do 14 dni od daty zgtoszenia
c.wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spétke lub inny wyznaczony do przeprowadzenia prac
serwisowych podmiot cze$ci zamiennych i w zalezno$ci od terminu realizacji dostaw przez producenta moze wynies¢
do 60 dni od daty wizyty serwisanta.

Spétka
Klient

Resto Quality Sp. z 0.0.
Zamknieta 10/1,5
30-554 Krakow

E-mail: info@restoquality.pl
Telefon: 12 307 06 72, Tel2: 791 003 909
www.restoquality.pl

Resto Quality Sp. z o.0.
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