@ RESTOQUALITY

Maszyny do lodow

Model: RQ16E, RQ16E-B, RQ16E-P, RQ16E-T, RQ16ERLW

- e

Przed przystapieniem do obstugi prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z instrukcja.

Prosimy zachowac niniejszg instrukcje do losowego wgladu.
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SRODKI OSTROZNOSCI

@ Przed przystapieniem do obshugi nalezy uwaznie przeczytaé i zrozumieé rozdziat ,,Srodki ostroznosci”.

@ Prosimy o przestrzeganie ponizszych tresci, ktore sa bardzo wazne ze wzgleddéw bezpieczenstwa.

AOstrzeZenie: Uzywanie w nieprawidlowy sposdb moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub §mierci

Uwaga: Nieprawidtowe uzytkowanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia rzeczy lub obrazen ciata

’ Szkody obejmuja domy, majatek rodzinny, zwierzeta gospodarskie i zwierzgta domowe oraz szkody o szerokim zakresie

Znak i reprezentacja

Znak po lewej stronie to ,,Uwaga, porazenie pradem”.

Reprezentuj zakaz (czego nie mozna zrobic).
Znak po lewej stronie to ,,Zadna maszyna nie pracuje”.

i—

Reprezentuj obowiazkowe egzekwowanie dyrektyw (co nalezy zrobic).
Znak po lewej stronie to ,,Uziemiony”.
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SRODKI OSTROZNOSCI

A Ostrzezenie

Prosze¢ o réwne 1 solidne podloze, w Nie umieszczaj w wilgotnym lub mokrym

przeciwnym razie urzadzenie si¢ przewroci,
bedzie glosno lub bedzie zbyt mocno drgac.

Umies$ci¢ rownomiernie

miejscu, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
zwarcia sterownika.

O

Zakaz

Nie uzywaj w miejscach zawierajacych
witriol, np. ziemi¢ z goracych zrédet, lub sol,
jak w poblizu morza lub zatoki, poniewaz
moze to prowadzi¢ do wewngtrznej korozji lub
problemow.

O




Uwaga uzytkownika

Prosze umiesci¢ w dobrze wentylowanym miejscu.

Nie umieszczaj urzadzenia na stoncu ani w poblizu urzadzen grzewczych.

Nie ktadz niczego na pokrywie, gdyz spowoduje to hatas.

Uzywaj maszyny W temperaturze otoczenia: 5-33°C.

Zachowaj co najmniej 1 m miejsca na maszyng, w przeciwnym razie bedzie to miato zty wpltyw na odprowadzanie ciepla i

zdolno$¢ pracy.
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SRODKI OSTROZNOSCI: PODLACZENIA
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A Ostrzezenie

Powierz elektrykowi podiaczenie przewodu
uziemiajgcego, W przeciwnym razieé moze
doj§¢ do porazenia pradem w przypadku
problemow lub uptywu pradu.

L

Uziemiony

Nie uszkadzaj kabla zasilajacego, nie
rozciagaj, nie zginaj, nie owijaj, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie linii energetyczne;j i
doprowadzi¢ do pozaru.

O

Zakaz

Zasilanie wynosi 220 V/50 Hz/wymagane jest
uzycie jednej fazy w wyltaczniku
réznicowopradowym 10 A (prad dziatania 30
mA).

Uzywanie razem z innym urzadzeniem moze
spowodowac pozar.

220V10A




Srodki ostroznosci uzytkownika

Prosze powierzy¢ elektrykowi podtaczenie przewodu uziemiajacego i wytacznika réznicowo-pragdowego (prad dziatania).

220V-210V/5011z
Zabezpieczenie przed wyciekiem

Gniazdo 10a

s 7 g

Przewdd zasilajacy 10 A

1,5 metra

\  Przewod uziemiaiacv




NAZWY CZESCI

Wal podajnika
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Przelacznik

Sruba mocuiaca

Zbiornik

Panel sterowania

Uchwyt

Przvcisk

Zawor wylotowy wody

Wylot odptywu

P Tacka ociekowa




FUNKCJA CZESCI EKSPLOATACYJNYCH

Przed przelaczeniem na inny przycisk nacisnij najpierw stop.

Ze wzgledow bezpieczenstwa, przed instalacjg zaworu wylotowego wody, nie naciskaj zadnych przyciskow.

Wyswietlacz reprezentuje tryb, w
‘ jakim znajduje si¢ maszyna

Standby Countdown Cone

Clean o2 00000
(e (@)
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FREEZE

Zmiana konsystencji

Freeze: start lodow

produkcji lodow
Przycisk stopu

Zatrzymaj cala akcje Set: ustawienia parametrow

Wash: uzywane podczas urzadzenia
czyszczenia, obraca si¢ tylko

mieszadlo



Szczegdtowe informacje na temat 5-calowego wyswietlacza

Maszyna jest w trakcie czyszczenia. W tym czasie mieszaja tylko ubijaczki w

LY
e .
Clean i~ cylindrze, a czysta woda oczyszcza maszyne.
Sta"dh? Maszyna jest w trybie czuwania. W tym czasie dtuzsze nacisnigcie przycisku

(((um]))

wyboru opcji SET, umozliwia regulacj¢ parametrow.

Wartos$¢ temperatury w zbiorniku. Jesli temperatura przekroczy -250 C, wlaczy
si¢ alarm.

Po podniesieniu lewarka i dotknigciu mikroprzetacznika dodaje si¢ jeden punkt.

Liczba oznacza czas pozostalty do ponownego mrozenia.

W normalnym stanie zamrozenia reprezentuje stopien konsystencji lodow w
cylindrze, gdy osiagnie 99%, caty material jest gotowy, a maszyna zatrzyma si¢

automatycznie po chwili pracy.

Cool X¥%  Finish ... G#

E '

Maszyna jest w stanie zamrazania; kiedy osiagnie poziom 99%, maszyna za-
trzyma si¢ automatycznie na chwilg, a material jest gotowy do uzycia.




ZESTAW PARAMETROW

W trybie gotowosci naci$nij "SET" przez 5 s, w tej czgsci wyswietlone zostanie ustawienie migkkosci/twardosci.
Ponownie nacisna¢ "SET" przez 5 s, co spowoduje wys$wietlenie "czasu zatrzymania", ktory jest ustawiony dla
czasu zatrzymania po 99% predkosci ksztaltowania. Ponowne nacisnigcie "SET" przez 5 s spowoduje
wyswietlenie zaworu modyfikujacego predkos¢ obrotowa silnika. Ponownie naci$nij "SET" przez 5 sek,
wyswietli si¢ temperatura chlodzenia wstepnego. Ponowne nacisniecie "SET" przez 5 s spowoduje wyswietlenie
zaworu modyfikujacego brak surowca. Ponownie nacisng¢ "SET" przez 5 s, aby wyswietli¢ czas opdznienia
uruchomienia sprezarki. Nastepne nacisnigcie ,,SET” to stan pompy powietrza. Numer 1 to wy-faczenie pracy,

numer 2 to tryb automatyczny.

Twardo$¢/miekkos¢ i wzgledne ustawienie parametrow

Aby zmieni¢ ustawienia twardo§¢/migkkos¢ nalezy nacisng¢ odpowiednio hard lub soft i zmieni¢ ustawienie w

skali od 1 do 8. Nalezy pamigeta¢, ze jezeli lody sg zbyt twarde to nie bedzie mozna ich wyjaé z maszyny.

W trybie ,,stop time” mozna zmieni¢ wydtuzyé/skrocic czas przygotowywania naciskajac odpowiednio hard lub

soft i zmieni¢ ustawienie w skali od 1 do 15. Domyslny czas to 5 min.

W stanie modyfikacji zaworu silnika, naciskajgc odpowiednio hard lub soft mozna zmieni¢ jego usta-wienia w
skalo od 1 do 16. Ustaw 8 jako $rodkowy zawor; zwigkszenie numeru oznacza dodanie ko-lejnej porcji bazy do
podstawy produktu, zmniejszenie numeru oznacza odjecie jednej bazy. Parametr ten zostal wyregulowany
fabrycznie i nie powinno si¢ go zmienia¢. Jesli zostanie on zmieniony prosz¢ o kontakt z autoryzowanym

serwisem.

W trybie wstepnego chtodzenia, naciskajac odpowiednio hard lub soft mozna zmieni¢ temperature chtodzenia w

skali od 1o C do 150 C, domy$lna temperatura to 100 C.

Program ustawienia temperatury pozwala na zmiang temperatury od -20 C do 150 C. Nizsza liczba oznacza

wzrost ,,wrazliwosci” produktu, a wyzsza jej spadek.

Aby zmieni¢ czas opdznienia pracy kompresora nalezy nacisna¢ + lub -, zmiang mozna wprowadza¢ w skali od 1

do 120 sekund; ustawienie fabryczne to 20 sekund, ktérego nie nalezy zmieniac.

Mozna takze wyregulowaé prace pompy, naciskaj odpowiednio + lub — w programie. 1 - opcja ,,czesto”

wylaczona, 2 — tryb automatyczny, 3 — otwarta normalnie; optymalny program to nr 2 automatyczny.



Szczegolowe informacje na temat 7-calowego wyswietlacza
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KEEP FRESH DEFROSTING

e T

WASH

Freeze: start produkcji lodow

Keep Fresh: funkcja wstepnego chtodzenia cylindra
Unfreezing: powoduje zmigknigcie produktu

Play: standardowe operacje na urzadzeniu

Wash: uzywane podczas czyszczenia, obraca si¢ tylko mieszadto

Set: ustawienia parametréw urzadzenia

Powiadomienia o stanie Stan ksztattu Temperatura otoczenia

It’ s working,please wait.. '
Twardosé lodow Running shift gear Running current
value

Szybkos¢ obrotow

= RPM value i Protection of
Silnika incomplete filling

Cycle time mins Outlet pieces

Czas pozostaly do Y F
zamrozenia

Fresh temp. 5, Shape rate

Temperatura lejka

Voltage Freezing temp

Napiecie

Zatrzymaj mrozenie
(wréé do gtéwnego menu)

Bieigca wartosé

Brak wrazliwosci
Materiatowej

Licznik wydanych
porcji lodéw

Progres wytwarzania
lodéw

Temperatura robionych
lodéw



Interfejs chtodniczy

Powiadomienia o stanie Temperatura otoczenia

Temperatura Temperatura
zhiornika cylindra
Hopper temp Cylinder temp
Obecny tryb Progres
lodéow Present gears Shape rate 6 wytwarzania
lodow

Interfejs utrzymywania swiezosci

KEEP FRESH
*- Horrer temp €

o

Shape rate o

Click icon to stop

Przejscie sprzetu w stan utrzymywania swiezosci utrzymuje zbiornik w niskiej temperaturze.
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Interfejs rozmrazania

DEFROSTING

Defrosting Complete Auto Retumn / Click icon to stop

O

W momencie otworzenia cylindra temperatura mrozenia wzrasta. Automatycznie powraca
do normalnego trybu po zakonczeniu rozmrazania.

Interfejs czyszczenia

WASHING
4 Instrukeja szybkiego
lkona st?tusu >3 . ‘ . . Instruction of Easy Cleaning R mycia
mycia
¢ 6

| e Instrukcja mycia
“ nstruction of Deep Cleaning T> dokladnego
B
Przycisk zakonczenia
mycia

11



Ustawienia interfejsu

Korekcja rotacji (rotate sevising): regulacja
SET nie jest zalecana

Temp. zhiornika (hopper temp.): regulacja
nie jest zalecana

Troubleshoating Checking

Aktualna ochrona (current protection): nie

zaleca sie regulacji
Wifi setting

e
:

Troubleshooting cheking: ostrzezenie o
awarii sprzetu

Factory remet

Back

Ustawienie Wi-Fi (Wifi setting)

+H+H+HHH
I I I : : :

Ustawienie fabryczne: powrét do
parametrow fabrycznych

Stall settings: Jesli lody s3 zbyt miekkie nalezy nieznacznie zwiekszy¢ wartosc, w przeciwnej sytuacji zmniejszyc.
Expansion-setting: stopien napowietrzenia lodow

Cycle time: gdy chtodzenie osiggnie 100%, urzadzenie przechodzi w stan czuwania (niezalecana regulacja)

SET

KWH KWH Running current value: napiecie

Number of cups reset Power consumption: zuzycie energii

Number of cups reset: resetowanie ilosci
wyprodukowanych porcji

Time setting

( _

PG
tast page Time setting: ustawienia daty | godziny

k

>

Power consumption/24h: zuzycie energii na dobe
Present cone: liczba wyprodukowanych porcji lodéw
Total cone: catkowita liczba wyprodukowanych porcji lodow

Hopper protected temp.: brak regulacji czutosci materiatu

12



Higiena ma znaczenie

Ostrzezenie

Ze wzgledow higienicznych nalezy uzywac
odpowiednich materiatéw. W innym wypadku
moze to by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

Uzywaj odpowiednich materiatow

Nie nalezy wktada¢ ponownie lodéw, ktore
zostaly juz wyjete z maszyny. Materiat
moze zawiera¢ niebezpieczne czesci 1 byc
zagrozeniem dla klientow.

O

Zakaz

Nalezy codziennie czy$ci¢ maszyng, a co
dwa tygodnie rozmontowywac jej czesci, w
calu dokladniej-szego czyszczenia. W
innym przypadku bakterie moga si¢
rozprzestrzenic.

Czyszczenie i dezynfekcja

Osoba obstugujaca maszyng musi dbaé o
higien¢ rgk. W innym przypadku moze to

spowodowac zanieczyszczenie produktu.

Zachowaj czystosé¢

Nalezy uwaznie czy$ci¢ wylot glowicy oraz dezynfekowaé odpowiednim $rodkiem:
* rozpylaj 3-5 razy $rodek dezynfekujacy na wylocie plastikowych gltowic i usuwac lepkie pozostatosci z lodow

* papierowym recznikiem wycieraj do czysta resztki lodow, ktére przylegaja do glowic
* upewnij si¢, ze na glowicach nie pozo-stat zaden srodek dezynfekujacy.

Korpus maszyny

Nalezy rozmontowac korpus maszyny i wyczysci¢ go raz na dwa tygodnie. Podczas czyszczenia nalezy usungc
nadmiernie nagromadzony produkt. Rozmontowane cz¢éci nalezy my¢ w goracej wodzie przez 5 min, aby

wzmocni¢ dezynfekcje.

Elementy maszyny

Przed otworzeniem opakowania z materialem na lody nalezy zdezynfekowaé przygotowane do tego
nozyczki i osuszy¢ je papierowym rgcznikiem.

4 N




Uszkodzenie nawet najmniejszych czg¢$ci urzadzenia moze doprowadzi¢ do wycieku lodow. Zalecany okres

wymiany to trzy miesiace.

O

Uszczelka trzpienia zaworu

Uszczelka trzepaka

wylotowego wody

Srodki ostroznosci przed uzyciem

A

Nie mozna zleci¢ zadnego profesjonalnego
doradztwa personelowi. W przeciwnym razie
moze to spowodowal awari¢ maszyny i
wypadek zwigzany z bezpieczenstwem.

Zakaz

W przypadku wycieku gazu nie nalezy
dotyka¢ maszyny, wytacznikow uptywowych
ani otwartych okien wentylacyjnych. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do eksplozji.

Personel nie zajmujacy si¢ konserwacja nie
powinien demontowa¢ ani modyfikowaé
maszyny. W przeciwnym razie moze to
spowodowa¢ awari¢ maszyny 1 wypadek
zwigzany z bezpieczenstwem

Zakaz

Nie deptac 1 nie wiesza¢ si¢ na maszynie, nie
stawia¢ cigzkich przedmiotow. Moze to
spowodowa¢  uszkodzenie = maszyny i
obrazenia ciala.

&y
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Zakaz.

obrazenia ciata 1 wptyna¢ na efekt chlodzenia.

O

Zakaz.

Nie dotykaj czesci elektrycznych ani
przelacznikow mokrymi rekami. Moze to
spowodowac porazenie pradem.

Zakaz

Maszyna ta nie jest przeznaczona do obstugi przez
osoby stabe, niereagujace lub uposledzone
umystowo (w tym dzieci), chyba ze =zostana
poinstruowane lub wspomagane przez opiekuna.
Dzieci nalezy nadzorowac, aby mie¢ pewno$¢, ze

nie bawig si¢ maszyna.

Zakaz.

Uszczelka  dziobowa do  zaworu




Czyszczenie czeSci

Nalezy zastosowaé detergent przeinaczony do czyszczenia elementéw majacych kontakt z produktami
spozywczymi i szczotke czyszczaca w celu umycia rozmontowanych czesci.

Nalezy uwaza¢ aby nie zgubi¢ czg¢éci podczas demontazu.

Czgsci wykonane z materialu zZywicznego nie moga by¢ myte w goracej wodzie — moze to spowodowac ich
deformacje.

Nie wolno stosowaé na konkretnej powierzchni detergentéw i1 srodkéw bakteriobdjczych diuzej niz przez 30 min.
Moze to spowodowac zniszczenie.

15



Usuwanie sprzetu

Zdemontuj glowice urzadzenia, sprzeglo, uszczelke sprzegia, mieszadio, ostrze mieszadta,
glowice wyladowczg i uszczelke glowicy wyladowczej. Pret prowadzacy, peiny kofnierz
mieszadia, uchwyt wytadowczy, sworzen poprzeczny uchwytu wytadowczego, trzpien zaworu
wyladowczego, uszczelki trzpienia wyrzutnika. Zdemontowane czesci nalezy wiozy¢ do duzego
pojemnika i zalac je czystg wodg, a nastepnie dodac srodek dezynfekujgcy. Umyj dokfadnie
elementy urzadzenia, a nastepnie wytrzyj je do sucha.

Mycie czesci

Oczysc glowice tloczaca i uszczelka D Wyczys¢ walek ubijaka Wyczys¢ ostrza Wyczysc ubijak

Wyczysc uszczelke glowicy tloczacej  Wyczysc element mocujacy Wyczys¢ uchwyt Wyczysc ztaczki i uszczelki

Po myciu osusz wszystkie czesSci z wody i zamontuj je z powrotem w urzadzeniu w odpowiedniej kolejnosci

16



Czyszczenie czesci

Otwor zaworu wody Uszczelka zaworu wody Otwor biegunowego zaworu wody

Dziura mieszadia Otwor fopatki mieszadia Szyja mieszadia Otwor uszczelki sprzegla

Podczas mycia czesci uiyj szczotki do umycia rowkéw w otworach wszystkich czesci, aby
uniknaé pozostawienia w nich produktu.

y i u
/

uszczelki trzpien zaworu podajnika uchwyt wytadowczy
/¥
"
=) o= n
.
.
sprzeglo uszczelka typu D wazelina

Rozsmaruj wazeling na wszystkich gumowych elementach przed ich
zamontowaniem. (W celu przediuzenia zywotnosci czesci, mozna uzyé lekko
nadmiarowg ilosé¢ wazeliny)

17



Montaz mieszadta

2) Walek mieszadia polacz z wezesniej zainstalowanym
mieszadiem. (jak pokazano na powyzszym rysunku)

Ostrze
— mieszadla

™~ \ Walek mieszadia

3) Zamontuj obydwa ostrza na mieszadle, a specjalne v Specjalne ostrza

ostrze (jak pokazano na powyzszym rysunku) nie jest Mieszadlo mieszadia
zainstalowane, aby nie wplywac na smak lodow. . .. .
i n6z mieszadia

Instalacja sprzetu

Zawsze instaluj uszczelke przed Zainstaluj modut
montazem sprzegia (Zwroc uwage mrozacy w gdziezdzie.
na kierunek montazu uszczelki, jak

pokazano na obrazku)

Kierunek instalacji
mieszadta

Zainstaluj mieszadto w korpusie. Naroznik topatki watu, skieruj ku
gorze regulujgc mieszadto jak pokazano na obrazku.

18



Metoda czyszczenia maszyny do lodow

1. Oczy$¢ czesci detergentem spozywczym
2. Zainstaluj czyste czgsci w maszynie
3. Otworz przelacznik sterowania maszyng

Po zakonczeniu montazu nie naciskaj zadnego z przyciskow dopdki w zbiorniku nie bedzie wody lub materiatu
do produkcji lodow; w innym wypadku moze to spowodowac nicodpowiednie funkcjonowanie maszyny.

Uzywaj odpowiedniej ilosci detergentu przeznaczonego do maszyn majacych styczno$¢ z produktami
spozywczymi, naci$nij przycisk uruchamiajacy czyszczenie — mieszadto bedzie si¢ obracaé. Czyszczenie
powinno zajac od 3 do 5 minut.

"~ Water line ﬁ

)

W

A Ostrzezenie

Nie pozwol, aby woda si¢ przelata.

Moze to spowodowaé wyciek lub porazenie

pradem w urzadzeniu.

y

Zakaz

Po zakonczeniu czyszczenia pociagnij w dot uchwyt. Zbierz wodg do wiadra i powtdrz ten proces 2-4
razy. Nie wolno stosowaé po raz kolejny juz uzytej wody.

19



Pociagnij w dot

Miarka

—

Nie wolno wstawia¢ wiadra do zbiornika wody, moze to spowodowac jego zniszczenie.
Przygotowanie surowca

Pod zadnym pozorem nie wolno wktada¢ palcow do czesci podajacej surowiec.
Nie wolno uzywac¢ innych produktéw, niz tych przeznaczonych do produkcji lodéw. Nie zastosowanie si¢ do tego

zalecenia moze spowodowa¢ nieprawidlowe funkcjonowanie maszyny.

Przygotuj odpowiednig ilo§¢ surowca. Przed dodaniem kolejnej porcji surowca upewnij si¢, ze w zbiorniku nie
ma pozostatosci wilgoci. Pociggnij w dot uchwyt, w zbiorniczku pojawi si¢ mata ilo§¢ produktu. W wylocie nie
bedzie znajdowac si¢ gotowy produkt, dopdki surowiec nie bedzie plynnie przeptywal; zaciagnij uchwyt i
pociagnij drazek w dot.

20



Surowiec

On

Pociagnij w dot s$rodkowy uchwyt,

Wylot

-

Stozek

upus¢  600ml
zdezynfekowanych naczyn. Zamknij pokrywe.

surowca do kubka.

Nalezy uzywaé

21



Nie przykrywaj zbiornika

f

Upewnij sig, ze plastikowe §ruby sg poluzowane.

Sprawdz czy plastikowe glowice sa przymocowane plastikowymi S$rubami, jesli sa poluzowane moga

spowodowac wyciek surowca.

Zakryj miske, nie nalezy usuwac uchwytu podczas procesu chtodzenia.

Upewnij sie, ze maszyna jest wylaczona jeéli jej nie uzywasz.

Codzienna obstuga

h

Umie$¢ detergent spozywczy w maszynie w celu wyczyszczenia jej. Nalezy wyczysci¢ wyloty plastikowych

glowic.
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Dezynfekcja

Przygotowywanie lodow

Gdy na wys$wietlaczu pojawi si¢ 99% ukonczenia procesu przygotowywania lodow, a maszyna automa-tycznie
si¢ zatrzyma, wtedy nalezy przesuna¢ uchwyt w dot.

Ostrzezenie

Kiedy maszyna nie funkcjonuje w sposob prawidtowy nalezy ja wytaczy¢. W innym przypadku moze to
spowodowac wypadek.

Cylinder maszyny musi zawsze by¢ wypelniony materialem. Nalezy si¢ upewnic, ze zbiornik jest wypetniony
surowcem. Brak surowca moze spowodowac zamrozenie cylindra.

Nie wolno wktada¢ palcow do zbiornika podajacego surowiec. Moze to spowodowaé zranienie lub nie-
prawidtowe funkcjonowanie maszyny.

Lody, ktore zostaty wyprodukowane, nie moga zosta¢ ponownie wlozone do zbiornika. Moze to spowodowac
uszczerbek na zdrowiu.

Codzienne operacje

Stopa podmuchu odnosi si¢ do zawartosci powietrza w lodach, jest wzgledna do ilosci surowca, wyrazona w %.
Wartos$¢ ta jest wazna dla jakosci i ksztattu lodow. Po umieszczeniu surowca w zbiorniku maszyny nalezy
wyregulowac pozycje preta rozpreznego.

Codzienne czyszczenie po zakonczeniu pracy maszyny

Nalezy codziennie zdezynfekowa¢ maszyng. Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia moze doprowadzi¢ do
rozwoju bakterii i uszczerbku na zdrowiu.

Pozostaty surowiec nalezy umies$ci¢ z zamrazarce i oczysci¢ zbiornik.
Nalezy oczysci¢ plastikowe wyloty gltowic i je zdezynfekowac.
Nie nalezy dodawac §wiezego surowca pod koniec czasu pracy maszyny.

Nalezy upewni¢ sig, czy plastikowa glowica jest umocowana poluzowanymi $rubami. Jes§li nie, moze to
spowodowaé wyciek.
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Nie nalezy usuwaé uchwytu podczas procesu chtodzenia.

Procedura powtarzana co 2 tygodnie

Podczas rozmontowywania czgséci nalezy wyltaczy¢ catkowicie maszyne. W innym przypadku moze to
spowodowac wlaczenie maszyny i uszczerbek na zdrowiu.

Nalezy sprawdzi¢ czy proces chtodzenia jest wiaczony.

Nie wolno pozwoli¢ na przelewanie si¢ wody. Moze to doprowadzi¢ do sytuacji powodujacej uszczerbek na
zdrowiu.

Co dwa tygodnie nalezy rozmontowac i oczysci¢ maszyng. W innym przypadku moze to doprowadzié¢ do
rozwoju bakterii i uszczerbku na zdrowiu.

Nalezy oczysci¢ maszyne detergentem przeznaczonym do czyszczenia elementéw majacych kontakt z
produktami spozywczymi.

Nalezy rozmontowaé maszyng¢ do jej najmniejszych czgéci, ktore powinny by¢ wyczyszczone.
Nalezy zamontowac czeSci czyszczace. Maszyna powinna by¢ wylaczona.
Nalezy wyczy$ci¢ maszyne.

Nalezy usunaé pozostatosci surowca z maszyny.
Instrukcja utrzymania i konserwacji maszyny

Podczas serwisowania maszyna powinna by¢ wytaczona.
Nie wolno bezposrednio polewa¢ maszyny woda. Moze to spowodowaé wstrzas elektryczny.

Nie wolno uzywac kabla zasilajacego jesli jest on uszkodzony. Moze to spowodowac porazenie lub pozar.

Kwestia rury odplywowej

Wyjmij rure odplywowa, jesli jest roztaczona. Nalezy sprawdzi¢ pierscien karbowany i jesli bedzie taka potrzeba,
wymieni¢ go. W przypadku dodatkowych pytan skontaktuj si¢ z punktem sprzedazy lub osoba odpowiedzialng za
zakup produktu.

Utrzymanie powierzchni zewnetrznej

Powierzchnie czys$¢ sucha, migkka Sciereczka. Jesli zabrudzenia sa duze, nalezy uzy¢ detergentu,
przeznaczonego do maszyn majacych kontakt z produktami spozywczymi, wraz z ciepta woda do ich usu-nigcia.
Nalezy takze czysci¢ dolne cze$ci maszyny

Czesci podlegajace zuzyciu mogg powodowac "ztg konsystencje lodow, wycieki surowca lub brak mozliwosci
doktadnego czyszczenia" itd.
Dlatego nalezy regularnie wymieniac te czesci (co 3 miesiace):

Zestaw uszczelek

Uszczelka do drazka zaworu
Uszczelki pierscienia D
Uszczelka bijaka

Czyszczenie kondensatora
Jesli kondensator bedzie pokryty kurzem moze to wptyna¢ na jego prace i efekt chtodzenia bedzie stabszy.

Kondensator musi by¢ czyszczony raz na trzy miesigce, a jesli zaistnieje taka potrzeba raz na miesigc. Przed
rozpoczgciem czyszczenia nalezy odlaczy¢ zasila-nie. Nalezy uwaza¢ aby go nie uszkodzi¢.
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Czyszczenie siatki filtrujacej

Postepuj zgodnie z kierunkiem strzatki i wyjmij siatke filtrujaca, a nastgpnie doktadnie ja wyczy$¢ i ponownie
zainstaluj.

Uwagi, jesli maszyna nie pracuje przez dluzszy czas
Jesli maszyna nie pracuje, nie podtaczaj jej do pradu.

Jesli maszyna nie pracuje przez dluzszy czas, nalezy przykry¢ ja plastikowa folig. W innym przypadku maszyna
moze si¢ zakurzy¢, a to spowoduje jej nieprawidlowe funkcjonowanie.

W miejscach, w ktorych temperatura spada ponizej 0o C, nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie odptywu. Moze
dojs¢ do przecieku.

Jesli maszyna jest nieuzywana przez dtuzszy czas, nalezy wykonac nastepujace kroki:

* ostroznie oczysci¢ zbiornik i zbiornik na zamrozong wodg, upewnij si¢, ze sa one suche;
* rozmontuj wszystkie czgsci, przechowuj je w czystym miejscu, co przedhuzy ich okres uzytkowania

Jesli maszyna dziata nieprawidtowo lub jest uszkodzona, nalezy odlaczy¢ ja od zasilania. W innym wypadku
moze to spowodowac zniszczenie maszyny.

Niewykwalifikowany personel nie powinien zajmowac si¢ demontazem i naprawa maszyny. Moze to
spowodowac pozar lub zniszczenie maszyny.

Jesli w czasie pracy maszyny wystapi niecoczekiwany btad, nalezy ja wytaczy¢ i sprawdzi¢ skad pochodzi awaria.
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Wylacznik zasilania

W NASTEPUJACYCH PRZYPADKACH (Usterki i obstuga)

Otrzymasz maszyne¢ do lodow z wszystkimi niezbednymi czgéciami, zaprogramowang wraz z przektadnig
mechaniczng 1 wydajnym systemem chlodzenia. Nalezy zatrudni¢ profesjonalny personel do obstugi i
konserwacji maszyny. Jednocze$nie przy zakupie maszyny nalezy dokladnie zapozna¢ si¢ z instalacja i
konserwacja maszyny, a przed uzyciem maszyny przeprowadzi¢ profesjonalne szkolenie.(Bardzo wazne)

Nie ponosimy odpowiedzialnoéci za problemy spowodowane naruszeniem naszych wymagan dotyczacych
instalacji i konserwacji.

Tymczasem, w przypadku napotkania, nalezy $cisle przestrzegac nastgpujacych srodkoéw ostroznosci.
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Problem Przyczyna Rozwigzanie
Maszyna nie wlacza si¢ Kabel zasilajacy jest popsuty Sprawdz podtaczenie
zasilania

Wytacznik obwodu nie jest Zresetuj maszyng

wlaczony
Maszyna nie pracuje w trybie Problem z potaczeniem| Sprawdz potaczenie i
czyszczenia WASH przewodow ewentualnie napraw

Silnik jest zepsuty Napraw silnik lub wymien go
Maszyna nie pracuje w trybie Problem z potaczeniem| Sprawdz potaczenie i
AUTO przewodow ewentualnie napraw

Problem z tablica sterujaca

Wymien tablicg sterujaca

Kompresor nie pracuje

Niskie napigcie Sprawdz podiaczenie
transformatora
Tablica kontrolna lub| Skontaktuj si¢ Z

kompresor sg zepsute

autoryzowanym serwisem

Brak chtodzenia

Maszyna nie zostatal
wprowadzona W tryb,
chtodzenia

Nacisénij przycisk FREEZE i

pozwol maszynie odlaczy¢
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sie przed rozpoczeciem
produkciji
Otwor  wlotowy mieszanki| Skontaktuj sig zZ
jest zamrozony autoryzowanym serwisem
Wyciek czynnika Skontaktuj si¢ zZ
autoryzowanym serwisem
Wentylator jest zepsuty Napraw lub wymien
wentylator
Maszyna nie zatrzymuje si¢ Wiaczony bieg jest] Wybierz wlasciwy program
nieprawidtowy
Kondensator powietrza jest Oczy$é kondensator i
zabrudzony  lub wentylator| sprawdz czy wentylator
jest popsuty funkcjonuje poprawnie
Maszyna nie wydaje | Brak energii, maszyna nie| Sprawdz podtaczenie do
produktu jest podtaczona pradu
Niski poziom surowca w| Nalezy dodac surowiec
cylindrze mrozacym
Przetacznik czujnika jest] Sprawdz potaczenie lub
uszkodzony  lub potaczeniel wymien uszkodzony czujnik
jest nieprawidlowe
Pas §lizga si¢ Sprawdz napigcie pasa, jesli
bedzie on zuzyty wymien go
Mieszadlo jest zepsute Sprawdz stan mieszadta i
jesli  bedzie taka potrzeba,
wymien je
Przycisk zasilania jest] Przejdz do tryby ON i naci$nij
wylaczony OFF program mrozenia FREEZE
Produkt jest zbyt migkki Ustawienia twardos$ci lodow Wyreguluj ustawienia
sg wyregulowane na zbyt]
niskie
Przepis z jakiego| Przygotuj nowy surowiec
produkowany jest surowiec wedtug poprawnej receptury
jest niewlasciwy
Produkt jest zbyt twardy Ustawienia twardosci lodow Wyreguluj ustawienia
sg wyregulowane na zbyt]
wysokie
Przepis z jakiego| Przygotuj nowy surowiec

produkowany jest surowiec

jest niewtasciwy

wedlug poprawnej receptury

Wyciek surowca

Wyciek wystepuje w dziobku Zastosuj smar lub wymien

drzwiowym uszczelke lub zawor|
roztadowujacy

Wyciek wystepuje z przodu Sprawdz instalacje

lub z tytu cylindra mrozacego

.....

konieczne, wymien ja
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Maszyna zatrzymuje si¢ | Niskie napigcie Sprawdz potaczenie  do
zaraz po jej uruchomieniu pradu
Czujnik jest zepsuty Wylacz maszyng i wymien|
czujnik
Alarm ,,88” Modut chtodzenia nie| Sprawdz wentylator i
funkcjonuje prawidtowo kondensator
Alarm ,,LL” Czujnik nie dziata| Nalezy = wylaczy¢ maszyng
prawidlowo przed sprawdzeniem
czujnika.  Sprawdz czy nig
brakuje magnesu, wyreguluj
pozycje czujnika lub wymien
go, jesli jest to konieczne
Dzwonek dzwoni i maszyna Sprawdz pozycje i
zatrzymuje si¢ wyregulowanie czujnika
Alarm ,,55” Pas zeslizguje si¢ Sprawdz napigcie pasa, jesli
jest on zuzyty, wymien go
Alarm ,,66” Niedobor surowca Napetnij zbiornik surowcem i
wlacz maszyng
Maszyna nie dochodzi do | Niedobor czynnika Sprawdz wyciek i napraw go,
poziomu ,,99” chlodniczego a nastgpnie nataduj czynnik

chtodniczy

Niesprawna wentylacja

Wyreguluj pozycje maszyny

Maszyna nie zatrzymuje si¢

po uzyskaniu poziomu ,,99”

Mini przetacznik lub ptyta PC

Sg zepsute

Sprawdz komponenty i jesli

to konieczne, wymien je
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Ogolne warunki gwarancji
Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spotke Resto Quality sp. z 0.0. na sprze-dawane Towary i
stanowi zatgcznik do Ramowych Warunkéw Handlowych, okreslone ponizej zasady ochrony gwarancyjnej obowigzuja
zawsze gdy Resto Quality sp. z 0.0. udziela gwarancji na sprzeda-wany towar.
1. Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesi¢cy od daty zakupu Towarow.
2. Ochrona gwarancyjna udzielana jest wylacznie na terytorium Rzeczpospolitej Polskie;j.
3. W okresie trwania gwarancji Spotka zobowigzuje si¢ do bezplatnego podjecia koniecznych dzialan celem przywrocenia
Urzadzen do prawidtowego funkcjonowania — do stanu w ktérym mozliwe be-dzie normalne i zgodne z przeznaczeniem
korzystanie z urzadzen - jezeli wada wystgpowata lub byta nastgpstwem wad tkwigcych w Urzadzeniach (Urzadzeniu) w
chwili jego sprzedazy (wady pro-dukcyjne, wady technologiczne) i nie zostata spowodowana przez Klienta lub osoby trzecie
lub nie wynikly inne przyczyny skutkujacych utrata gwarancji.
4. Celem wypetnienia powyzszych obowigzkoéw Spotka zobowiazuje si¢ do — w zaleznosci od koniecz-nosci :
a. przeprowadzenie nicodptatnej diagnozy usterki
b. przeprowadzenia nicodptatnej naprawy Urzadzenia
c. przeprowadzenia nicodptatnej wymiany czes$ci Urzadzenia na nowe
25
o koniecznosci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegolnych cze$ci oraz zakresie naprawy (wymiany)
kazdorazowo decydowac bedzie Spotka w oparciu o wskazania upraw-nionego serwisanta.
5. Spétka wykonuje powyzsze dziatania zgodnie z wytycznymi producenta z wykorzystaniem odpo-wiednich czesci
zamiennych.
6. Spotka moze zlecié przeprowadzenie dziatan osobom trzecim.
7. Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete :
a. uszkodzenia mechaniczne,
b. uszkodzenia wynikte z dziatania sity wyzszej (pozar, powddz, zalanie wodg, zmiany napigcia etc.)
¢. czynnosci zwigzane z konserwacjg i normalnym uzytkowaniem Urzadzenia (czyszczenie, odkamienianie, smarowanie,
wymiana elementow eksploatacyjnych i podlegajacych nor-malnemu zuzyciu — lampy, zaréwki, bezpieczniki, baterie,
uszczelki, paski klinowe, tancu-chy napedowe etc.)
d. uszkodzenia wynikajace z oddziatywania sity fizycznej ponad site konieczng dla normalnego korzystania z Urzgdzen,
e. uszkodzenia powstate z winy Klienta lub 0so6b trzecich,
f. uszkodzenia wynikajace z nieprawidtowego korzystania, wykorzystywania, uzytkowania, eksploatacji Urzadzen
g. uszkodzenia bedace skutkiem zaniedban w wypetianiu obowiazkéw spoczywajacych na uzytkowniku Urzadzen.
h. uszkodzenia wynikajace z nieprawidtlowego podtaczenia urzadzenia lub braku wykorzysty-wania wymaganych akcesoriow
(np. zmigkczacz do wody, filtry, etc.)
i. jak réwniez usterki bedace nastgpstwem powyzszych zdarzen
8. Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Panstwa w obecnosci kuriera (dostawcy, przewoznika)
oraz w przypadku stwierdzenia uszkodzenh o obowigzku sporzadzenia pro-tokotu zgloszenia szkody. Brak sprawdzenia
przesytki oraz prawidtowego zgloszenia reklamacji do przewoznika skutkuje utrata pdzniejszej mozliwosci do zgloszenia
roszczen z tego tytutu.
9. W zakresie nie objetym gwarancjg Spotka swiadczy obstuge serwisowa — za dodatkowa optata.
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10. Klient moze zleci¢ Spolce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony ustalaja, iz Spotka moze takie dziatania
proponowaé, jednak ich przeprowadzenie zawsze bedzie wymagalo zgody Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace
dodatkowe Strony ustala¢ beda w toku wzajemnych rela-cji.

11. Kazdorazowo Klient zobowigzuje si¢ do udostgpnienia Urzadzen w uzgodnionym terminie i miejscu w taki sposob by
mozliwe bylo przeprowadzenie wymaganych prac serwisowych w sposob nieza-ktécony. Ewentualny brak udostgpnienia
Urzadzen traktowany bedzie na rowni z nieuzasadniong interwencja serwisowa.

12. W przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantow, Klient zobowigzany bedzie do pokrycia kosztow
takiej interwencji — w szczegolnosci kosztow dojazdu oraz wynagrodzenia dla serwisantow.

13. Spotka podkresla, a Klient jednoznacznie przyjmuje iz nastgpujace dzialania skutkowa¢ beda utrata ochrony
gwarancyjnej:
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a. dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerobek, napraw czy szeroko rozumianej ingerencji w Urzadzenia przez
osoby inne niz wskazane przez Spotke

b. naruszenie plomb lub znakow fabrycznych

c. stwierdzenie uszkodzen urzadzenia innych niz wynikajace z normalnego uzytkowania (uszkodzen mechanicznych,
termicznych, chemicznych, elektrycznych, wywotanych ogniem, wilgocig etc.)

d. nieprawidlowe podiaczenie urzadzenia, jak rowniez brak wykorzystywania wymaganych akcesoriow (np. zmigkczacz do
wody, filtry, etc.)

14. Zgtoszenie usterki odbywaé bedzie si¢ - poprzez przestanie przez Klienta zgloszenia awarii na adres e-mail:
serwis@restoquality.pl

15. Towary co do ktorych zglaszane sg roszczenia z tytutu gwarancji:

a. 0 masie do 30 kg nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spotke adres uprawnionego ser-wisu

b. o masie powyzej 30 kg — w zaleznoSci od wskazan Spotki nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spoétke adres
uprawnionego serwisu lub naprawiony zostanie przez wskazanych ser-wisantow w miejscu jego instalacji (znajdowania sig).
¢. przypominamy, iz na Kliencie dokonujacym przestania Urzadzenia pod wskazany adres spoczywa obowiazek nalezytego
zapakowania reklamowanego Urzadzenia na czas jego transportu (w szczegdlnosci poprzez takie zapakowanie ktore
zabezpieczy Urzadzenie przed uszkodzeniem oraz umozliwi jego bezpieczny transport i wykonywanie czynnosci za-
tadunkowych).

d. Spotka moze — w zalezno$ci od ustalen Stron oraz w ramach gestu handlowego — $wiadczy¢ pomoc w organizacji
transportu Urzadzenia.

e. obowigzkiem Klienta jest terminowy odbidr Urzadzenia zwrotnie przesytanego po przepro-wadzeniu prac serwisowych w
szczegblnosci odbior przesytki w czasie i miejscu uzgodnio-nym. Ewentualny brak odbioru Urzadzenia wedle pierwotnych
ustalen skutkowac bedzie obcigzeniem Klienta wyniktymi z tego kosztami (m.in. kosztami ponownego przestania / transportu
Urzadzenia).

16. Strony ustalajg nastgpujace terminy reakcji Spotki na ewentualne zgloszenia dot. usterek Urza-dzen:

a. zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgloszenia

b. wizyta uprawnionego serwisanta — do 14 dni od daty zgloszenia

¢. wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spotke lub inny wyznaczony do prze-prowadzenia prac serwisowych
podmiot czesci zamiennych 1 w zaleznosci od terminu realizacji dostaw przez producenta moze wynie$¢ do 60 dni od daty
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wizyty serwisanta.

Spotka Klient
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