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Instrukcja obstugi

Frezer do lodow

Model:
PRO 5/9/12/16/19/23/27

C€




Dziekujemy za korzystanie z produktu naszej firmy. Aby upewnic sie, ze wydajnos¢ produktu w petni
odpowiada jego roli, prosimy o przeczytanie niniejszej instrukcji, aby unikng¢ niepotrzebnych strat
i uszkodzen oraz o dalsze zapoznanie sie z charakterystyka naszego produktu, instalacjg i dziataniem.
Prosimy réwniez o zachowanie instrukcji w celu pdzniejszego wykorzystania.
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1. ZNACZENIE SYMBOLI

OSTRZEZENIE!
Ten symbol podkresla zagrozenia, ktére mogg powodowac obrazenia. Nalezy
przestrzegac instrukcji i zachowac ostroznosé¢, jesli takie sytuacje maja
miejsce.

OSTRZEZENIE PRZED PORAZENIEM PRADEM!
Ten symbol oznacza mozliwe napiecie elektryczne. Nieprzestrzeganie
instrukcji bezpieczenstwa moze skutkowac obrazeniami lub Smiercia.

UWAGA!
Ten symbol podkresla wskazéwki i informacje, ktére nalezy wzig¢ pod uwage,
aby urzgdzenie dziatato skutecznie i bezproblemowo.
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OCHRONA-ZABEZPIECZENIA
Ten symbol wskazuje, ze operator musi zachowac ostroznosc i zabezpieczy¢
sie przed wypadkiem.

OPERATOR MASZYNY
Operator maszyny to osoba, ktdra korzysta z urzgdzenia. Operator nie musi
miec¢ zadnej wiedzy technicznej.
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TECHNIK ZAJMUJACY SIE OBStUGA | KONSERWACJA
Technik zajmujgcy sie obstugg i konserwacja potrafi korzysta¢ z maszyny w
normalnych warunkach, pracowac na jej czesciach mechanicznych, ustawiac
oraz naprawiac urzadzenie. Musi mie¢ kwalifikacje do wykonywania czynnosci
na czesciach elektrycznych i chtodniczych.
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2. OSTRZEZENIA DOTYCZACE POD{ACZENIA
ELEKTRYCZNEGO

1. Nalezy sie upewni¢, ze zasilanie odpowiada
wartosciom elektrycznym wskazanym na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy bezpiecznik wytrzyma
warto$¢ natezenia pradu na podstawie wartosci
podanej na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Mozna podtgczy¢é do gniazdka, tylko jesli prad
znamionowy odpowiada wartosciom na tabliczce.

3. Urzadzenie musi zostac zainstalowane zgodnie
z przepisami dotyczgcymi instalacji elektrycznych
oraz spetniac wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy.

4.Ten symbol oznacza zagrozenie
elektryczne. Nie wolno otwieraé
zadnych paneli maszyny oznaczonych
tym symbolem.

5. OSTRZEZENIE! Aby zapobiec
porazeniu pradem i podobnym
obrazeniom, nalezy sie upewnié, ze
wszelkie prace elektryczne na
maszynie sg wykonywane przez
wykwalifikowany, autoryzowany
serwis. Nie wolno otwierac bocznych
i tylnych paneli.

6. Zrédio zasilania musi by¢ solidnie uziemione.
Uziemienie trzeba sprawdzi¢ pod katem zgodnosci.

7. Aby uzyska¢ informacje o zabezpieczeniach,
nalezy sprawdzi¢ tabliczke znamionowa znajdujaca
sie na tylnym lub bocznym panelu przed
podfgczeniem urzadzenia.
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3. OSTRZEZENIA | ZABEZPIECZENIA

Nalezy zapozna¢ sie uwaznie ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczgcymi bezpieczerstwa
znajdujgcymi sie w instrukcji obstugi oraz na
tabliczkach  maszyny. Nie wolno zdejmowad
znakéw bezpieczenstwa z urzgdzenia. Sprawdzac
regularnie i wymienia¢ brakujgce, uszkodzone lub
nieczytelne tabliczki znamionowe. Wszystkie
tabliczki na maszynie muszg byc¢ czytelne.

Nalezy dbac o czystosc i porzadek w urzgdzeniu. W
przypadku wystgpienia koniecznosci naprawy lub
konserwacji, nalezy skorzysta¢ z autoryzowanego
serwisu producenta.

Nalezy uwaznie przestrzegac ponizszych ostrzezen,
aby zapobiec uszkodzeniom maszyny i zapewnic
bezpieczerstwo osobom z niej korzystajgcym:

o

Nalezy zawsze przestrzegad i stosowac sie do
przepiséw dotyczacych zywnosci i innych
przepiséw zdrowotnych.

Nalezy zawsze przestrzegac przepiséw BHP.
Podczas czyszczenia nie wolno dotykaé tulei
cylindra zbiornika.

Nie wolno my¢ urzadzenia wodg o wysokim
cisnieniu.

Uzywac wody pitnej (zdatnej do picia) do mycia
czesci.

Nie wolno uzywac maszyny bez wczesniejszego
przeczytania instrukcji obstugi.
Nieprzestrzeganie instrukcji moze skutkowac
uszkodzeniem  maszyny, obnizeniem jej
wydajnosci, zagrozeniem dla zdrowia Iub
obrazeniami.
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Przy wymianie o-ringéw i uszczelek majgcych
kontakt z zywnoscig (gtowicy, odpowietrzacza,
mieszadta), nalezy uzywaé tylko smaréw
stosowanych w przemysle spozywczym.
Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi, w tym
ostrzezen dotyczgcych bezpieczenstwa, stwarza
potencjalne zagrozenia.
Nikt nie moze préobowac naprawiac urzadzenia,
gdy jest ono podtgczone do Zrédta zasilania.
Nie wolno otwiera¢ paneli na obudowie
maszyny; panele mogg by¢ otwierane wytgcznie
przez autoryzowany personel serwisowy.
Czynnosci konserwacyjne na maszynie powinny
by¢ wykonywane wytgcznie przez
upowaznionych technikéw.
Nieprzeszkoleni pracownicy nie moga
obstugiwacé maszyny.
Nie montowac ani nie wyjmowac mieszadta z
urzadzenia, gdy jest ono podtgczone do Zrédta
zasilania. Nalezy najpierw odtgczy¢ zasilanie.
Nie wolno uruchamia¢ maszyny, chyba ze
spetniono nastepujace warunki:
a) Prawidtowo zamontowano mieszadto.
b) Zamocowano przednig gtowice

i dokrecono czesci sterujace.
c) Whnetrze cylindra wypetniono mieszanka.
Nalezy ~ zachowa¢  ostroznos¢  podczas
wyjmowania, wymiany lub czyszczenia czesci
maszyny. topatki mieszajgce i ostre krawedzie
niektérych czesci mogg powodowac obrazenia.
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4. PRZECHOWYWANIE ZIMA

OSTRZEZENIE!

W przypadku zamkniecia miejsca pracy

podczas miesiecy zimowych i przestoju

dziatania maszyny, nalezy pamietac¢ o

jej odpowiednim zabezpieczeniu. Aby

zapobiec potencjalnym uszkodzeniom
elektrycznym, nalezy odtgczy¢ urzadzenie od
zasilania.

W przypadku maszyn chtodzonych wodg nalezy
odtgczy¢ przytgcze wody. Nalezy uzyé sprezonego
powietrza na wylocie, aby usungc¢ wszelkie resztki
wody znajdujace sie w skraplaczu. Ten krok jest
niezbedny. Nieprzestrzeganie tej instrukcji moze
skutkowac znacznymi i kosztownymi
uszkodzeniami uktadu chtodniczego.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci

/\?' za wszelkie problemy, ktore mogq sie
pojawic, jesli uzytkownicy nie bedg
przestrzegac¢  instrukcji  okreslonych
w niniejszej instrukcji obstugi.



5. DANE TECHNICZNE

Panel dotykowy v v v v v v v
Blat
Koto v v v v v v v
Mieszadfo ze v v v v v v v
stali nierdzewnej
Chtodzenie* powietrzem/wodg wodg woda woda woda woda woda
Wydajnos¢
na cykl I I I I
Pojemnosc
cylindra 1,5-5 2-9 2-12 3-16 3-19 4-23 4-27
Min - Max kg
Zdolnos¢
produkcyjna 2-7 3-12,5 3-17 4-21 4-26 6-32 6-38
Min - Max |
I I T O N
Napiecie V*
CZQStﬁ;QWOSC 50/60 50/60  50/60  50/60  50/60  50/60  50/60
l\l:I\(/JVC 4.7 10.2 11.2 15.8 16.9 18.9 22.1

Wymiary
zewnetrzne

Wycmm'ary 55x62x140  55x73x14255x73x14261x86x14361x86x14361x86x14361x86x143
Wagfla< gﬂetto 220 300 350 390 450 490 510
Tabela 2

*Opcjonalnie
Zdolnosc¢ produkcyjna jest zalezna od zastosowanych czesci i temperatury otoczenia.
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6. TRANSPORT, OPAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

3e e
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Dostawa

Nalezy  sprawdzi¢ urzadzenie pod katem
kompletnosci oraz wszelkich uszkodzen
transportowych natychmiast po dostawie. W
przypadku  braku  czesci lub  widocznego
uszkodzenia, nie nalezy przyjmowaé dostawy lub

przyjac jg warunkowo.

Pakowanie
Przy rozpakowywaniu urzadzenia nalezy uzy¢
odpowiednich  narzedzi. Nalezy zastosowacd
odpowiedni sprzet ochronny, aby zapobiec
obrazeniom przy przenoszeniu i rozpakowywaniu
produktu.

UWAGA!

3 Aby pozby¢ sie opakowania, nalezy
przestrzegac obowigzujgcych
przepiséw krajowych. Opakowania

wielokrotnego  uzytku nalezy
poddawac recyklingowi.
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Przechowywanie

Nie otwiera¢ paczki przed umieszczeniem jej
w odpowiedniej pozycji. Nalezy zwrdci¢ uwage
na pozycje i oznaczenia znajdujgce  sie
na zewnetrznej stronie paczki. Zapakowany
produkt nalezy przechowywaé¢ w nastepujgcych

warunkach.

- Nie przechowywac na zewnatrz.
- Przechowywac¢ w suchym, bezpytowym miejscu.
- Nie wystawiac na dziatanie trudnych warunkdw.

- Nie wystawia¢ na bezposrednie dziatanie Swiatta
stonecznego.

- Unika¢ oddziatywania mechanicznego i wibracji.
- Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez
upowazniony i przeszkolony personel.

- Przestrzegac instrukcji dotyczace
bezpieczenstwa znajdujgcych sie na opakowaniu.
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7. OPIS CZESCI

7.1 Rysunek ztozeniowy maszyny
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7.2 Rysunek ztozeniowy zespotu pokrywy przedniej 7.3 Rysunek ztozeniowy mieszadta

7.3.1PRO5

&2
o
Rysunek 2 Rysunek 3
NR NAZWA CZESCI ILOSC 7.3.2 PRO9
1 Sworzen z czescig ruchoma 1
zawiasu 4
2 Tulejka ostony zawiasu 1
3 Zawias przedniej pokrywy 1
4 Sruba pokrywy wylotu 1
5 Uchwyt pokrywy wyjsciowe;j 1
6 Uchwyt pokrywy wylotu 1
7 Bolec pokrywy wylotu 1 :
8 Nakfadka na dozownik lodéw 1
9 Pokrywa zbiornika 1 ‘;
10 Pierscien uszczelniajgcy O 1 6
11 Gérna pokrywa zbiornika 1 »
Tabela 4

*Wymiary pierscieni uszczelniajgcych O 272,4x6,99 mm
w Pro 5/9/12/16, 329,57x7 mm w Pro 19/23/27.
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7.3.3PRO 12

«\6" .
(3)
?
. O)
Rysunek 5
7.3.4.PRO 16

Rysunek 6
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7.3.5.PRO 19

Rysunek 7

7.3.6 PRO 23

Rysunek 8
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8. MASZYNY CHtODZONE WODA/ZE SKRAPLACZEM

7.3.7 PRO 27
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Rysunek 9 E @ Lo} ?l
WEJSCIE CZYSTE) N { WYISCIE WODY
woby / —

NAZWA CZESCI ILOSC

Sruba metryczna 3,5,6,8,7,8,9*
Rysunek 10
2 Uszczelka 1
Maszyny chtodzone wodg muszg byé
3 Bolec centrujgcy 1 podfgczone do dziatajgcego Zrodta wody lub
wiezy chtodniczej. Cisnienie wody musi
topatka skrobaka z . wynosi¢ pomiedzy 2 a 5 bara i zasilane
4 mechanizmem sprezynowym  3,5,6,8,7,8.9 co najmnie;j tyle, ile szacuje sie godzinowe zuzycie.
5 Stabilizator sprezyny 3,5,6,8,7,8,9*
Urzadzenie ma dwa zawory wlotowe wody i jeden
6 Podktadka centrujaca 3 zawoér wylotowy wody. Jeden z tych zawordow
wlotowych wody to zawdr wprowadzajgcy wode pitng
7 Ogranicznik tylny Delrin 1 do zbiornika. Drugi to zawdr wlotowy wody uzywany do
chtodzenia.
fabela s Zawor dostarczajgcy wode pitng mozna podtgczy¢ do
wejscia wody chtodniczej oraz do wejscia na wode
*Pro 5ma 3, Pro9ma 5, Pro 12 ma 6, Pro 16 ma 8, pitna. Natomiast zawor dostarczajgcy wode chtodzaca
Pro 19 ma 7, Pro 23 ma 8, a Pro 27 ma 9 fopatek nie powinien by¢ podtgczony do wejscia na wode pitna.

skrobaka ze sprezynq, stabilizatorem sprezyny i
Srubg metryczng.

. 11
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W przypadku problemoéw z zaworem

wody, nalezy poinformowac

wykwalifikowany personel.

Regulacje zaworu powinny by¢
dokonane w taki sposdb, aby woda nie byta

pobierana, gdy urzadzenie jest wyfgczone, a ciepta
woda jest pobierana, gdy urzadzenie jest wtgczone.

Jesli temperatura doprowadzanej wody przekracza
20°C, zuzycie wody przez urzgdzenie wzrasta.

\/?—*' Nalezy czyscic filtr co 3 miesigce.

Zaleca sie stosowanie wody pitnej w systemie
chtodzenia.

9. OBStUGA

1. Przed zamontowaniem czesci maszyny,
nalezy sie umy¢ rece wodg i mydtem, a
nastepnie je wysuszyc.

2. Nie montowa¢ wyjmowanych czesci
ponownie bez ich umycia, zdezynfekowania
i dokfadnego wysuszenia.

3. Przy instalacji mieszadfa nalezy sie
upewnié, ze wyfgczono tryb dziatania lub
urzgdzenie jest wytgczone.

4. Nalezy przestrzegac¢ wszystkich wskazowek
dotyczacych  obstugi, bezpieczenstwa,
czyszczenia i higieny opisanych w niniejszej
instrukcji obstugi.

5. Naprawy maszyny powinny by¢
przeprowadzane tylko przez autoryzowany
serwis producenta. W przeciwnym razie
sprzet straci gwarancje.
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10. PANEL STEROWANIA
10.1 Ekran gtéwny
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Rysunek 11

Ponizej podano opisy ikonek na gtéwnym ekranie.

MIESZANIE:
W tym trybie mieszadto nadal
dziata, ale nie ma chtodzenia
(Rysunek 17).

USTAWIENIA CHtODZENIA:

Ta ikonka symbolizuje
chtodzenie maszyny podczas
produkcji lodéw. Ustawienia
chtodzenia  powinny  by¢
zwiekszone lub zmniejszone
w zaleznosci od rodzaju
produkowanych loddéw.

99909
I =

Jesli mieszanka jest na bazie mleka, zaleca sie
uzycie poziomu 5 lub 4, jesli jest na bazie wody,
poziomu 4 lub 3, a jesli jest na bazie czekolady,
zaleca sie uzycie poziomu 2 lub 1.
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WYBOR ILOSCI PRODUKTU DO PRODUKCJI LODOW:

Wybdr ilosci produktu  do -
produkcji lodéw powinien by¢
zwiekszany lub zmniejszany w

zaleznosci od stopnia napetnienia

cylindra. Goérny przycisk l:
reprezentuje maksymalng ilos¢

zgodnie z pojemnosciag maszyny, l:l
na przyktad; dla modelu Pro 12,
najwyzszy poziom to 10-12 kg
materiatu. W trybie produkcji
mieszadto pracuje, a wat jest
chtodzony. Po wybraniu ilosci
produktu do produkcji loddw,
pojawi sie ekran dotyczacy
produkcji (Rysunek 12).

WYBOR TRYBU DO PRODUKCJI LODOW:

Przy wyborze trybu mozna sterowa¢ maszyng
automatycznie lub recznie. Maszyna ma 3 rdzne
opcje sterowania:

1. Ta opcja na ekranie produkcji pozwala na
dokonanie wyboru twardosci lodéw
(Rysunek 12). Gdy maszyna osiggnie wybrang
twardos$¢ w tym trybie, automatycznie zatrzyma

prace (automatyczne
zatrzymanie nastepuje, gdy na
ekranie produkcyjnym
czerwone kropki 0siggna
wybrang twardos¢.)
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Rysunek 12

2. W tym trybie twardos¢ lodow
jest ustawiona na najwyzszym L)
poziomie na ekranie produkcji Q@
(Rysunek 13). W tym trybie,
gdy maszyna osiggnie maksymalng twardosg¢,
automatycznie zatrzyma prace (automatyczne
zatrzymanie nastepuje, gdy na ekranie
produkcji czerwone kropki osiggng wybrang
warto$¢ maksymalna.)
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Rysunek 13

3. W tym trybie twardos¢

lodow jest regulowana recznie.

Maszyna musi zostac

zatrzymana przez uzytkownika.
Maszyna nie zatrzyma sie automatycznie,
wymaga recznego dziatania.
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10.2 Ekran produkcji

e NAKtADANIE:

W trybie naktadania, cylinder
zaczyna sie szybciej kreci¢, aby
ufatwi¢ naktadanie lodow. Jesli
jest to konieczne, mozna
wytgczy¢ chtodzenie na czas
naktadania loddw.

e OSTRZEZENIE PRZEDNIEJ POKRYWY:

Jesli przednia pokrywa jest otwarta lub ey
zostanie otwarta przy uruchomionym \
urzgdzeniu, maszyna zatrzyma prace, a F R [k'
na ekranie pojawia sie  takie /

ostrzezenie. S
o ZAPISANE DANE- GRAFIKA:
A Po wtgczeniu tego trybu pojawi sie wykres
: dotyczacy temperatury i czasu.
—
35.0 ]
17.5 ]
0.0 :
F17.5 :
F35.0
. loe Cream Production Set Temp. . Motor Current
B cocling Gas Ternp. LP 00 HP 00 WP 00

Rysunek 14

@ RESTOQUALITY'

Po wprowadzeniu ustawien temperatury i produktu,
maszyna zaczyna produkowac¢ lody, a ekran
produktu pojawia sie tak jak pokazano na
rysunku 15.

17/07/2024) [ ) * 1 ( ) {n.::"':
o~ [ P [V
{12‘01:07] 43 % C Nz |I=
o f > ) ol
o N
] ol
== b —
L o IR
== o N
L Jeeeom”
Rysunek 15

10.3 Ekran naktadania
Po wybraniu trybu nakfadania, pojawi sie
ekran (rysunek 16) i mieszadto urzadzenia
zacznie dziata¢. Oczekiwana predkosé
naktadania moze  by¢  regulowana

przyciskami przedstawiajgcymi kropki lub

+/-.

* Aby uruchomi¢ chtodzenie przy naktadaniu,
nalezy klikng¢ przycisk w lewym gérnym
rogu ekranu. Chtodzenie mozna uruchomié
przyciskiem przedstawiajgcym chtodzenie.
Jedli nie zostanie podjete zadne dziatanie,
chtodzenie automatycznie wytgczy sie po
uptywie czasu okreslonym w
oprogramowaniu.

Aby anulowac (wytaczy¢) tryb naktadania,
nalezy klikng¢ przycisk w prawym gérnym
rogu. Przycisk zostat klikniety.

14
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m A

Rysunek 16

DOZOWNIK:
W trybie wylewki cylinder szybciej sie
porusza, aby dozowanie loddow byto
tatwiejsze.

ROZPOCZECIE CHtODZENIA:

Opcjonalnie

mozna  kontynuowac
proces chtodzenia, dotykajac te ikonke

w trybie naktadania.

STOP:
Maszyna zatrzymuje prace
po dotknieciu tego przycisku.
PREDKOSC NAKtADANIA:
SN |
o ..Q .Qrfg‘“.
U ¢ ]
L0, Rl
‘1?:5’——*' %'
— A Hz +

Rysunek 16 przedstawia predkos¢ mieszadta.

Ustawienia predkosci mozna  zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢ przyciskami + lub -. Tak samo przesuwanie
wskaznika w lewo lub w prawo pozwala regulowac

predkos$¢ mieszania.

@ RESTOQUALITY’

10.4 Ekran mieszania

Po uruchomieniu trybu mieszania maszyna
rozpoczyna mieszanie, pojawi sie ekran
mieszania jak pokazano na rysunku 17. W

tym trybie dziata nadal silnik, ale bez
chtodzenia

Rysunek 17

e STOP:

Ten tryb zatrzymuje prace maszyny.

e USTAWIENIE CHtODZENIA:

Ta ikonka symbolizuje chtodzenie
maszyny podczas produkcji lodow.
Ustawienia chtodzenia powinny
by¢ zwiekszone lub zmniejszone w
zaleznosci od rodzaju
produkowanych  lodow.  Jesli
mieszanka jest na bazie mleka,
zaleca sie uzycie poziomu 5 lub 4,
jesli jest na bazie wody, poziomu 4
lub 3, a jesli jest na bazie
czekolady, zaleca sie uzycie
poziomu 2 lub 1.

99909
TTTHES
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e WYBOR ILOSCI PRODUKTU DO PRODUKCJI LODOW:

% Wybor ilosci produktu do produkgji
lodéw powinien by¢ zwiekszany lub
[: zmniejszany w zaleznosci od stopnia

: napetnienia cylindra.

Goérny przycisk oznacza maksymalng
ilo$¢ zgodng z pojemnoscig modelu.

A »,

e PREDKOSC MIESZANIA:
Ten obrazek
przedstawia predkosc .‘j
Swidra. Mozna <::>"
zwiekszyc lub e
zmniejszy¢ ustawienia | (g5—o
predkosci przyciskami
+ lub -. Przesuwanie
wskaznika w lewo lub
w prawo pozwala regulowac predkos$¢ mieszania.

@ RESTOQUALITY"

1.

2.

11. MONTAZ MIESZADtA

Nalezy odpowiednio zamontowac fopatki
skrobaka. topatki skrobaka majg weciecia.
Nalezy zamontowac uszczelke na koncu
watka mieszadta.

Rysunek 18

Nalezy posmarowac obie strony uszczelki
watka mieszadta smarem do przemystu
spozywczego i umiescic¢ jg na wale.

Rysunek 19



12. MONTAZ PRZEDNIEJ POKRYWY: 2. Zatozy¢ zmontowane czesci na
przednig pokrywe. Wtozy¢ zawias tak

1. Ztozy¢ obudowe dozownika lodow z jak pokazano na ponizszym rysunku.

nasmarowanym pierscieniem O (smarem

do przemystu spozywczego) i dZzwignig do
wydawania lodow.

L O

Rysunek 22

Rysunek 20

3. Dokreci¢ pokrywe dozownika lodow i
uchwyt przedniej pokrywy.

ed

@\}
.

Rysunek 21

Rysunek 23

. 17
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13. MONTAZ PRZEDNIEJ POKRYWY MASZYNY
4. Umiescic¢ na przedniej pokrywie i gornej

1. Zamontowa¢ O-ring na pokrywie i
pokrywie komory O-ring.

umiesci¢ przednig pokrywe na maszynie,
dopasowujgc sworzen zawiasu do zawiasu.

Rysunek 24

Rysunek 26

13.1 Blokada przedniej pokrywy

Zamknad przednig pokrywe. Nastepnie
zablokowa¢, przesuwajgc dzwignie w lewo i
‘ ciggnac ja w dot.

Rysunek 25

Rysunek 27

. 18
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Rysunek 28

=

Rysunek 29

@ RESTOQUALITY"

13.2 Otwieranie drzwiczek dozownika lodow

Aby otworzy¢ pokrywe dozownika lodow,
nalezy obrdéci¢ uchwyt przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Po poluzowaniu pokretta
przesung¢ pokrywe w prawo. Aby zamkngg,
nalezy wykonywac czynnosci w przeciwnym
kierunku.

=p
d
N

—_—

Rysunek 30

Rysunek 31
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14. MONTAZ MIESZAD{A MASZYNY

1. Wiozy¢ mieszadto do cylindra. Nalezy sie

upewni¢, ze uszczelka mieszadta jest
zamocowana.

ANNANNNNNNNNN

Rysunek 32

ANAANNANNNNNY

©

Rysunek 34

2. Po witozeniu mieszadto bedzie sie rusza¢ do

przodu i do tytu o kilka milimetréw jak
sprezyna.

Rysunek 33

ANAMANANNANNNY
ANANNNNNNNNNY

ALMMNNNY
AANANNNNNNY

Rysunek 35

. 20
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15. PRZYGOTOWYWANIE LODOW

1. Zamknga¢ przednig pokrywe i zablokowac,
pociggajac uchwyt w dét. Dokrecic do konca
Srube i nakretke pokrywy dozownika lodow.

Rysunek 36

2. Zdja¢ gorng pokrywe komory i wlac
mieszanke lodowg do komory. (Dolna linia w
komorze oznacza maksymalng pojemnosé
cylindra chtodzacego, dlatego nie nalezy
dodawac mieszanki powyzej tej linii.)

Rysunek 37

@ RESTOQUALITY"

3. Nastepnie zamkng¢ pokrywe gorne;j
komory, ustawi¢ odpowiedni czas i
uruchomic urzadzenie.

Uzywac¢ tylko plastikowych topatek
do utatwienia rozkfadania
produktu. Nie wolno uzywad
metalowych szpatutek, poniewaz

mogg one uszkodzi¢ urzadzenie.

16. NAKLADANIE LODOW

Kiedy produkt jest gotowy, maszyna wydaje dzwiek
alarmu. Po ustyszeniu dzwonka przetgczyé
urzadzenie w tryb ,Output” (Naktadania), aby

otrzymac lody.

Dodana Produkcja
mieszanka lodow
Min - Max Min — Max
(kg) (1)
Pro5 1,5-5 2-7
Pro9 2-9 3-12,5
Pro 12 2-12 3-17
Pro 16 3-16 4-21
Pro 19 3-19 4-26
Pro 23 4-23 6-32
Pro 27 4-27 6-38
Tabela 6
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16. CZYSZCZENIE MASZYNY | HIGIENA

Po uzyciu nalezy wyczyscic i

A\

Nalezy sprawdzi¢, czy pokrywa przednia oraz

zdezynfekowac urzadzenie.

dozownika lodow sg zamkniete. Umiesci¢ pusty
pojemnik lub wiaderko pod przednig pokrywa.
Napetnic¢ zbiornik wodg, a nastepnie nacisngc
przycisk mycia. Maszyna powinna pracowac
przez 1 minute przed wylaniem wody do
wiaderka. Zaczeka¢ az popracuje.

Otworzy¢ powoli pokrywe dozownika lodow i
wylac¢ brudng wode.

Powtarza¢ kroki 2 i 3 az woda bedzie
przeptywac.

Otworzy¢ przednig pokrywe i wyczysci¢ oraz
zdezynfekowaé czeSci  mieszadta  wedtug
potrzeb. Zostawi¢ czesci do wyschniecia na
powietrzu. Nie uzywac¢ innych substancji
chemicznych oprocz zatwierdzonych srodkéw
dezynfekcyjnych klasy spozywczej podczas
czyszczenia.

Ztozy¢ wszystkie czesci postepujgc zgodnie z
krokami. Posmarowac uszczelke mieszadta i
zamontowac jg na koricu watu mieszadta.
Umiesci¢ mieszadto w odpowiednim otworze i
obrdci¢ powoli az znajdzie sie na swoim i wyda
dzwiek klikniecia.

Umiesci¢ z powrotem przednig pokrywe na
maszynie.

Jedli urzadzenie jest chtodzone powietrzem: aby
wydajno$¢ maszyny byta optymalna, skraplacz
powinien by¢ regularnie oczyszczany z kurzu i
brudu przez wykwalifikowanego technika.

@ RESTOQUALITY"

A\

Przy czyszczeniu cylindra nalezy sie
upewnic, ze  mieszadto  oraz
uszczelka mieszadta zamontowano
na maszynie. Nie myc¢ cylindra, jesli

mieszadto i uszczelka nie sq ztozone.

Przy czyszczeniu i konserwacji
nalezy  przestrzega¢  wszystkich
instrukcji podanych w niniejszej
instrukcji obstugi, w przeciwnym
razie producent nie moze ponosic
odpowiedzialnosci za

nieoczekiwane skutki.
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17. PLAN REGULARNYCH KONTROLI KONSERWACYINYCH

Wszystkie prace konserwacyjne i serwisowe muszg by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis producenta.

60)

. Co3
TYDZIEN CO MIESIAC COROCZNIE

MIESIACE

Kontrola konserwacyjna

Systemy zabezpieczen

Potaczenie elektryczne

Sprawdzenie szczelnosci srub i
uszczelek/pierscieni

uszczelniajgcych

Naciggniecie paska

topatki skrobaka mieszadta

Smarowanie tozyska

Czynnik chtodniczy

Tabela 7

18. MOZLIWE AWARIE | ROZWIAZANIA

Uwaga: nie przeprowadzac zadnych czynnosci konserwacyjnych ani napraw technicznych bez
A odtagczenia urzadzenia od zasilania.

Jesli rozwigzania wymienione w ponizszych wytycznych nie rozwigzujg problemdw dziatania, nalezy skontaktowacd
sie z autoryzowanym przedstawicielem serwisowym, aby uzyskac dalsze wsparcie.
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~ 19. WYKRYWANIE | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Maszyna nie dziata

Brak pradu lub zasilania

Sprawdzi¢, czy maszyna jest podtgczona do
pradu czy nie.

N

Sprezarka uruchamia
sie i zatrzymuje po
kilku sekundach.

Brak cyrkulacji powietrza
(model chtodzony
powietrzem)

Sprawdzi¢ przestrzen wokét maszyny i upewnié
sie, ze wynosi ona co najmniej 50 cm.

Brak obiegu wody (model
chtodzony woda)

Sprawdzi¢, czy maszyna jest podtgczona do
wody.

w

Maszyna dziata, ale
lody nie wyptywajg z
pokrywy dozownika.

Zbyt duze chtodzenie

Skrécic czas trwania produkgji.

Mieszadto obraca sie
zgodnie z ruchem
wskazowek zegara

(powinno obracac sie w
przeciwnym kierunku)

Nalezy skontaktowac sie z serwisem.

~

Maszyna dziata, ale
twardos¢ lodow jest
zbyt niska

Niska temperatura
chtodzenia

Zwiekszy¢ czas trwania produkcji.

Mieszanka wycieka na
przednig pokrywe

Brak pierscienia O-ring na
przedniej pokrywie

Whytgczy¢ maszyne i
wymienic pierscien O-ring.

Przednia pokrywa nie jest
wystarczajgco lub
nierowno dokrecona

Dokreci¢ przednig pokrywe
rownomiernie i ptynnie.

Tabela 6




20. OGOLNE WARUNKI GWARANCII

Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spotke Resto Quality sp. z o.o.

na sprzedawane Towary i stanowi zatgcznik do Ramowych Warunkéw Handlowych, okreslone ponizej

zasady ochrony gwarancyjnej obowigzujg zawsze, gdy Resto Quality sp. z o.0. udziela gwarancji

na sprzedawany towar.

1.
2.
3.

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu Towaréw.

Ochrona gwarancyjna udzielana jest wytgcznie na terytorium Rzeczpospolitej Polskie;.

W okresie trwania gwarancji Spotka zobowigzuje sie do bezptatnego podjecia koniecznych dziatan

celem przywrdcenia Urzadzen do prawidtowego funkcjonowania — do stanu w ktérym mozliwe

bedzie normalne i zgodne z przeznaczeniem korzystanie z urzadzen- jezeli wada wystepowata lub

byta nastepstwem wad tkwigcych w Urzadzeniach (Urzadzeniu) w chwili jego sprzedazy (wady

produkcyjne, wady technologiczne) i nie zostata spowodowana przez Klienta lub osoby trzecie lub

nie wynikty inne przyczyny skutkujgcych utratg gwarancji.

Celem wypetnienia powyzszych obowigzkéw Spdtka zobowigzuje sie do — w zaleznosci od

koniecznosci:

a. przeprowadzenie nieodptatne]j diagnozy usterki

b. przeprowadzenia nieodptatnej naprawy Urzadzenia

c. przeprowadzenia nieodptatnej wymiany czesci Urzgdzenia na nowe

O koniecznosci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegdlnych czesci oraz zakresie naprawy

(wymiany) kazdorazowo decydowac bedzie Spdtka w oparciu o wskazania uprawnionego serwisanta.

Spétka wykonuje powyzsze dziatania zgodnie z wytycznymi producenta z wykorzystaniem

odpowiednich czesci zamiennych.

Spoétka moze zleci¢ przeprowadzenie dziatarh osobom trzecim.

Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete:

a.uszkodzenia mechaniczne,

b.uszkodzenia wynikte z dziatania sity wyzszej (pozar, powddz, zalanie woda, zmiany napiecia etc.)

c.czynnosci zwigzane z konserwacjg i normalnym uzytkowaniem Urzadzenia (czyszczenie,
odkamienianie, smarowanie, wymiana elementéw eksploatacyjnych i podlegajgcych normalnemu
zuzyciu — lampy, zarowki, bezpieczniki, baterie, uszczelki, paski klinowe, tancuchy napedowe etc.)

d.uszkodzenia wynikajgce z oddziatywania sity fizycznej ponad site konieczng dla normalnego
korzystania z Urzadzen,

e.uszkodzenia powstate z winy Klienta lub oséb trzecich,

f. uszkodzenia wynikajagce z nieprawidtowego korzystania, wykorzystywania, uzytkowania,
eksploatacji Urzadzen

g.uszkodzenia bedgce skutkiem zaniedban w wypetnianiu obowigzkdow spoczywajgcych na
uzytkowniku Urzadzen.

h.uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego podtgczenia urzadzenia lub braku wykorzystywania
wymaganych akcesoriow (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

i. jak réwniez usterki bedgce nastepstwem powyzszych zdarzen

Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Paristwa w obecnosci kuriera

(dostawcy, przewoznika) oraz w przypadku stwierdzenia uszkodzen o obowigzku sporzadzenia

protokotu zgtoszenia szkody. Brak sprawdzenia przesytki oraz prawidtowego zgtoszenia reklamacji do

przewoznika skutkuje utratg pdzniejszej mozliwosci do zgtoszenia roszczen z tego tytutu.
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

W zakresie nieobjetym gwarancjg Spoétka Swiadczy obstuge serwisowg — za dodatkowgq optata.

Klient moze zleci¢ Spodtce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony ustalajg, iz Spdtka

moze takie dziatania proponowaé, jednak ich przeprowadzenie zawsze bedzie wymagato zgody

Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace dodatkowe Strony ustala¢ bedg w toku wzajemnych relacji.

Kazdorazowo Klient zobowigzuje sie do udostepnienia Urzadzen w uzgodnionym terminie i miejscu

w taki sposéb by mozliwe byto przeprowadzenie wymaganych prac serwisowych w sposob

niezaktécony. Ewentualny brak udostepnienia Urzadzen traktowany bedzie na rowni z

nieuzasadniong interwencjg serwisowa.

W przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantéw, Klient zobowigzany bedzie do

pokrycia kosztow takiej interwencji — w szczegdlnosci kosztéw dojazdu oraz wynagrodzenia dla

serwisantow.

Spétka podkresla, a Klient jednoznacznie przyjmuje, iz nastepujgce dziatania skutkowac beda utratg

ochrony gwarancyjnej:

a.dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerdbek, napraw czy szeroko rozumianej ingerencji w
Urzadzenia przez osoby inne niz wskazane przez Spotke

b.naruszenie plomb lub znakéw fabrycznych

c.stwierdzenie uszkodzen urzadzenia innych niz wynikajgce z normalnego uzytkowania (uszkodzen
mechanicznych, termicznych, chemicznych, elektrycznych, wywotanych ogniem, wilgocia etc.)

d.nieprawidfowe podtgczenie urzadzenia, jak réwniez brak wykorzystywania wymaganych akcesoriow
(np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

Zgtoszenie usterki odbywac bedzie sie- poprzez przestanie przez Klienta zgtoszenia awarii na adres e-

mail: serwis@restoquality.pl

Towary co do ktérych zgtaszane sg roszczenia z tytutu gwarancji:

a.o0 masie do 30 kg nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spotke adres uprawnionego serwisu

b.o masie powyzej 30 kg —w zaleznosci od wskazan Spotki nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spotke
adres uprawnionego serwisu lub naprawiony zostanie przez wskazanych serwisantéw w miejscu jego
instalacji (znajdowania sie).

c.przypominamy, iz na Kliencie dokonujgcym przestania Urzadzenia pod wskazany adres spoczywa
obowigzek nalezytego zapakowania reklamowanego Urzadzenia na czas jego transportu (w
szczegolnosci poprzez takie zapakowanie, ktore zabezpieczy Urzagdzenie przed uszkodzeniem oraz
umozliwi jego bezpieczny transport i wykonywanie czynnosci zatadunkowych).

d.Spdétka moze — w zaleznosci od ustalen Stron oraz w ramach gestu handlowego — $wiadczy¢ pomoc
w organizacji transportu Urzadzenia.

e.obowigzkiem Klienta jest terminowy odbidr Urzagdzenia zwrotnie przesytanego po przeprowadzeniu
prac serwisowych w szczegdlnosci odbidr przesytki w czasie i miejscu uzgodnionym. Ewentualny brak
odbioru Urzadzenia wedle pierwotnych ustalen skutkowac bedzie obcigzeniem Klienta wyniktymi z
tego kosztami (m.in. kosztami ponownego przestania / transportu Urzadzenia).

Strony ustalajg nastepujgce terminy reakcji Spétki na ewentualne zgtoszenia dot. usterek Urzadzen:

a.zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgtoszenia

b.wizyta uprawnionego serwisanta — do 14 dni od daty zgtoszenia

c.wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spoétke lub inny wyznaczony do
przeprowadzenia prac serwisowych podmiot czesci zamiennych i w zaleznosSci od terminu realizacji
dostaw przez producenta moze wynie$¢ do 60 dni od daty wizyty serwisanta.
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Spotka Klient

Resto Quality Sp. z 0.0.
Zamknieta 10/1,5
30-554 Krakéw

E-mail: info@restoquality.pl
Telefon: 12 307 06 72, Tel2: 791 003 909
www.restoquality.pl
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