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Instrukcja obstugi

Pakowarka prézniowa komorowa wolnostojgca iSENSOR
Model: FIL6K2E2, FIL6KLE2, FIL6B2E2, FIL6BLE2, FSM4K2E?2,
FSMA4KLE2, FSS2K2E2, FSS2KLE2, FIL6KUE2, FIL6BUE?2,
FSMA4KUE2, FSS2KUE2, FIL6K2G2, FIL6KLG2, FIL6B2G2,
FIL6BLG2, FSM4K2G2, FSM4KLG2, FSMB42G2, FSMB4LG?2,
FSS2K2G2, FSS2KLG2, FSSB22G2, FSSB2LG2, FIL6KUG2,
FIL6BUG2, FSM4KUG2, FSMB4UG2, FSS2KUG2, FSSB2UG2

C€




Dziekujemy za korzystanie z produktu naszej firmy. Aby upewnié sie, ze wydajno$¢ produktu w petni
odpowiada jego roli, prosimy o przeczytanie niniejszej instrukcji, aby unikngé niepotrzebnych strat i
uszkodzen oraz o dalsze zapoznanie sie z charakterystyka naszego produktu, instalacjg i dziataniem.
Prosimy réwniez o zachowanie instrukcji w celu pézniejszego wykorzystania.
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1. INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy dokument zostat opracowany w celu dostarczenia rzetelnych i przydatnych informacji
dotyczgcych uzytkowania urzgdzenia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci, wyraznej ani
dorozumianej, za ewentualne btedy lub pominiecia zawarte w niniejszej instrukgcji.

JA\N
ZA\N

Przed uruchomieniem lub rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy uwaznie i doktadnie
zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za dopilnowanie, aby caty personel
odpowiedzialny za jego uzytkowanie i konserwacje zapoznat sie z niniejszg instrukcja.

2. DANE TECHNICZNE

2.1 Wyposazenie funkcjonalne

Wyjmowana listwa zgrzewajgca bez potaczen.

Mozliwos¢ zaprogramowania do 10 cykli roboczych.

Ptyta polietylenowa wewngtrz komory, zwiekszajgca szybkos¢ uzyskiwania prézni i
umozliwiajgca regulacje wysokosci robocze;.

Sterowanie poziomem prdézni za pomocg czujnika.

System automatycznej kalibracji.

Inteligentny tryb pakowania ptynéw i produktéw porowatych.

Stopniowe przywracanie cisnienia, zapobiegajgce uszkodzeniu worka przez ostre elementy,
takie jak osci, kosci itp.

Kontrolowana wizualizacja wszystkich etapdw procesu.

Funkcja ,,Vacuum Plus” umozliwiajgca usuwanie powietrza z produktéw porowatych.

Proces ,,AUTO-CLEAN OIL” — samoczyszczacy uktad olejowy.

Opcjonalny wlot gazu obojetnego dostepny we wszystkich modelach. Opcja ta ma wptyw na
proces produkcji urzadzenia, dlatego nalezy jg zaméwié z wyprzedzeniem, poniewaz nie mozna
jej dodac po wyprodukowaniu urzadzenia.

Urzadzenie wyposazone jest w modut Bluetooth 4.0 lub nowszy, umozliwiajgcy potfaczenie z
aplikacjg ,Mychef iSensor”, dostepng na urzadzenia z systemami iOS i Android. Aplikacja
umozliwia zarzadzanie programami pakowania oraz drukowanie etykiet.

Do drukowania etykiet wymagane jest akcesorium TVAA0036 — drukarka etykiet z Bluetooth
LE.

2.2 Cechy konstrukcyjne

Konstrukcja wykonana ze stali nierdzewnej.

Komora z zaokraglonymi krawedziami utatwiajgcymi czyszczenie.

Przezroczysta pokrywa z metakrylanu umozliwiajgca obserwacje pakowanego produktu.
Boczny wskaznik umozliwiajgcy sprawdzanie poziomu oleju.

3. OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA | ZAPOBIEGANIA WYPADKOM

3.1 Personel odpowiedzialny za obstuge urzadzenia

VAN

Z urzadzenia moze korzystaé wytgcznie przeszkolony personel. Personel obstugujacy urzadzenie
musi zna¢ zasady bezpieczenstwa oraz instrukcje obstugi urzadzenia.



3.2 Zagrozenie elektryczne

Prace przy instalacji zasilania elektrycznego oraz dostep do czesci znajdujacych sie pod

@ napieciem sg dozwolone wytgcznie dla wykwalifikowanego personelu i wykonywane na jego
odpowiedzialnos¢. W kazdym przypadku przed uzyskaniem dostepu do tych elementow
urzadzenie nalezy odtgczy¢ od sieci elektrycznej.

3.3 Zagrozenie termiczne

& Nalezy upewnic sie, ze otwory wentylacyjne nie sg zablokowane.
Nie nalezy instalowac urzgdzenia w poblizu produktéw tatwopalnych.

3.4 Zagrozenia zwigzane z uzyciem gazu

Do pakowania w atmosferze kontrolowanej nalezy stosowac wytacznie azot (N,), dwutlenek
& wegla (CO;) lub mieszaniny tych gazéw. Urzadzenie nie jest przeznaczone do stosowania tlenu
(O2) ani innych gazéw tatwopalnych.

4. INSTALACIA

Po otrzymaniu urzadzenia nalezy ostroznie usungé opakowanie i sprawdzi¢ urzadzenie na podstawie
tabliczki znamionowej znajdujgcej sie z tytu, po lewej stronie, aby upewnié sie, ze dostarczono
zamowiony model.

Po sprawdzeniu urzadzenia nalezy zapozna¢ sie z niniejszg ,Instrukcjg obstugi: Instalacja, uzytkowanie
i konserwacja”, zwracajac szczegdlng uwage na nastepujgce Srodki ostroznosci:

a) Personel odpowiedzialny za instalacje musi posiada¢ odpowiednie kwalifikacje w zakresie
montazu urzadzen.

b) Nalezy sprawdzi¢, czy napiecie i parametry zrddta zasilania odpowiadajg wymaganiom
urzadzenia.

c) Uziemienie urzadzenia jest obowigzkowe.

d) Nalezy sprawdzié, czy wszystkie elementy urzadzenia znajdujg sie we wiasciwym potozeniu i
nie zostaty uszkodzone podczas transportu.

Urzadzenie nalezy ustawié na ptaskiej powierzchni i upewnic sie, ze jest prawidtowo wypoziomowane.
Urzadzenie nalezy ustawi¢ w miejscu zabezpieczonym przed rozpryskami wody i zabrudzeniami.

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy sprawdzi¢ na tylnym wskazniku, czy poziom oleju znajduje sie
pomiedzy oznaczeniami MAX i MIN. Jezeli poziom oleju znajduje sie ponizej oznaczenia MIN, nalezy
uzupetni¢ olej (patrz rozdziat 6).

5. UZYTKOWANIE
5.1 Panel sterowania

Pakowarki prézniowe Mychef iSensor sg wyposazone w wyswietlacz LCD oraz enkoder obrotowy z
centralnym przyciskiem.

Nie nalezy czyscic¢ ostony ekranu pakowarki prozniowej ptynami na bazie alkoholu, rozpuszczalnikami,
kwasami ani detergentami, poniewaz mogg one uszkodzi¢ ostone ekranu i wptyng¢ na dziatanie
wyswietlacza.



Wyswietlacz LCD jest podzielony na trzy gtdwne strefy:
e |ewa strefe — strefe trybu pracy (A na rysunku 1),
e Srodkowg strefe — strefe wartosci procentowej i wskaznika btedu (B na rysunku 1),
e prawg strefe — strefe stanu (C na rysunku 1).

DODATKOWE

JKEEU@M GAZ USZCZELNIANIE

% o) WEFM

B 5 5.5

STOP GoTowy,
Rysunek 1. Wyswietlacz LCD ze wszystkimi segmentami
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Kazda strefa zawiera zestaw ikon i elementéw tekstowych, ktére na biezgco informuja o stanie pracy
pakowarki prézniowej oraz umozliwiajg uzytkownikowi obstuge urzadzenia i zmiane parametrow
pakowania odpowiednio do danego zastosowania. Funkcje poszczegdlnych elementéw opisano

ponizej.

Funkcja Opis
1 Trvb Oznaczenia trzech trybdéw pracy: automatycznego, recznego i
yoy samoczyszczenia.
2 | lkona ,AUTO” Wskaznik trybu automatycznego.
Ikona L
Al 3 MANUAL” Wskaznik trybu recznego.
4 | lkona, CLEAN” Wskaznik trybu samoczyszczenia.
5 Ikona ,,OFF” Wskaznik procesu wyfagczania pakowarki prézniowej.
6 Wskaznik Wskazuje program w trybie recznym. Wyswietlacz numeryczny pokazuje
programu numer wybranego programu.
Wyswietla liczby catkowite od 0 do 199 lub wartosci dziesietne od 0,0
do 99,9. Wyswietlacz ten pokazuje wszystkie parametry liczbowe
7 Wyswietlacz wymagane podczas cyklu prézniowego lub konfiguracji pakowarki
numeryczny prézniowej, m.in. poziom prézni w %, czas zgrzewania, parametry
samoczyszczenia, numer btedu oraz numer programu wybranego w
trybie recznym.
Bl 8 Ikona bledu Wskaznik b’fled.u. Informuje, ze wartos_c widoczna na centralnym
wyswietlaczu numerycznym jest kodem btedu.
lkona . Wskazuje, ze warto$é¢ widoczna na centralnym wyswietlaczu
9 procentowej . . 0
N numerycznym jest wyrazona w %.
wartosci prozni
Wskazuje, ze wartos¢ widoczna na centralnym wyswietlaczu
10 | lkona sekund . .
numerycznym jest wyrazona w sekundach.
. Wskazuje, ze wartos¢ widoczna na centralnym wyswietlaczu
11 Ikona minut . . .
numerycznym jest wyrazona w minutach.
12 Stan Oznaczenia pieciu standw cyklu pracy pakowarki prézniowej: proznia,
v gaz, zgrzewanie, doprowadzanie powietrza i powtdrzenie.
Wskaznik . Wskaznik stanu dodatkowej prézni, podczas ktérego pakowarka
13 | dodatkowej NPT o o .
préani utrzymuje proznie na poziomie 100% przez okreslony czas.
C e Wskaznik stanu prdézni. Informuje, ze w komorze trwa proces
14 | lkona proézni . e |
wytwarzania prozni (pompa pracuje).
15 Ikona gazu Wskaznik stanu gazu. Informuje, ze do komory wprowadzany jest gaz.
16 Ikona Wskaznik stanu zgrzewania. Informuje, ze worek prézniowy jest
zgrzewania zgrzewany.
17 Ikona Wskaznik stanu doprowadzania powietrza. Informuje, ze w komorze
powietrza przywracane jest ciSnienie atmosferyczne.




Wskaznik stanu powtdrzenia. Informuje o liczbie powtdrzen cyklu

prézniowego oraz przywracania cisnienia w trybie recznym. Jezeli

18 Ikona cyklu ustawiono tryb wielocykliczny, wyswietlacz numeryczny znajdujacy sie

pod ikong wskazuje, w formie odliczania wstecznego, numer aktualnie
wykonywanego cyklu.

19 Ikona przycisku Informuje, ze nacisniecie centralnego przycisku umozliwia zmiane,
enkodera pominiecie lub anulowanie aktualnie wykonywanego procesu.
Ikona
20 zamkniecia Informuje, ze mozna zamkng¢ pokrywe w celu rozpoczecia pracy.
pokrywy
21 lkona otwarcia Informuje, ze mozna otworzy¢ pokryw
pokrywy JE, yC poKkrywe.
Wskazuje wybrany tryb doprowadzania powietrza: Soft (stopniowe
Ikona trybu . . -
. doprowadzanie powietrza), Fast (standardowe doprowadzanie
22 | doprowadzania . . . L
. powietrza) oraz Stop (zatrzymanie procesu przy okreslonym poziomie
powietrza (o . .
prézni w komorze, np. w celu marynowania produktéw).
Ikona Informuje, czy urzadzenie jest gotowe do rozpoczecia nowego cyklu

23 ” pakowania. Jezeli ikona miga, urzadzenie bedzie gotowe po otwarciu
,Gotowy NP >
pokrywy pakowarki prézniowej.

5.2 System samokalibracji (SCS)

Pakowarki prézniowe iSensor w wersji podtogowej sg wyposazone w catkowicie automatyczny system
kalibracji Self Calibration System (SCS), opatentowany przez firme Mychef. Algorytm automatycznej
rekalibracji poziomu prézni zapewnia nastepujace korzysci:

e Kalibracja bez udziatu uzytkownika

Urzadzenie automatycznie wykrywa optymalne warunki kalibracji i catkowicie samodzielnie
przeprowadza ponowng kalibracje w zaleznosci od nastepujgcych zmian warunkéw fizycznych:

a) zmian temperatury,

b) zmian warunkdéw klimatycznych,

¢) zmian wysokosSci nad poziomem morza,
d) zmian wifasciwosci oleju.

Urzadzenie wykrywa wzrosty i spadki rdznicy cisnienia atmosferycznego i w razie potrzeby
automatycznie przeprowadza ponowng kalibracje.

e Zwiekszona doktadnos¢ pomiaru prozni

Dzieki ciggtej automatycznej kalibracji wartosci wykorzystywane do obliczania procentowego poziomu
prézni sg dynamicznie aktualizowane. Dzieki temu poziom prdini wybrany przez uzytkownika
charakteryzuje sie mniejszym marginesem btedu niz w przypadku braku dynamicznej kalibracji.

System SCS sam okresla, kiedy konieczne jest przeprowadzenie kalibracji i wykonuje jg automatycznie
bez udziatu uzytkownika. Uzytkownik moze jednak w dowolnym momencie wymusié przeprowadzenie
kalibracji poprzez wykonanie cyklu pakowania z ustawionym poziomem prézni wynoszacym 100%.

5.3 Podtaczanie i wigczanie urzgdzenia

Po podtgczeniu urzadzenia do sieci elektrycznej rozpoczyna sie proces uruchamiania, podczas ktorego
inicjalizowane sg wszystkie wartosci wewnetrzne oraz przeprowadzane sg kontrole bezpieczenstwa i
dziatania uktadu sterowania w celu zapewnienia prawidtowego przebiegu procesu pakowania




prozniowego. Proces ten jest sygnalizowany na wyswietlaczu jednoczesnym miganiem wszystkich
segmentéw przez kilka sekund.

Podczas migania segmentéw mozna sprawdzi¢ techniczne parametry kontrolne urzgdzenia poprzez
nacisniecie centralnego przycisku. Parametry te moga by¢ przydatne podczas konserwacji urzadzenia.
Wyswietlane sg dwa parametry:

liczba godzin pracy pompy prozniowej,

liczba wykonanych cykli prézniowych.

Jako pierwsza wyswietlana jest liczba godzin pracy pompy prdézniowej. Parametr ten jest oznaczony
ikong ,Vacuum”, ktéra zaswieca sie w prawej czesci wyswietlacza. Cyfry wartosci sg kolejno
wyswietlane na centralnym wyswietlaczu, a koniec wartosci oznaczany jest literg ,,H”. Na przyktad, jezeli
silnik pompy pracowat przez 20 991 godzin, na wyswietlaczu bedg cyklicznie pojawiac sie nastepujgce

znaki:

,2-0-9-9 -1-H”

Rysunek 2. Wyswietlanie liczby godzin pracy pompy prézniowe;j

Nacisniecie centralnego przycisku podczas wyswietlania liczby godzin pracy pompy spowoduje
przejscie do wyswietlania liczby wykonanych petnych cykli prézniowych.

Wartos¢ ta jest wyswietlana w taki sam sposéb, przy czym litera ,,H”, oznaczajgca koniec wartosci liczby
godzin pracy, zostaje zastgpiona literg ,,C”, oznaczajacga cykle pakowania. W tym przypadku wartosc jest
oznaczona ikong ,Repeat”.

Rysunek 3. Wyswietlanie liczby wykonanych cykli prézniowych

Nalezy ponownie nacisngc centralny przycisk, aby zakonczy¢ wyswietlanie tej wartosci i kontynuowac
proces inicjalizacji urzadzenia.

Po podtaczeniu pakowarki prozniowej i zakoriczeniu procesu inicjalizacji — niezaleznie od tego, czy
sprawdzono wartosci dotyczgce stanu pompy — urzgdzenie pozostaje wyigczone i oczekuje na
wigczenie przez uzytkownika w celu rozpoczecia pracy.
Urzadzenie mozna wigczy¢ na dwa sposoby:

e poprzez nacisniecie dowolnego z trzech przyciskow,

e poprzez otwarcie pokrywy.

Wykonanie dowolnej z powyzszych czynnosci uruchamia urzadzenie w trybie automatycznym, dzieki
czemu do rozpoczecia pakowania wymagany jest juz tylko kolejny ruch pokrywy.



OSTRZEZENIE!

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia oséb lub zwierzat ani za uszkodzenia
A elementéw urzadzenia wynikajagce z jego niewfasciwego uzytkowania lub uzytkowania

niezgodnego z przeznaczeniem.

5.4 Wtrysk gazu

W przypadku niektérych produktéw spozywczych wskazane moze by¢ zastosowanie gazu o
wiasciwosciach przeciwutleniajgcych w celu poprawy trwatosci produktu lub zastosowanie mieszaniny
gazéw w celu zapobiegania zgniataniu pakowanego produktu. Opcja ta jest dostepna we wszystkich
pakowarkach prézniowych Mychef iSensor.

Podczas pakowania préozniowego w atmosferze ochronnej nalezy przestrzega¢ nastepujacych srodkow
ostroznosci:

e NIGDY NIE NALEZY STOSOWAC GAZOW tATWOPALNYCH ANI MIESZANIN ZAWIERAJACYCH ZBYT

DUZA ILOSC TLENU. TLEN OBNIZA TEMPERATURE ZAPtONU MATERIALtOW, CO POWODUJE
RYZYKO WYBUCHU.

e INSTALACJA MUSI ZOSTAC WYKONANA PRZEZ WYKWALIFIKOWANEGO TECHNIKA.
e BUTLE Z GAZEM MUSZA BYC ODPOWIEDNIO | BEZPIECZNIE ZAMOCOWANE.

e CISNIENIE GAZU NA WYJSCIU Z REDUKTORA NIE POWINNO PRZEKRACZAC 1 bar, PONIEWAZ
WYZSZE CISNIENIE MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE ELEMENTOW PAKOWARKI.

e PO ZAKONCZENIU OSTATNIEGO CYKLU Z UZYCIEM GAZU NALEZY ZAMKNAC ZAWOR
ODCINAJACY BUTLI Z GAZEM.

e DO PODtACZENIA DOPROWADZENIA GAZU DO PAKOWARKI WYMAGANY JEST ELASTYCZNY
WAZ CISNIENIOWY O SREDNICY WEWNETRZNEJ 10 mm ORAZ METALOWA OPASKA ZACISKOWA
DO ZABEZPIECZENIA WEZA.

5.5 Tryby pracy

Pakowarki prdézniowe iSensor majg trzy tryby pracy: tryb automatyczny, tryb reczny oraz tryb
samoczyszczenia.

Tryb pracy nalezy wybraé, obracajgc enkoder w prawo lub w lewo do momentu podswietlenia
odpowiedniej ikony w lewym obszarze menu wyswietlacza LCD.

5.5.1 Tryb automatyczny

Tryb automatyczny zostat zaprojektowany w taki sposdb, aby umozliwic¢ uzytkownikowi prawidtowe i
wydajne pakowanie bez koniecznosci konfigurowania jakichkolwiek parametréw.

W tym trybie wykonywany jest petny cykl pakowania bez koniecznosci jego nadzorowania: w worku
wytwarzana jest prdznia, ktdrej poziom procentowy jest kontrolowany przez inteligentny algorytm
iVAC; nastepnie worek jest hermetycznie zgrzewany, przy czym czas zgrzewania regulowany jest przez
algorytm iSeal; na koncu w komorze automatycznie przywracane jest ci$nienie atmosferyczne.
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Rysunek 4. Tryb automatyczny

Opatentowany przez firme Mychef algorytm sterowania iVAC automatycznie wykrywa i realizuje proces
wytwarzania prdzni w zaleznosci od rodzaju produktu spozywczego i jego wtasciwosci. Jest szczegdlnie
odpowiedni do pakowania produktéw porowatych oraz ptynéw, poniewaz zapobiega ich wrzeniu i
wydostawaniu sie z worka.

Algorytm iSeal reguluje natomiast czas zgrzewania w kazdym cyklu, aby zapobiec przegrzaniu listwy
zgrzewajacej, a tym samym przypaleniu worka. Pozwala to dostosowac temperature listwy do kazdego
zgrzewu, wydtuzajgc okres eksploatacji wszystkich elementéw listwy i zapewniajac prawidtowe
zgrzewanie niezaleznie od liczby wczesniej wykonanych cykli.

Aby rozpoczgc prace, nalezy wybrad tryb automatyczny poprzez obrécenie enkodera, a po zaswieceniu
sie ikony ,,AUTO” opusci¢ pokrywe.

5.5.2 Tryb reczny

Tryb reczny umozliwia uzytkownikowi petng kontrole nad parametrami pakowania oraz dostep do
funkcji specjalnych, takich jak powtarzanie cykli prézniowych lub wydtuzenie czasu zgrzewania.

AUTO MANUAL CLEAN

Rysunek 5. Tryb reczny

Po wybraniu ikony ,MANUAL” zaswieci sie ikona ,PROG” znajdujgca sie w lewym dolnym obszarze
wyswietlacza, a znajdujaca sie obok niej cyfra bedzie wskazywaé wybrany program. DomysInie wybrany
jest program 0. Po nacisnieciu przycisku ikona programu zacznie migaé, umozliwiajgc wybor
poszczegdlnych programdw poprzez obracanie enkodera.

Tryb reczny obejmuje 10 programéw pakowania, oznaczonych numerami od 0 do 9. Umozliwiajg one
skonfigurowanie parametrow pakowania odpowiednio do okreslonego zastosowania, np.
marynowania lub pakowania préozniowego produktéw zawierajgcych kosci albo inne elementy mogace
uszkodzi¢ worek.

Programy umozliwiajg zapisanie tych parametréw i ich szybkie wczytanie za kazdym razem, gdy
wymagane jest pakowanie z zastosowaniem tych samych ustawien. Dzieki temu nie ma koniecznosci
kazdorazowego edytowania i wprowadzania wartosci parametrow, co ufatwia wielokrotne
wykonywanie okreslonych proceséw pakowania.

Aby edytowac wartosci parametréw, nalezy wybraé program, ktéry ma zosta¢ zmodyfikowany, a
nastepnie nacisngc¢ przycisk enkodera. Po prawej stronie wyswietlacza LCD zacznie migac ikona
odpowiadajgca parametrowi, ktéry ma zostaé zmieniony. Na przyktad w przypadku zmiany poziomu
prézni, ktdry ma zosta¢ osiggniety, zacznie migac ikona ,VACUUM” (w dalszej czesci instrukcji
przedstawiono wszystkie parametry oraz odpowiadajgce im ikony na wyswietlaczu LCD).

Nastepnie, obracajgc enkoder, nalezy zmieni¢ warto$¢ parametru. Ponowne nacisniecie enkodera
powoduje zapisanie ustawionej wartosci i przejscie do kolejnego parametru. Proces ten nalezy
powtarza¢ do momentu zmodyfikowania i zapisania wszystkich parametrow, po czym urzadzenie
powrdci do ekranu poczatkowego trybu recznego.

Jezeli ma zosta¢ uzyty wczesniej skonfigurowany i zapisany program bez zmiany jego ustawien, po
wybraniu odpowiedniego programu nalezy zamkng¢ pokrywe. Pakowarka rozpocznie cykl pakowania



w trybie recznym zgodnie z parametrami zapisanymi w pamieci, bez konieczno$ci ich modyfikowania
lub oddzielnego potwierdzania kazdej wartosci.

EéTRA
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Rysunek 6. Edycja parametrow pakowania w trybie recznym

Ponizej opisano wszystkie parametry w kolejnosci ich konfiguracji:
Poziom préini [%]:

Parametr ten okresla poziom prézni wyrazony w procentach. Po osiggnieciu ustawionej wartosci pompa
zostaje wytgczona, a urzgdzenie przechodzi do kolejnego etapu cyklu.

Po wybraniu wartosci ,Int” sterowanie poziomem prdzni zostaje przekazane algorytmowi iVAC
opisanemu w czesci dotyczacej trybu automatycznego. Parametr ten jest oznaczony ikong ,VACUUM”.

Dodatkowy czas prozni:
Parametr ten okresla dodatkowy czas, wyrazony w sekundach, przez ktéry pompa prézniowa pozostaje
wiaczona. Dodatkowy czas stuzy do zapewnienia odpowiedniego poziomu prézni w przypadku

produktéw o bardzo porowatej strukturze.

W celu zapewnienia prawidtowego dziatania parametr ten mozna ustawi¢ wytgcznie wtedy, gdy
wybrano poziom prézni wynoszgcy 100%. Parametr jest oznaczony ikong ,,EXTRA”.

Poziom gazu [%]:

Parametr ten okresla procentows ilos¢ gazu, ktérym zostanie wypetniona komora. Wartos¢ ta zalezy od
poziomu prézni wybranego w poprzednim parametrze. Réznica pomiedzy poziomem prdzni a
poziomem gazu musi wynosi¢ co najmniej 50%.

Parametr ten jest oznaczony ikong ,,GAS”.

Czas zgrzewania:

Parametr ten okresla czas zgrzewania worka. Okresla czas przeptywu pradu przez listwy zgrzewajace i
musi zosta¢ odpowiednio dostosowany do rodzaju stosowanego worka.

W celu ustalenia optymalnego czasu zgrzewania zaleca sie skonsultowanie z dostawcg workdw.
Podobnie jak w przypadku ustawienia poziomu prdézni, wybranie wartosci ,,Int” powoduje przekazanie
sterowania czasem zgrzewania algorytmowi iSeal, ktéry automatycznie reguluje ten czas. Parametr ten
jest oznaczony ikong ,, SEALING”.
Tryb przywracania cisnienia atmosferycznego:
Parametr ten umozliwia wybodr jednego z trzech trybéw doprowadzania powietrza:

1. FAST: Przywracanie cisnienia atmosferycznego w trybie FAST polega na doprowadzaniu

powietrza poprzez otwarcie zaworu wlotowego az do momentu przywrdcenia ciSnienia

atmosferycznego wewnatrz komory. Jest to najszybszy i w wiekszosci przypadkéw najbardziej
odpowiedni sposéb.
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2. SOFT: Przywracanie ci$nienia w trybie SOFT polega na przerywanym doprowadzaniu powietrza,
co umozliwia kontrolowanie odksztatcenia worka. Tryb ten umozliwia stopniowe przywracanie
ci$nienia atmosferycznego, dzieki czemu pakowany produkt odpowiednio dopasowuje sie do
worka, a ostre elementy produktu nie powoduja jego uszkodzenia.

3. STOP: Tryb ten umozliwia zatrzymanie pompy przy okres$lonym poziomie prdzni poprzez
nacisniecie przycisku enkodera lub po osiggnieciu wartosci okreslonej parametrem poziomu
prézni. Pakowarka utrzymuje uzyskany poziom prézni do momentu ponownego nacisniecia
przycisku. Funkcja ta moze by¢ przydatna podczas marynowania miesa lub ryb albo usuwania
powietrza z sosow.

Tryb przywracania ci$nienia atmosferycznego jest oznaczony ikong , AIR”. Poszczegdlne tryby wybiera
sie za pomocg znajdujacych sie ponizej ikon: ,FAST”, ,SOFT” i ,,STOP”.

Powtarzanie cykli prézniowych:

Mozliwe jest zaprogramowanie serii powtdrzen tego samego cyklu prézniowego. Oznacza to, ze proces
wytwarzania prézni i przywracania cisnienia atmosferycznego w pakowarce moze by¢ wykonywany
cyklicznie.

Podczas kazdego powtdrzenia pakowarka osigga poziom prdzni ustawiony za pomocg parametru
,Poziom prézni”. Jezeli ustawiono poziom 100% oraz dodatkowy czas prézni, dodatkowy czas jest
réwniez realizowany podczas kazdego powtdrzenia.

Nastepnie rozpoczyna sie przywracanie cisnienia atmosferycznego wewnatrz komory. Proces ten nie
zostaje zakonczony catkowicie — w komorze utrzymywany jest niewielki poziom prézni, aby zapobiec
otwarciu pokrywy i umozliwi¢ automatyczne rozpoczecie kolejnego powtdrzenia.

Proces zostanie powtdérzony zgodnie z ustawiong liczbg powtérzen, maksymalnie 9 razy. Funkcja ta jest
oznaczona ikong ,,REPEAT”, a znajdujaca sie pod nig cyfra wskazuje liczbe pozostatych powtdrzen.

Wtrysk gazu moze byc¢ stosowany w trybie powtarzania cyklu. Nalezy jednak pamieta¢, ze gaz zostanie
wprowadzony wytgcznie podczas ostatniego powtdrzenia. Zgrzewanie rowniez wykonywane jest
podczas ostatniego powtdérzenia.

5.5.3 Samoczyszczenie

Jezeli olej pompy prézniowej przybierze biatawy odcien wskutek kondensacji wody, wode mozna
usungc z oleju za pomocg tego trybu. W wyniku dziatania temperatury woda znajdujgca sie w oleju
odparowuje i jest usuwana z pompy.

Obecnos¢ wody w oleju moze powodowaé powstawanie korozji na wewnetrznych elementach pompy.

e Pakowarka prézniowa powiadamia uzytkownika o koniecznosci przeprowadzenia procesu
samoczyszczenia po kazdych 200 cyklach. Powiadomienie pojawi sie po podtgczeniu urzadzenia
do sieci elektrycznej lub po wtgczeniu go z trybu spoczynku ,,OFF”. Jezeli w tym czasie pokrywa
zostanie opuszczona, proces ,,AUTOCLEAN OIL” rozpocznie sie automatycznie.

e Jezeli po pojawieniu sie powiadomienia uzytkownik nie chce przeprowadzaé procesu
AUTOCLEAN, nalezy obrdci¢ enkoder w dowolnym kierunku (w prawo lub w lewo), aby przejs¢
do menu w zwykty sposdb i uruchomié wybrany cykl.

Cykl AUTOCLEAN mozna uruchomié¢ w dowolnym momencie, wybierajgc recznie tryb AUTOCLEAN w
menu wyboru trybu pracy. Maksymalny czas trwania trybu AUTO-CLEAN wynosi 20 minut. Proces
mozna jednak zatrzymac wczesniej, obracajgc enkoder w dowolnym kierunku.

11



5.6 Pakowanie

W celu zapakowania produktu nalezy prawidtowo umiesci¢ worek przeznaczony do pakowania
prozniowego na ptycie polietylenowej, tak aby cata szerokos¢ worka znajdowata sie nad obszarem
zgrzewania. Nalezy upewnic sie, ze na listwie zgrzewajacej nie znajduje sie produkt. Nastepnie nalezy
opusci¢ pokrywe pakowarki prézniowej. Nalezy pamieta¢, ze procesu pakowania nie mozna rozpoczgé
podczas ustawiania parametréw trybu recznego.

UWAGA: Zaleca sie stosowanie zatrzasku zabezpieczajgcego podczas kazdego cyklu pakowania.

W tym momencie uruchamiany jest aktywny tryb lub wybrany program, a wskazniki proceséw, ktére
majg zosta¢ wykonane — prézni, dodatkowej prézni, wtrysku gazu, zgrzewania, doprowadzania
powietrza oraz powtdrzen — swiecg w sposodb ciggty:

e Proces prézniowania (VACUUM) powoduje usuniecie powietrza z komory. Na centralnym
wyswietlaczu wskazywany jest aktualnie osiggniety poziom prézni wyrazony w procentach.

e Proces dodatkowej prézni (EXTRA VACUUM) powoduje utrzymanie pracy pompy prézniowej
przez zaprogramowang liczbe sekund. Funkcja ta stuzy do usuwania powietrza z produktéw o
bardzo porowatej strukturze. Na centralnym wyswietlaczu wskazywany jest czas, ktéry uptynat,
wyrazony w sekundach.

e  Witrysk gazu (GAS) powoduje wypetnienie komory gazem zgodnie z wartoscig procentowg
ustawiong w programie. Procentowa ilos¢ wprowadzonego gazu jest réwniez wskazywana na
centralnym wyswietlaczu.

e Proces zgrzewania skfada sie z trzech etapdw. Pierwszym etapem jest podniesienie cylindrow.
Podczas tego etapu na centralnym wyswietlaczu wskazywana jest ustawiona wartos¢ czasu
zgrzewania wyrazona w sekundach. Drugim etapem jest nagrzewanie rezystancyjne. Podczas
tego etapu wartos¢ wskazywana na wyswietlaczu SEAL stopniowo zmniejsza sie od wczesniej
ustawionej wartosci. Trzecim etapem, trwajgcym piec sekund, jest chtodzenie worka. Podczas
tego etapu wartosc¢ wskazywana na wyswietlaczu SEAL stopniowo wzrasta do 5,0 s.

e Ostatnim etapem jest przywracanie cisnienia atmosferycznego (AIR). Na wyswietlaczu
wskazywany jest stopniowo zmniejszajgcy sie procentowy poziom prozni w komorze. Podczas
tego etapu podswietlony jest réwniez wybrany tryb przywracania ci$nienia atmosferycznego:
SOFT lub FAST.

Aktualnie wykonywany proces jest sygnalizowany zaswieceniem odpowiedniego wskaznika. Po
zakonczeniu procesu wskaznik gasnie.

Jezeli ustawiono powtarzanie cykli pakowania (REPEAT), powtdrzenia sg wykonywane na poczatku
procesu pakowania. Zaswieci sie ikona ,REPEAT” oraz odpowiednio ikona ,VACUUM”, ,EXTRA
VACUUM” lub ,AIR”, w zaleznosci od tego, czy aktualnie wykonywane jest wytwarzanie prozni w
komorze, dodatkowe prdzniowanie lub przywracanie cisnienia atmosferycznego.

Po wykonaniu kazdego powtdérzenia wartosc cyfry znajdujacej sie pod ikong ,,REPEAT” zmniejsza sie az
do przejscia do ostatniego cyklu pakowania.

Wszystkie procesy, z wyjatkiem przywracania cisnienia w komorze prézniowej, mozna anulowac
podczas ich wykonywania poprzez nacisniecie przycisku enkodera. Spowoduje to przejscie do kolejnego
etapu cyklu az do etapu doprowadzania powietrza, po ktorym cykl zostanie zakoriczony.

Jezeli proces wytwarzania prdzni nie zostanie przeprowadzony prawidiowo, urzadzenie wyswietli
komunikat o btedzie (patrz punkt 5.7).

Pomiedzy kolejnymi cyklami zaleca sie zachowanie 3-minutowych przerw.
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5.7 Btedy

Urzadzenie jest wyposazone w algorytmy umozliwiajgce wykrywanie nieprawidtowych sytuacji, ktére
mogg prowadzi¢ do jego nieprawidtowego dziatania. Sytuacje te sg sygnalizowane uzytkownikowi za
pomocy ekranu btedu przedstawionego ponize;j.

AUTO MANUAL CLEAN

Rysunek 7. Wyswietlanie btedéw

Ponizsza tabela przedstawia btedy oraz mozliwe sposoby ich usuniecia:

Btad Opis Rozwigzanie
Opuszczona Nalezy otworzy¢ pokrywe. Jezeli btagd nadal wystepuje, nalezy
EO1 P . . . ,
pokrywa skontaktowac sie z serwisem technicznym i podac kod btedu.
System wykryt, ze pompa prdzniowa pracowata zbyt dtugo, prébujac
osiggnac okreslony poziom prézni. Nalezy przeprowadzic kalibracje
Bfad uktadu TN . , . A . ;
EO2 S systemu. Jezeli kalibracja zakoriczy sie pomysinie, nalezy ponownie
prézniowego -, . . . .
przeprowadzic test. W przeciwnym razie nalezy skontaktowad sie z
serwisem technicznym. Maksymalny czas pracy wynosi 2 minuty.
- Nalezy sprawdzi¢ przewdd potgczeniowy czujnika prézni pod katem
Btad czujnika . L . . " N o
(o nieszczelnosci lub nieprawidtowego potaczenia. Jezeli potgczenie jest
EO3 (v?/artos'c' prawidtowe, nalezy skontaktowac sie z serwisem technicznym, podajac
. kod btedu oraz warto$¢ wskazywang na centralnym wyswietlaczu
minimalna) , . L
bezposrednio przed wystgpieniem btedu.
. Nalezy sprawdzi¢ przewdd potgczeniowy czujnika prézni pod katem
Bfad czujnika . L . . " N S
e nieszczelnosci lub nieprawidtowego potaczenia. Jezeli potgczenie jest
EO04 (vF\)/artos'c' prawidtowe, nalezy skontaktowac sie z serwisem technicznym, podajac
kod btedu oraz warto$¢ wskazywang na centralnym wyswietlaczu
maksymalna) . . L
bezposrednio przed wystgpieniem btedu.
Btad Ptyta sterujgca wykryta btagd wewnetrzny. Nalezy skontaktowac sie z
EO5 . . . ,
wewnetrzny serwisem technicznym i poda¢ kod btedu.

Tabela 2. Btedy i mozliwe rozwigzania

Urzadzenie automatycznie przeprowadza kontrole i w ich wyniku moze sie samoczynnie wytaczy¢, aby
zapobiec wystgpieniu powaznej awarii. W takim przypadku urzadzenie nalezy ponownie wiaczy¢ w
zwykty sposob.
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W przypadku wystgpienia btedu w pakowarce prdéiniowej nalezy skontaktowac sie z
serwisem technicznym.

6. KONSERWACIA

Przed przystgpieniem do czyszczenia, konserwacji lub naprawy urzadzenie nalezy odtgczy¢
od sieci elektrycznej.

zleci¢ producentowi, serwisowi posprzedazowemu Ilub personelowi posiadajacemu

@ Jezeli przewodd zasilajacy jest uszkodzony, w celu unikniecia zagrozenia jego wymiane nalezy
odpowiednie kwalifikacje.

6.1 Czyszczenie

Pakowarke préozniowgq nalezy regularnie i dokfadnie czyscic.
Czyszczenie pakowarki prozniowej za pomocg urzadzen do czyszczenia ciSnieniowego jest
SZKODLIWE dla urzgdzenia, moze spowodowa¢ jego uszkodzenie oraz skutkuje utrata

GWARANCII.

Do czyszczenia zewnetrznej obudowy ze stali nierdzewnej nalezy uzywaé wilgotnej Sciereczki, wody i
detergentu.

Pokrywe nalezy czysci¢ wilgotng $ciereczka zwilzong wod3a. Nie nalezy stosowaé srodkow
chemicznych.

DO CZYSZCZENIA POKRYWY NIE NALEZY UZYWAC ZADNYCH PLYNOW ZAWIERAJACYCH
ALKOHOL, KWASY, DETERGENTY, ROZPUSZCZALNIKI ANl INNE SRODKI O PODOBNYM
DZIALANIU.

Nieprzestrzeganie powyzszych zalecen moze spowodowad uszkodzenie pokrywy i utrate gwarancji na
ten element.

6.2 Olej pompy prozniowej

Nalezy okresowo sprawdza¢ poziom oleju i w razie potrzeby go uzupetniaé, przestrzegajgc oznaczen
poziomu maksymalnego i minimalnego.

Nalezy stosowac olej zalecany przez producenta pompy prozniowej, odpowiednio do danego modelu.
Olej w dobrym stanie jest przezroczysty. Jezeli przybierze biaty kolor, oznacza to, ze zawiera wode
powstatg w wyniku kondensacji wilgoci z odsysanego powietrza. W takim przypadku olej utracit swoje

wiasciwosci i nalezy go wymienid.

Olej moze réwniez przybraé ciemny kolor wskutek zanieczyszczen odsysanych wraz z powietrzem.
Oznacza to, ze utracit swoje wtasciwosci i nalezy go wymienic.

Pompa prdozniowa zastosowana w urzgdzeniu nie jest przystosowana do pracy w warunkach skrajnie
wysokich lub niskich temperatur. Zakres temperatury roboczej wynosi 12—35°C.

6.3 Listwa zgrzewajaca

Nalezy okresowo sprawdzac stan samoprzylepnej tasmy teflonowej oraz tasmy zgrzewajacej. Elementy
te muszg by¢ w nienagannym stanie i nie mogg wykazywac zadnych uszkodzen.
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6.4 Uszczelka pokrywy

Nalezy okresowo sprawdzaé stan uszczelki pokrywy. Musi ona by¢ w nienagannym stanie.

6.5 Harmonogram konserwacji

Okres Czynnosc
Po pierwszych 100 godzinach pracy Nalezy wymieni¢ olej.
Nalezy uruchomic program automatycznego
Co tydzien lub po pojawieniu sie komunikatu czyszczenia.
,CLN” na wyswietlaczu pakowarki prézniowej Nalezy sprawdzi¢ poziom oleju.

Nalezy sprawdzi¢ stan listwy zgrzewajgce;.
Nalezy sprawdzi¢ stan uszczelki pokrywy.
Co tydzien lub co 500 godzin pracy Nalezy wymieni¢ olej.
Co 1000 godzin pracy Nalezy wymienic filtr oleju.
Nalezy sprawdzi¢ ukfad prézniowy pod katem
ewentualnych nieszczelnosci.

Raz w roku

Tabela 3. Harmonogram konserwacji

Zaleca sie, aby czynnosci konserwacyjne byly wykonywane przez wykwalifikowanego
specjaliste, dystrybutora lub serwis techniczny.

6.5.1 Sprawdzanie poziomu oleju

W celu sprawdzenia poziomu oleju w pompie nie ma koniecznosci otwierania pakowarki prézniowe;.
Do kontroli poziomu oleju stuzy otwér kontrolny znajdujacy sie na jednym z bokdw urzadzenia.

llustracja 1. Wskaznik poziomu oleju
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6.5.2 Wymiana oleju w pompie
Do wymiany oleju wymagane sg nastepujgce materiaty i narzedzia:

e Materiat:

Olej syntetyczny SAE 10 VSL32

3 3 3 3 FSL63 m%h /
Model FSS 20 m3/h FSS 40 m3/h FSM 40 m3/h | FSM 63 m3/h FSL 100 m¥h
lloéc¢ oleju (1) 0,25 1 1 2 2

llustracja 2. Zestaw do wymiany oleju
e Narzedzia:

= klucz imbusowy nr 3,
= klucz nastawny.

OSTRZEZENIE: Przed demontazem jakichkolwiek elementéw nalezy upewnic sie, ze urzadzenie
jest odtgczone od sieci elektrycznej.

ZA\N

Krok 1 - Odkrecenie dwoch tylnych srub

Za pomocg klucza imbusowego nr 3 nalezy odkreci¢ dwie tylne Sruby znajdujgce sie po bokach. Nie
nalezy odkrecac przednich $rub, poniewaz stanowig one punkty obrotu komory. Po odkreceniu dwéch
tylnych srub nalezy za pomocg tego samego klucza imbusowego poluzowac srodkowg Srube znajdujaca
sie z tytu urzadzenia. Nie ma koniecznosci jej catkowitego wykrecania.

Rozmieszczenie 6 Srub

llustracja 3. Tylne $ruby

Krok 2 - Otwarcie zewnetrznej obudowy pakowarki prézniowe;j
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Nalezy zdjg¢ zewnetrzng obudowe pakowarki prézniowej, aby uzyskaé dostep do pompy.

[lustracja 4. Otwarta obudowa zewnetrzna

Krok 3 - Opréznianie pompy z oleju

Za pomocg klucza nastawnego nalezy odkrecic korek spustowy, aby spuscic olej z pompy.

llustracja 5. Odkrecanie korka spustowego oleju

Pod otworem spustowym nalezy umiesci¢ odpowiedni pojemnik, do ktorego bedzie sptywat olej, aby
zapobiec zabrudzeniu potki pakowarki prézniowej.
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Ilustracja 6. Spuszczanie oleju
Po catkowitym spuszczeniu oleju nalezy ponownie zamontowacé korek spustowy.
Krok 4 - Otwarcie korka wlewu oleju

Za pomoca klucza nastawnego nalezy odkrecic¢ korek wlewu oleju, a nastepnie za pomoca lejka wlac¢
olej do maksymalnego dopuszczalnego poziomu.

ol

—omc?; {
\

llustracja 7. Odkrecenie korka wlewu oleju i uzupetnianie nowego oleju

Poziom oleju musi znajdowad sie pomiedzy oznaczeniami MIN i MAX widocznymi we wzierniku
poziomu oleju pompy.

Krok 5 - Zamkniecie korka wlewu oleju

Za pomocy klucza nastawnego nalezy zakreci¢ korek wlewu oleju, a nastepnie wykonac opisane
wczesniej czynnosci w odwrotne] kolejnosci, aby ponownie przygotowac urzgdzenie do pracy.
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6.5.3 Pozostate czynnosci konserwacyjne

Pozostate czynnosci konserwacyjne, takie jak wymiana filtra oleju, muszg by¢ wykonywane przez
wykwalifikowanych technikdow, dystrybutora lub serwis techniczny.

6.6 Odpowiedzialnos¢ wtasciciela

CELU ZACHOWANIA WAZNOSCI GWARANCJI WLASCICIEL MUSI BYC W STANIE

2 WHLASCICIEL JEST ODPOWIEDZIALNY ZA REGULARNE PRZEPROWADZANIE KONSERWACII. W
UDOKUMENTOWAC PRZEPROWADZENIE WYMAGANYCH CZYNNOSCI KONSERWACYINYCH.

Jezeli pakowarka prézniowa jest eksploatowana w trudnych warunkach, takich jak niska temperatura
(ponizej 12-15°C) lub krétkie okresy pracy, kontrole nalezy przeprowadzac czescie;j.
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7. OGOLNE WARUNKI GWARANCII

Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spétke Resto Quality sp. z 0.0. na sprzedawane Towary i
stanowi zafacznik do Ramowych Warunkéw Handlowych, okreslone ponizej zasady ochrony gwarancyjnej obowigzuja
zawsze, gdy Resto Quality sp. z 0.0. udziela gwarancji na sprzedawany towar.

1. Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu Towardéw.

2. Ochrona gwarancyjna udzielana jest wytgcznie na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej.

3. W okresie trwania gwarancji Spétka zobowigzuje sie do bezptatnego podjecia koniecznych dziatan celem przywrdcenia
Urzadzen do prawidtowego funkcjonowania —do stanu w ktérym mozliwe bedzie normalne i zgodne z przeznaczeniem
korzystanie z urzadzen - jezeli wada wystepowata lub byta nastepstwem wad tkwigcych w Urzadzeniach (Urzadzeniu)
w chwili jego sprzedazy (wady produkcyjne, wady technologiczne) i nie zostata spowodowana przez Klienta lub osoby
trzecie lub nie wynikty inne przyczyny skutkujacych utratg gwarancji.

4. Celem wypetnienia powyzszych obowigzkéw Spodtka zobowigzuje sie do — w zaleznos$ci od koniecznosci: a.
przeprowadzenie nieodpfatnej diagnozy usterki

b. przeprowadzenia nieodpfatnej naprawy Urzadzenia

c. przeprowadzenia nieodptatnej wymiany czesci Urzadzenia na nowe

O koniecznosci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegdlnych czesci oraz zakresie naprawy (wymiany)
kazdorazowo decydowac bedzie Spdtka w oparciu o wskazania uprawnionego serwisanta.

5. Spdtka wykonuje powyzisze dziatania zgodnie z wytycznymi producenta z wykorzystaniem odpowiednich czesci
zamiennych.

6. Spodtka moze zleci¢ przeprowadzenie dziatarh osobom trzecim.

7. Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete:

a.uszkodzenia mechaniczne,

b.uszkodzenia wynikte z dziatania sity wyzszej (pozar, powddz, zalanie wodg, zmiany napiecia etc.)

c.czynnosci zwigzane z konserwacjg i normalnym uzytkowaniem Urzgdzenia (czyszczenie, odkamienianie, smarowanie,
wymiana elementdw eksploatacyjnych i podlegajgcych normalnemu zuzyciu — lampy, zaréwki, bezpieczniki, baterie,
uszczelki, paski klinowe, taricuchy napedowe etc.)

d.uszkodzenia wynikajgce z oddziatywania sity fizycznej ponad site konieczng dla normalnego korzystania z Urzadzen,
uszkodzenia powstate z winy Klienta lub osdb trzecich,

f. uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego korzystania, wykorzystywania, uzytkowania, eksploatacji Urzgdzen

g.uszkodzenia bedace skutkiem zaniedban w wypetnianiu obowigzkéw spoczywajgcych na uzytkowniku Urzadzen.

h.uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego podtgczenia urzadzenia lub braku wykorzystywania wymaganych
akcesoriéw (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

i. jak réwniez usterki bedgce nastepstwem powyzszych zdarzen

8. Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Panstwa w obecnosci kuriera (dostawcy,
przewoznika) oraz w przypadku stwierdzenia uszkodzen o obowigzku sporzgdzenia protokotu zgtoszenia szkody. Brak
sprawdzenia przesytki oraz prawidtowego zgtoszenia reklamacji do przewoznika skutkuje utratg pdzniejszej mozliwosci
do zgtoszenia roszczen z tego tytutu.

9. W zakresie nieobjetym gwarancjg Spoétka Swiadczy obstuge serwisowg — za dodatkowg optata.

10. Klient moze zlecic¢ Spétce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony ustalajg, iz Spotka moze takie dziatania
proponowac, jednak ich przeprowadzenie zawsze bedzie wymagato zgody Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace
dodatkowe Strony ustala¢ bedg w toku wzajemnych relacji.

11. Kazdorazowo Klient zobowigzuje sie do udostepnienia Urzadzen w uzgodnionym terminie i miejscu w taki sposéb by
mozliwe byto przeprowadzenie wymaganych prac serwisowych w sposéb niezaktdcony. Ewentualny brak
udostepnienia Urzadzen traktowany bedzie na rowni z nieuzasadniong interwencjg serwisowa.

12. W przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantéow, Klient zobowigzany bedzie do pokrycia
kosztéw takiej interwencji — w szczegdlnosci kosztéw dojazdu oraz wynagrodzenia dla serwisantow.

13. Spodtka podkresla, a Klient jednoznacznie przyjmuje, iz nastepujgce dziatania skutkowaé bedg utratg ochrony
gwarancyjne;j:

a.dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerébek, napraw czy szeroko rozumianej ingerencji w Urzadzenia
przez osoby inne niz wskazane przez Spoétke

b.naruszenie plomb lub znakdéw fabrycznych

c.stwierdzenie uszkodzen urzadzenia innych niz wynikajgce z normalnego uzytkowania (uszkodzen mechanicznych,
termicznych, chemicznych, elektrycznych, wywotanych ogniem, wilgocig etc.)

d.nieprawidtowe podtaczenie urzadzenia, jak rowniez brak wykorzystywania wymaganych akcesoridow (np. zmiekczacz
do wody, filtry, etc.)



e.
14. Zgtoszenie usterki odbywac bedzie sie - poprzez przestanie przez Klienta zgtoszenia awarii na adres e-mail:
serwis@restoquality.pl
15. Towary co do ktérych zgtaszane sg roszczenia ztytutu gwarancji:
a.o masie do 30 kg nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spoétke adres uprawnionego serwisu
b.o masie powyzej 30 kg — w zaleznosci od wskazan Spoétki nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spotke adres
uprawnionego serwisu lub naprawiony zostanie przez wskazanych serwisantow w miejscu jego instalacji
(znajdowania sie).
c.przypominamy, iz na Kliencie dokonujgcym przestania Urzadzenia pod wskazany adres spoczywa obowigzek
nalezytego zapakowania reklamowanego Urzadzenia na czas jego transportu (w szczegdlnosci poprzez takie
zapakowanie, ktére zabezpieczy Urzadzenie przed uszkodzeniem oraz umozliwi jego bezpieczny transport i
wykonywanie czynnosci zatadunkowych).
d.Spotka moze — w zaleznosci od ustalen Stron oraz w ramach gestu handlowego — swiadczy¢ pomoc w organizacji
transportu Urzadzenia.
e.obowigzkiem Klienta jest terminowy odbidér Urzadzenia zwrotnie przesytanego po przeprowadzeniu prac
serwisowych w szczegdlnosci odbior przesytki w czasie i miejscu uzgodnionym. Ewentualny brak odbioru Urzadzenia
wedle pierwotnych ustalenn skutkowaé bedzie obcigzeniem Klienta wyniktymi z tego kosztami (m.in. kosztami
ponownego przestania / transportu Urzadzenia).
16. Strony ustalajg nastepujgce terminy reakcji Spétki na ewentualne zgtoszenia dot. usterek Urzadzen:
a.zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgtoszenia
b.wizyta uprawnionego serwisanta — do 14 dni od daty zgtoszenia
c.wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spétke lub inny wyznaczony do przeprowadzenia prac
serwisowych podmiot czesci zamiennych i w zaleznosci od terminu realizacji dostaw przez producenta moze wynie$é
do 60 dni od daty wizyty serwisanta.

Spétka
Klient

Resto Quality Sp. z 0.0.
Zamknieta 10/1,5
30-554 Krakow

E-mail: info@restoquality.pl
Telefon: 12 307 06 72, Tel2: 791 003 909
www.restoquality.pl
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