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ORGANIZACJA TRESCI I SPOSOB KONSULTACJI CEL

INSTRUKCJI

ZNACZENIE INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy traktowac jako integralng cze$¢ maszyny:

1. nalezy zachowac przez caty okres uzytkowania maszyny.

2. musi towarzyszy¢ maszynie w przypadku jej przeniesienia.

3. oprocz raportowania wszystkich przydatnych informacji dla operatorow,
zawiera (zebrane w odpowiednich rozdziatach) schematy elektryczne, ktore
beda wykorzystywane podczas wszelkich prac konserwacyjnych i
naprawczych.

CEL/CEL INSTRUKCJI

Instrukcja obstugi ma na celu dostarczenie klientowi wszystkich niezbgdnych
informacji, aby oprécz prawidtowego uzytkowania dostarczonej maszyny, byt on w
stanie zarzgdza¢ niag w mozliwie najbardziej autonomiczny i najbezpieczniejszy
Sposob.

Ponadto niniejsza instrukcja zostata sporzadzena-w-eelt=zapewnienia

wskazowek 1 ostrzezen umozliwiajacych zapoznanie si¢ z dostarczong maszyna,
zrozumienie jej zasad i ograniczen operacyjnych. W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac¢ sie¢ z Autoryzowanym Centrum Serwisowym.

ODBIORCY

Niniegjsza instrukcja obstugi, dostarczana w numerze 1 (jeden) egzemplarzu wraz
Z maszyna, stanowi jej integralng czgs$¢€ i jest skierowana zaréwno do
operatordéw, jak 1 wykwalifikowanych technikow posiadajacych kwalifikacje do
instalacji, uzytkowania i konserwacji.

Szef stuzby prewencji i ochrony Kupujacy oraz pozostali pracownicy, dla
ktorych przeznaczona jest maszyna, powinni zapoznac si¢ z niniejszg instrukcja
obstugi, w celu przyjecia wszelkich §rodkow technicznych i organizacyjnych.

ZIALNOSC
’fﬁ Jezeli niniejsza instrukcja zostanie uszkodzona lub zagubiona,
mozna poprosic-okopic-wAutoryzowanym Centrum Pomocy.
> Niniejsza instrukcja odzwierciedla stan wiedzy obowigzujacy w

momencie budowy maszyny; producent zastrzega sobie prawo do
aktualizacji produkcji, a co za tym idzie innych wydan instrukcji,
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bez obowigzku aktualizacji poprzednich produkcji lub instrukcji, za
wyjatkiem szczegélnych przypadkow dotyczacych zdrowia i
bezpieczenstwa ludzi.

Nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na ryzyko szczatkowe
wystepujace na maszynie oraz na instrukcje, ktorych musza

rzestrzegac operatorzy. o i i B
roducent odpowiada za maszyne¢ w jej oryginalnej konfiguracji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
niewlasciwym lub nieprawidlowym uzytkowaniem maszyny i
dokumentacji oraz za szkody spowodowane naruszeniem
obowigzujacych przepisow, zaniedbaniem, brakiem doswiadczenia,
nieostroznoscia i nieprzestrzeganiem przepisOw przez pracodawce,
operatora lub konserwatora oraz za jakiekolwiek awarie
spowodowane nieuzasadnionym, niewlasciwym i/lub
niewlasciwym uzytkowaniem.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za skutki spowodowane
uzyciem nieoryginalnych czgsci zamiennych Iub czesci o
rownowaznych wlasciwosciach.

Producent odpowiada wylacznie za informacje zawarte w
oryginalnej wersji instrukcji w jezyku wloskim.

Niezastosowanie si¢ do wskazowek zawartych w niniejszej
instrukcji powoduje natychmiastowsg utratg gwarancji.

Kierownicy zaktadow nadzorujgcy dziatalno$¢ pracy sa zobowigzani w

za
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kresie swoich obowigzkow i odpowiedzialnosci:

wdrozy¢ wymagane $rodki bezpieczenstwa,

uswiadamia¢ operatorom szczegolne ryzyko, na ktore sg narazeni i
zapoznawac ich z podstawowymi zasadami zapobiegania;

nakazac i zada¢ od poszczegolnych operatorow przestrzegania
norm bezpieczenstwa i korzystania z udostepnionych im srodkow

ochrony; S , .
nie nalezy zatrudnia¢ wiecej niz jednego operatora jednoczesnie do
pracy natej maszynie.



ZNACZENIE SYMBOLI
Znaczenie symboli i definicji, ktore bedg stosowane w tym dokumencie,
zostato jasno okreslone ponize;j.

NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje na obecno$¢ zagrozenia dla osob pracujacych przy maszynie
oraz 0sob znajdujacych si¢ w jej poblizu, dlatego wskazang czynno$¢
nalezy wykona¢ zgodnie z obowiazujagcymi przepisami BHP oraz
wskazowkami podanymi w niniejszej instrukc;ji.

E OSTROZNOSC
Wskazuje ostrzezenie dotyczace przydatnych informacji i/lub dalsze
zalecenia i/lub $rodki ostroznosci dotyczace trwajacej operacji.

UWAGA
Wskazuje operacje, ktorag nalezy wykonaé ostroznie, aby uniknaé
uszkodzenia maszyny.

INFORMACJE OGOLNE I CHARAKTERYSTYKA
PRZEZNACZENIE I CZESCI KONSTRUKCYJNE

Maszynka do mielenia miesa jest przeznaczona do uzytku z plytami z otworami
< 8 mm i gruboscia > 5 mm

Maszynka do mielenia migsa zwana dalej ,,maszyng” przeznaczona jest do
rozdrabniania, rozdrabniania migsa §wiezego, niezamrozonego lub
niezamrozonego za pomoca narzedzi tngcych w celu uzyskania migsa mielonego,
szwajcarskiego, klopsikoéw i kielbas. Migso nie moze zawiera¢ kosci ani innych
cze$ci o konsystencji innej niz migso.

Maszyna sktada si¢ z silnika elektrycznego umieszczonego wewnatrz solidnej
podstawy (zamknigtego korpusu maszyny), co zapewnia stopien ochrony IP 65.
Migso przeznaczone do mielenia fadowane jest r¢cznie do leja zatadowczego,
znajdujacego si¢ w gornej czgsci maszyny 1 ponownie r¢cznie, za pomocg ttuczka,
wprowadzane jest do szyjki mielgcej w kierunku $limaka.

Zbiornik jest wyjmowany i wyposazony w mikroprzetacznik z kodem o wysokim
poziomie bezpieczenstwa. Thuczek wykonany jest z tworzywa sztucznego

P/\r/zystosowanego do kontaktu z produktami spozywczymi.
standardzie: plyta posiada otwory rowne 6mm)



Plyta dociskana jest do noza za pomocg pokretta umieszczonego na wylocie zespotu
mielacego.

Zespdt mielacy mozna zdemontowaé, wszystkie materialty majace bezposredni
kontakt z produktem spozywczym odpowiadaja aktualnym przepisom higieny
Zywnosci.

W zalezno$ci od potrzeb operacyjnych i produkcyjnych maszyne mozna
wyposazy¢ w rozne opcjonalne czgsci. Maszyna wyposazona jest w

tabliczke znamionowa, na ktorej znajduja si¢ nastepujace dane:
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Mod. Hp
Nr. 0000000 kW
3 PE AC 230/400V 50Hz A

Kg. [ 2019 [kA




DANE TECHNICZNE | KONSTRUKCYJNE

DANE TECHNICZNE TI 32R PRO
Moc silnik (kW) / (KM) 2,213 —
Wymiar wewngtrzny otworu mielacego (mm) 96 \ . i l_ﬂ[:lL/
Produkcja godzinowa (kg/h) 600
Masa (kg) 50 £ — ) fo
Wymiary catkowite: A x B x C (mm)
2]
L——— LAF——U, | 9
430x
215x
440 B A

Rownowazny ciagly poziom mocy
akustycznej wazony A

Mniej niz 70 dBA

Charakter pradu - Czgstotliwo$¢

Zobacz tablicg rejestracyjng samochodu

Prad petnego obciazenia

Zobacz tablicg rejestracyjna samochodu

Znamionowe napigcie robocze

Zobacz tablicg rejestracyjna samochodu

Napigcie obwodu sterujacego

24V AC-24V DC

Uziemiony i neutralny TTiTN
Stopien ochrony IPX3
Miejsce zatrudnienia Whgtrze

Umiejscowienie maszyny

Stol warsztatowy stosowany w sektorze spozywezymo wysokosci od 900/1100mm do
powierzchni chodzenia o odpowiedniej no$nosci, z przestrzenia swobodnego ruchu co
najmniej 800mm

2.korpus maszyny
3. przetacznik sterujacy
w pozycji ON i
wylacznik sterujacy
w pozycji OFF
4.przetacznik biegu
wstecznego

5.dzwignia blokujaca
6. blokowanie pokretta

temperatura powietrza otoczenia maks +40°C
Wymagane minimalne o$wietlenie 500 luksow
Zgodnos¢ z dyrektywami produktowymi 2006/42/WE,2014/30/UE, rozporzadzenie 1935/2004 i rozporzadzenie
2023/2006
GRUPA PRZYKLA
1.zasobnik
zatadowczy
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Grupa szlifierska w
przedsigbiorstw
ie

1. szlifowanie
2. $wider
3. noz do cigeia
4. Plyta perforowana
5. blokowanie pokretta




Grupa szlifierska Total
Unger
1. szlifowanie
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4. pierwszy noz do cigcia
5. druga plyta perforowana

6. drugi noz tnacy
7. trzecia ptyta perforowana a W ﬂ] ﬁ]

8. blokowanie pokretta

UZYTKOWANIE PRZEZNACZENIE ORAZ NIEWLASCIWE LUB

ZABRONIONE UZYCIE

Maszyna opisana w niniejszej instrukcji obstugi jest przeznaczona do obstugi
przez jednego operatora, przeszkolonego i $wiadomego zagrozen resztkowych,
posiadajacego jednak umiejetnosci bezpieczenstwa personelu konserwujacego.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uzycie maszyny
Ww sposob inny niz wskazany w niniejszej instrukcji. Za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania warunkow eksploatacji ustalonych w specyfikacji techniczne;j i
potwierdzeniu zamdowienia odpowiada uzytkownik.

=
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W ZAMIERZONYM i racjonalnie przewidywalnym UZY TKOWANIU
urzadzenie moze by¢ uzywane wylacznie do rozdrabniania i
zmniejszania wielko$ci S$wiezego, niezamrozonego lub niezamrozonego
miesa, przy uzyciu narzedzi tnacych. Migso nie moze zawiera¢ ko$ci ani
innych czesci o konsystencji innej niz migso.

Nie wolno uzywaé maszyny w NIEWLASCIWY sposob; w szczegolnosci:

1. nie wolno go uzywac do celow domowych;
2. nie wolno go eksploatowaé z parametrami innymi niz podane w

tabeli parametrow technicznych;
3. hnie uzywaj pustej maszyny;

4. nie wolno celowo manipulowa¢ ani uszkadza¢ urzadzenia, ani usuwaé
ani ukrywac etykiet;

5. nie uzywac do celow produkciji masowej lub przemyslowe;.

Maszyny nie wolno uzywaé W SPOSOB ZABRONIONY, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie lub obrazenia operatora; w

szczegolnosci; ) ) )
1. zabrania si¢ przemieszczania maszyny podtaczonej do pradu;

2. zabrania si¢ ciggnigcia za przewod zasilajacy lub urzadzenia w
celu wyciagniecia wtyczki z gniazdka; )
3. zabrania si¢ umieszczania cigzarow na maszynie lub na kablu
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11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

zasilajgcym;

zabrania si¢ uktadania kabla zasilajagcego na elementach ostrych lub
stwarzajacych ryzyko poparzenia;

zabrania si¢ uzywania maszyny z przewodem zasilajagcym lub
urzadzeniami sterujacymi

zabrania si¢ pozostawiania wylgczonej maszyny z kablem
zasilajagcym podtaczonym do wtyczki;

zabrania si¢ pozostawiania obcigzonej maszyny bez nadzoru;
zabrania si¢ ustawiania maszyny na przedmiotach innych niz stét
warsztatowy stosowany w przemysle spozywczym, o wysokosci
0d 900 do 1100 mm od powierzchni chodzenia;

zabrania si¢ wktadania jakichkolwiek przedmiotéw pod podstawe
maszyny lub umieszczania tkanin lub innych przedmiotow

omi dz% nozkami maszyny a stotem war§ztatowt>f1n; .
[0 Jest zabronioneuzywanie do czyszczenia substancji latwopalnych,
zrjcych lub szkodliwych;

zabrania si¢ zanurzania maszyny w wodzie lub innych ptynach;
zabronione jest uzywanie przez osoby nieuprawnione i w odziezy innej
niz przeznaczona;

zabrania si¢ wprowadzania produktow lub przedmiotow o
wlasciwos$ciach innych niz wskazane w normalnym uzytkowaniu,
takich jak np. kosci, mrozone migso, produkty niezywno$ciowe lub
inne przedmioty, takie jak szaliki itp.;

zabrania si¢ wyjmowania leja podczas pracy maszyny lub w
kazdym przypadku, gdy sktadowany jest produkt spozywczy
przeznaczony do obrobki;

zabrania si¢ luzowania dzwigni blokujacej usta lub pokretta
blokujacego podczas obrobki, a w kazdym razie przed uptywem 5
sekund od wydania polecenia zatrzymania maszyny;

praca z ostonami ochronnymi (statymi lub ruchomymi)

niewlagciwie umieszczonymi lub ysunigtymi jest zabroniona;
zabronione ges%czqscmwe usuwanie zabezpieczen i sygnatéw
ostrzegawczych;

eksploatacja jest zabroniona bez zastosowania przez uzytkownika
wszelkich srodkéw majacych na celu wyeliminowanie ryzyka

szezatkowego; , .
zabrania si¢ palenia i uzywania urzadzen z otwartym ptomieniem oraz
obstugi materiatow zarzacych sice;

zabrania si¢ obstugi lub regulacji urzadzen sterujacych i
blokujacych typu dzwignie itp. zar6wno podczas pracy maszyny,
jak i bez uprawnien;
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21. zabronione jest stosowanie plytek z otworami o Srednicy > 8 mm i
grubos$ci mniejszej niz 5 mm.

E Odpowiedzialno$¢ ponosi jednak uzytkownik za szkody powstate na
skutek nieprzestrzegania warunkéw uzytkowania zgodnego z

przeznaczeniem okreslonych powyzej. W razie watpliwosci nalezy

skontaktowac¢ si¢ z Autoryzowanym Centrum Serwisowym.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
WSTEP

@ Niestosowanie zasad i procedur bezpieczenstwamoze by¢ zrodiem

niebezpieczenstwa i szkod.

Urzadzenie jest przeznaczone do ograniczonego uzytkowania

przestrzeganie przez uzytkownika koncowego:

1. wszystkie zasady wilaczenia do $rodowiska i zachowania ludzi,
ustanowione przez obowigzujace przepisy i/lub normy; ze
szczegolnym uwzglednieniem statego systemu przed dostarczong
maszyna i jego podtaczenia/obstugi;

2. wszystkie dalsze instrukcje i ostrzezenia dotyczace uzytkowania
stanowigce cze$¢ dokumentacji technicznej/graficznej dotgczonej
do samej maszyny.

O ile nie okreslono inaczej, personel przeprowadzajacy instalacje,

@ podiaczanie, konserwacje, ponowng instalacje 1 ponowne uzycie,
rozwigzywanie problemow lub awarie oraz operacje demontazu musi
by¢ wykwalifikowanym personelem przeszkolonym w kwestiach
bezpieczenstwa i przeszkolonym w zakresie ryzyk resztkowych, wraz z
pracownikami ds. bezpieczenstwa i konserwacji .

SRODOWISKO, MIEJSCA PRACY I PRZEJSCIA
Srodowisko pracy musi spetnia¢ wymagania dyrektywy 89/654/EWG. W
obszarze roboczym nie mogg znajdowaé si¢ zadne ciala obce. Pracodawca,
zgodnie z dyrektywa 89/391/EWG, dotyczaca wdrozenia srodkéw majacych na
celu poprawe bezpieczenstwa i zdrowia pracownikow w pracy, musi podjaé kroki
w celu wyeliminowania lub ograniczenia wskazanych w niniejszej instrukcji
zagrozen szczatkowych .
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OSTRZEZENIA DOTYCZACE RYZYKA RESZTKOWEGO

RYZYKO RESZTKOWE W WYNIKU USUWANIA STALYCH OSLON,

INTERWENCJI W PRZYPADKU USZKODZONYCH/ZUZYTYCH

CZESCI

A\

W Zadnym przypadks : w 3 W wieraé—a
zdejmowa¢ ostony stalej ani manipulowa¢ przy urzadzeniu
zabezpieczajacym.

W _ fazie konfiguracji, konserwacji i czyszczenia oraz podczas
wszystkich dalszych operacji recznych, ktéore majg miejsce poprzez
wprowadzenie ragk lub innych czesci ciala w niebezpieczne obszary

maszyny, ryzyko szczatkowe pozostaje gldownie spowodowane:
1. kolizje’z élementami konstrukcyjnymi maszyny,

2. poslizg i/lub $cieranie o szorstkie cze$ci maszyny,
3. ciecie ostrymi narzedziami.

Ponadto operator i technik zajmujacy si¢ konserwacja musza zosta¢
przeszkoleni w zakresie interwencji zwigzanych z czynno$ciami
recznymi przy otwartych ostonach, musza zosta¢ poinstruowani w
zakresie wynikajacych z tego zagrozen, musza by¢ upowaznieni przez
osob¢ odpowiedzialng i muszg uzywac¢ odpowiedniego wyposazenia
ochrony osobistej: rekawice zabezpieczajace przed przecigciem palce.

ZABEZPIECZENIA MASZYNY

A\

Czgéci przektadniowe maszyny sa catkowicie oddzielone za pomoca statych oston,

ktore nie

Nie wolno zdejmowac osfon 1 urzadzen zabezpieczajacych maszyny.
Jezeli konieczne jest ich usuniecie w celu nadzwyczajnej konserwacji,
nalezy natychmiast podja¢ dzialania w celu uwidocznienia i
ograniczenia wynikajgcego z tego zagrozenia do minimum.

Ponowne zatozenie ostony lub urzadzenia zabezpieczajacego musi
nastgpi¢ natychmiast po ustaniu przyczyn, ktore spowodowaty
koniecznos¢ ich tymczasowego usuniecia.

pozwalaja na dostep do zadnego tancucha kinematycznego.
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Bioragc pod uwage sposdb uzytkowania maszyny oraz jej przeznaczenie,
elementy ruchome nie sg oddzielone ostonami stalymi, ostonami ruchomymi lub
innymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi.
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Czgsci zespotu mielacego sa umieszczone w takich odleglosciach od punktow
dostepu, ze nie mozna dotrze¢ do niebezpiecznych miejsc.

W przypadku wszystkich funkcji bezpieczenstwa, w tym zwigzanych z
bezpieczenstwem cze$ci systemOw dowodzenia i kontroli, zastosowano
sprawdzone elementy i zasady bezpieczenstwa.

TRANSPORT, URUCHOMIENIE I UZYTKOWANIE
é Dozwolone jest wylacznie zarzadzanie maszyna autoryzowanemu i
odpowiednio przeszkolonemu personelowi posiadajagcemu
wystarczajace doswiadczenie techniczne.

Przed wlaczeniem maszyny wykonaj nastepujace czynnos$ci:
doktadnie zapoznaj si¢ z dokumentacjg techniczna,

wiedzie¢, jakie zabezpieczenia i urzadzenia awaryjne sg dostgpne
w maszynie, ich lokalizacje i sposob dziatania.

>
>

Nieautoryzowane uzycie czeSci komercyjnych 1 akcesoriow
wchodzacych w sklad zabezpieczen i urzadzen zabezpieczajacych moze
powodowa¢ nieprawidtowe dziatanie i sytuacje niebezpieczne dla
personelu obstugujacego.

Operator tez musi przejs¢ odpowiednie szkolenie.

STANOWISKO PRACY I OBOWIAZKI OPERATORA
Zgodnie z instrukcjg obslugi, maszyna jest zaprojektowana tak, aby byla
prowadzona przez przeszkolonego i posiadajacego wiedz¢ operatora na temat
ryzyka szczatkowego, ale z umiejgtnosciami bezpieczenstwa personelu
konserwacyjnego.

Normalny obszar roboczy operatora to:

1. beezna-eze$é-maszyny-w-peblizulejazasypowego (okreslona powierzchnia
zatadunkowa) w normalnych warunkach pracy do rg¢cznego zaladunku
produktu spozywczego do leja oraz podczas uzycia thuczka do przenoszenia
produktu spozywczego do szyjki maszyny, z ostony stale w pozycji
zamknigtej i zablokowane;j;

2. przednia—ezeSé—maszyny —w—pobliza—miejsea—rozladunku produktow
spozywczych w normalnych warunkach pracy do recznego wyjmowania
produktu spozywczego zdeponowanego w specjalnym pojemniku, z ostonami
statymi w pozycji zamknigtej i zablokowane;j.
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TRANSPORT, PRZEMIESZCZANIE | MAGAZYNOWANIE
Wszystkie czynnos$ci zwigzane z transportem i przetadunkiem muszg by¢
wykonywane przez odpowiednio poinformowany i przeszkolony personel
ktorzy musza przeczytaé i zrozumie¢ zasady bezpieczenstwa zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi. Czy to jest to konieczne:

é 1. zawsze przenos i transportuj maszyne, gdy jest ona roztadowana;

2. sprawdzi¢, czy srodki podnoszace sg w stanie wytrzymac ciezar i
rozmiar fadunku w bezpiecznych warunkach oraz czy sg one
zatwierdzonego typu i poddawane regularnej konserwaciji;

3. podja¢ wszelkie niezb¢dne srodki w celu zapewnienia
maksymalnej stabilnosci pojazdow i tadunkoéw w stosunku do ich
mas i srodkow cigzkosci;

4. unika¢ narazania maszyny na nagle wstrzasy lub przypadkowe
uderzenia podczas przémieszczania 1 roztadunku;

5. wykonuj ruch ciggtymi ruchami, bez szarpnie¢ i powtarzajacych si¢
impulsow.

ROZPAKOWANIE - SPOSOB OTWARCIA

OP1S OPAKOWANIA - JAK UTYLIZOWAC MATERIALY OPAKOWANIA
Maszyny sa pakowane w taki sposob, aby unikna¢ przenikania/przenikania
cieczy, materiatow organicznych lub istot zywych: jest to reprezentowane przez
powloke polietylenowa wokol maszyny, a wszystko jest umieszczone w
kartonowym pudetku o odpowiednim rozmiarze. Puste przestrzenie wewnatrz
pudetka sa zajmowane przez materiat wypetniajacy.

Nie wyrzuca¢ opakowania do srodowiska, lecz zachowac je na wypadek
ewentualnego transportu lub przekaza¢ do agencji zajmujacych si¢ recyklingiem.
Ocena i zarzadzanie pod katem zgodnos$ci biologicznej produktéw
zastosowanych w opakowaniu nalezg do kompetencji i odpowiedzialnosci
uzytkownika.

Obowigzkiem pracodawcy jest znajomo$¢ przepisOw obowigzujacych w jego kraju i
postgpowanie w sposob zgodny z tymi przepisami.

Jest to zabronione, a w dodatku zagrozone sankcjami porzucenie maszyny i
sprzetu elektrycznego w otoczeniu.
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WSTEPNE CZYNNOSCI PRZYGOTOWANIA
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STABILNOSC

Stabilnos¢ maszyny zostala zaprojektowana w taki sposob, aby w przewidzianych
warunkach pracy, z uwzglednieniem warunkow klimatycznych, umozliwiala jej
uzytkowanie bez ryzyka przewrdcenia si¢, upadku lub przedwczesnego ruchu.
Biorac pod uwagg budowe i potozenie, maszyna jest samoistnie stabilna, bez
konieczno$ci mocowania jej do stotu warsztatowego.

ZASILACZ
Podlaczenie zasilania elektrycznego musi by¢ zgodne z odpowiednimi przepisami

kraju, w ktorym jest uzywane. Dlatego zasilanie elektryczne musi by¢ utrzymywane

zgodnie z nastepujacymi przepisami technicznymi:

1. Zasilanie musi zawsze by¢ tego rodzaju i mie¢ intensywno$¢ odpowiadajaca
specyfikacjom wskazanym na tabliczce maszyny. W przypadku
zastosowania nadmiernego napig¢cia komponenty ulegng nieodwracalnemu
uszkodzeniu:;

2. nalezy zapewni¢ urzadzenie réznicowe skoordynowane z obwodem
ochronnym, z poszanowaniem ustawodawstwa i przepisOw prawnych i
wykonawczych obowiazujacych w kraju instalacji;

3. przewod zasilajacy z obudowy maszyny musi przechodzi¢ przez
wyznaczone przez Ciebie przestrzenie i by¢ odpowiednio zabezpieczone;

a.  jezeli przewdd neutralny (N) jest obecny, przed wigczeniem sprzetu
elektrycznego nalezy zapewni¢ jego cigglos¢ (podtaczonag i dostepna) ze
swojej strony.

5. przed wlaczeniem zasilania urzadzen elektrycznych nalezy zapewnic
cigglos¢ (podtaczona i dostepnag) zotto-zielonego przewodu obwodu
ekwipotencjalnego.

URZADZENIE ODLACZAJACE ZASILANIE ELEKTRYCZNE
Urzadzenie odtaczajace zasilanie, jak wida¢ na schemacie obwodu zasilania
dostarczonym wraz ze sprzetem elektrycznym, stanowi jedyne zrodlo zasilania
maszyny.

W przypadku niezgodno$ci gniazdka sieciowego z wtyczka urzadzenia, personel
zajmujacy si¢ konserwacjg powinien wymieni¢ gniazdko na inne odpowiedniego
typu.

Urzadzenie odtgczajace zasilanie pozwala na oddzielenie (odizolowanie)
wyposazenia elektrycznego maszyny

od zrodta zasilania, aby umozliwi¢ przeprowadzenie interwencji

bez ryzyka porazenia pradem. Urzadzenie izolujgce moze miec
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dwie mozliwe pozycje:

4

WYLACZONY lub ,,0odtaczony”, sprzet elektryczny jest WLACZONY lub ,,podtgczony”, sprzet elektryczny jest
odlaczony od zasilania podiaczony do Zrodta zasilania

MONTAZ/DEMONTAZ GRUPY MIELACEJ
Czynno$ci montazu/demontazu jakiejkolwiek cze$ci maszyny nalezy
wykonywac przy zatrzymanej maszynie i wyjetej wtyczce z gniazdka lub
przy wylaczonym urzadzeniu odlaczajacym i zawsze przy wyjete]
wtyczce.

Zespotami mielacymi, ktére moga by¢ dostarczone, w zaleznosci od wymagan
przetwarzania, moga by¢: Enterprise i Total Unger.

Montaz zespotu mielgcego Enterprise na maszynie odbywa si¢ w dwoch etapach (na

przyktadzie pokazana jest maszynka do mielenia mi¢sa z podstawowym korpusem
maszyny).

18



Faza nr. 1w przypadku szlifierki Enterprise
czynno$¢ t¢ wykonuje si¢ na stole
warsztatowym w kolejno$ci pokazanej
ponizej:
1. Wiozy¢ do ztaczki (1) w kolejnosci:
§limak (2), zorientowany ndz tngcy
jak na rysunku i zaklinowana w
sworzniu zabierajagcym (3), ptytka
perforowana (4) zaklinowana w
gniezdzie ztgczki (1);
2. Wkrecic i dokreci¢ pokretto
blokowanie (5).

Faza nr. 1dla catej grupy mielacej Unger
odbywa sig to na stole warsztatowym w
nastgpujacej kolejnosci:
Do ztaczki (1) nalezy wkiada¢ w
kolejnosci: §limak (2), pierwsza plyta (3),
pierwszy ndz tnacy zorientowany jak na
rysunku i osadzony w trzpieniu
zabierajacym (4), druga ptyta perforowana
(5), drugi n6z tnacy zorientowany jak na
rysunku i osadzony w sworzniu
napgdowym (6), trzecia plyta perforowana
(7) osadzona w gniezdzie zlaczki (1);
2. Wkreci¢ i dokreci¢ pokretto
blokujace (8).

H
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Faza nr. 2 odbywa si¢ na maszynie: \ /<+—D

1. Sprawdz, czy dzwignia blokujaca (C)
jest w pozycji otwartej (dzwignia C @l—ﬁ) @

skierowane na zewnatrz);

2. W16z caly zespot mielacy (B) 1>
do oporu ﬁ
maszyna (A); /¥>

3. Obro¢ dzwignig blokujaca (C) w i
kierunku zgodnym z ruchem OPEN {| CLOSED 1
wskazowek zegara, az zespot Zﬁ A

mielacy (B) zablokuje sig
maszyna (A);
4. wtoz zbiornik (D) do szyjki zbiornika
maszyna
5. W takich warunkach maszyna jest
gotowy do pracy. sl

———t

uwaga: aby utatwi¢ faz¢ dokrecania catej
grupy mielacej (B), nie dokrgcaj pokretia
do konca.

Dzialalno$¢ demontazowa grupy mielacej z maszyny nalezy wykonac,
wykonujac opisane wczesniej fazy montazu wstecz, zaczynajac od fazy n. 2 i
przejscie do faz?/ n. 1.

e

by zapewni¢ lepsza wydajnos¢ i trwalos¢ talerza i noza, zaleca sig, aby zawsze
trzymac je razem.

OBROT GRUPY MIELENIA

Czynnosci wskazane ponizej musza by¢ wykonane przez technika

A utrzymania ruchu maszyny (personel wyspecjalizowany w branzy
konserwacji elektrycznej maszyn przemystowych).
Do maszyn zasilanych napieciem tréjfazowym(3 PE AC 400V 50Hz),
poluzuj lekko pokretto blokujace, aby nie wywiera¢ silnego nacisku noza
tnacego na blache perforowana. Podczas wlaczania nalezy sprawdzic,
czy S$limak obraca si¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek
zegara.
W przypadku obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegarawylaczy¢ maszyne poprzez wyciagnigcie wtyczki, rozebraé ja,
odtaczy¢ dwa przewody fazowe i zamienic je.

OPIS DZIALANIA
Urzadzenia sterujgce zostaly zaprojektowane i zbudowane tak, aby byly
bezpieczne, niezawodne i odporne na normalne napr¢zenia eksploatacyjne,
przewidywalne obcigzenia i czynniki zewngtrzne. Sg one réwniez wyraznie
widoczne, mozliwe do zidentyfikowania i oznaczone odpowiednim oznaczeniem.
Ponizej przedstawiono gldwne urzadzenia sterujace:

RODZAJ/ ODNIESIENIE/OPIS
KOLOR
Guzik / czarny Przycisk ,,0” / polecenie zatrzymania maszyny
Guzik / biaty Przycisk ,,I” / polecenie uruchomienia maszyny
Guzik / czarny Przycisk ,,T” / polecenia cofania maszyny
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POCZATEK

Maszyn¢ mozna uruchomi¢ jedynie poprzez dobrowolng akcje na przeznaczonym
do tego wurzadzeniu sterujagcym: bialym przyciskiem ,I” dla polecenia
uruchomienia maszyny. Uruchomienie jest mozliwe tylko przy wlozonym i
prawidtowo ustawionym zbiorniku.

ZATRZYMYWAC SIE

Aby wyda¢ polecenie zatrzymania, naci$nij czarny przycisk ,,0”. W przypadku
chwilowego lub dlugotrwatego postoju, przed ponownym uruchomieniem
urzadzenia nalezy usung¢ wszystkie produkty spozywcze znajdujace si¢ wewnatrz
urzadzenia: postgpowac zgodnie z instrukcja dotyczacg demontazu zespolu
mielacego.

ODWRACAC

Uruchomienie maszyny w tym trybie jest mozliwe tylko po dobrowolnym
dziataniu na przeznaczonym do tego urzadzeniu sterujacym: czarnym przycisku
»1” do polecenia cofania maszyny. Uruchomienie jest mozliwe tylko przy
wtozonym i prawidlowo ustawionym zbiorniku. Funkcji tej nalezy uzywac tylko
wtedy, gdy obrobka kawalkow migsa nie jest ciagla ze wzgledu na obecnosc¢ ciat
obcych (np. kosci, zeberek i innych, ktore utrudniajg przesuwanie). Nie uzywaj
tego polecenia dluzej niz 2 sekundy.

BEZPIECZENSTWO OPERACYJNE

W przypadku, gdy maszyna znajduje si¢ pod obciagzeniem, jest narazona na zbyt
dlugi czas pracy lub jest poddana przecigzeniu, maszyna zatrzymuje si¢
natychmiast z powodu zadzialania zabezpieczenia termicznego. W takim
przypadku przed przystgpieniem do funkcji rozruchu nalezy poczekaé, az
urzadzenie catkowicie ostygnie. Nieprawidlowe ustawienie lub nieuzywanie leja
powoduje awari¢ maszyny. W rzeczywisto$ci zbiornik jest wyposazony w
kodowany czujnik bezpieczenstwa, ktory pozwala na uruchomienie maszyny
tylko wtedy, gdy jest wlozony i prawidtowo ustawiony.
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BRAK NAPIECIA

W przypadku przerwy w dostawie pradu lub odlgczenia maszyny od sieci, ponowne
jej uruchomienie mozliwe jest jedynie poprzez wykonanie funkcji startu, po
przywroceniu zasilania lub ponownym podtaczeniu do sieci.

KONTROLE | KONTROLE PRZED URUCHOMIENIEM

SPRAWDZ/SPRAWDZ PRZED

URUCHOMIENIEM METODA | INFORMACJA

ZWROTNA
Upewni¢ sie: Kontrola wzrokowa wskazanych czgsci w celu upewnienia sig, ze nie znajdujg si¢ tam zadne
> Nie ma ich na maszynie obcych ciata obce lub ciata takie jak np. rézne przybory, szmaty itp. i Ze w ogole nie ma jedzenia.

obiektow
Jesli wystepuja, usun je (przy odtaczonej maszynie).

Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ wzrokowo wszystkie powierzchnie

Upewnij sie, Ze jest czysty: . L
wskazanych czgéci, aby upewnic si¢, ze s czyste.

e wewngtrzr.lych czesci szyjki maszyny i Aby wizualnie sprawdzi¢ wewngtrzne czgsci zespotu mielgcego, nalezy go
zespolu mielacego .
N zdemontowac.
> thuczka TS - . . . . ..
5 . . . W przypadku pojawienia si¢ plesni lub innego rodzaju zabrudzen nalezy przeprowadzi¢
> zewnetrznej powierzchni maszyny . H . . . .
procedure czyszczenia zgodnie ze wskazowkami zawartymi w rozdziale 5.
Upewnij sie o integralnoéci: Wszystkie ostony stale itp. muszg spetnia¢ funkcje, dla ktorej zostaty przewidziane.
> stale oslony, Kontrola wzrokowa wskazanych czgsci w celu zapewnienia ich integralno$ci w zewnetrznej
> leja zaladowczego, czesci ich powierzchni.
> szyi maszyny, Czgsci nalezy nadal wymieniaé przy pierwszych oznakach erozji lub peknig¢.
> korpusu maszyny
Sprawdz funkcjonalnosé: Wszystkie urzadzenia musza spetnia¢ funkcjg, do ktorej zostaty przeznaczone.
> cze$ci systemu Bezposrednio steruj urzadzeniami, aby okreslity oczekiwang funkcje.
dowodzenia/kontroli zwiazane z Jednakze sitowniki i wszystkie czgsci nalezy wymieni¢ przy pierwszych oznakach erozji
bezpieczenstwem; lub peknigcia.
> urzadzen sterujacych.

Podczas weryfikacji funkcjonalnosci urzadzen sterujacych, jesli wystepuja

Upewnij sig, ze jeste$ nicobecny: . LD . A
dziwne dzwigki, spowodowane na przyktad zatarciem lub uszkodzeniem

~ dziwne dzwieki po uruchomieniu silnika mechanicznym, natychmiast zatrzymaj maszyng i skontaktuj si¢ z serwisem.

Upewnij sig, ze jeste$ nieobecny: Sprawdz, czy we wskazanych czg$ciach nie ma $ladéw oleju zaréwno podczas obrobki, jak i na
> $ladéw oleju zaré6wno na blacie koncu kazdego procesu, a takze podczas montazu zespolu mielacego. W przypadku pojawienia
podparcie maszyny, zaréwno w si¢ kropelek ptynu nalezy natychmiast zatrzyma¢ maszyng i skontaktowac si¢ z serwisem

Slimaku serwis techniczny.

W przypadku jakiejkolwiek interwencji lub wymiany uszkodzonych czesci
nalezy skontaktowac si¢ z serwisem. Jakakolwiek wymiana musi odbywac sig
na oryginalnych produktach producenta lub co najmniej o rownowaznej
jakosci, bezpieczenstwie i wlasciwosciach. Dalsze informacje mozna uzyskac,
kontaktujac si¢ z Autoryzowanym Centrum Pomocy.

WPROWADZ W DZIALANIE

Operator maszyny moze uruchomi¢ maszyne, postgpujac zgodnie z ponizszymi
instrukcjami w podanej kolejnosci:

1. Pozytywny wynik kontroli objetych czynno$ciami przygotowawczymi
wstepnymi,

Pozytywny wynik kontroli dotyczacych dostaw energii elektrycznej,

Pozytywny wynik kontroli obejmujacych wlozenie i ustawienie leja zasypowego
Pozytywny wynik kontroli montazu zespolu mielacego,

Pozytywny wynik kontroli poprawnos$ci obrotu $limaka,

Pozytywny wynik kontroli/kontroli przed uruchomieniem i okresowych,

o g~ w D
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10.

11.

12.

Pozytywny wynik kontroli majacych na celu stwierdzenie spelnienia wszystkich
warunkow bezpieczenstwa,

Potaczenie wtykowe do odpowiedniego gniazdka,

Umie$¢ tacke ociekowa w przedniej czedci urzadzenia w strefie wyjscia

migsa mielonego, ) )
Ustaw si¢ w lewym obszarze maszyny i1 uruchom maszyne, aktywujac
urzadzenie sterujace startem ,,1”,

Recznie wprowadzié¢ produkt spozywezy wewnatrz szyjki maszyny i
docisnij ja w kierunku $limaka za pomoca dotaczonego popychacza,

Po zakonczeniu wprowadzania produktu spozywczego do szyjki maszyny
lub gdy produkt nie wychodzi juz z perforowanej ptyty, nalezy zatrzymac
maszyne, uruchamiajgc urzadzenie sterujace stopem ,,0”.

E Zaleca sie, aby nie uruchamiaé urzadzenia na pusto, bez produktu

SPOZywczego.

ZAKONCZENIE PRACY

Po kolei operacje zamykania muszg by¢ wykonywane zgodnie z ponizszymi
instrukcjami:

1.

przed wytaczeniem poczekaé, az produkt spozywczy wyjdzie z perforowanego
talerza,

zatrzymad maszyne poprzez wlaczenie urzadzenia sterujgcego zatrzymaj ,,0”,
odtacz maszyne z gniazdka elektrycznego,

przeprowadzié czynnosci czyszczenia.
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ZWOLNIENIE W PRZYPADKU ZACZEPIENIA

Podczas przetwarzania lub podczas obrotu §limaka, w zwigzku z wprowadzeniem
produktow spozywczych o niejednorodnych czgsciach, jak np. kosci, Zebra lub
inne elementy, maszyna moze si¢ zatrzymac.

Ta sama sytuacja moze wystapi¢ w przypadku awarii zasilania elektrycznego lub
zatrzymania maszyny z produktem spozywczym w §rodku.

Aby moc normalnie kontynuowaé obrobke, nalezy zdemontowac zespot mielacy
z nastgpujagcym rozroznieniem: demontaz nie moze odbywal si¢ poprzez
poluzowanie pokretta blokujacego, lecz poprzez poluzowanie dzwigni blokujace;j
szczeki mielgcej. Czynnos¢ t¢ nalezy zawsze wykonywac po odlaczeniu zasilania,
tj. po zatrzymaniu maszyny i wyjeciu wtyczki maszyny z gniazdka elektrycznego.

WYMAGANIA KONSERWACIJI,
ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW I

pog CZYSZCZENIA ¢ wlaemic okresowe! kontrol
p?a“ggig%gl’élo,ﬁlo S(%I(’)\?{%C %,nlrél%l %%Z%] I}/yI'OZlHl’llCC wy13CZni€ OKreSowej ontroli

maszyne, ale takze analiz¢ i w konsekwencji zaradzenie wszystkim przyczynom,
ktore z jakiegokolwiek powodu wylaczaja ja z uzytku.

Bezwzglednie konieczne jest, aby w przypadku konserwacji, czyszczenia, wymiany

czegsci 1 rozwigzywania problemow wykonywanych przez uzytkownika zadanie to

zostato powierzone fachowemu, kompetentnemu personelowi upowaznionemu przez

pracodawce.

Wszystkie czynnosci konserwacyjne, czyszczenie i wymiang czesci, ktore nie sa
wylaczone, musza by¢ wykonywane przy maszynie catkowicie zatrzymanej i
odizolowanej od zewngtrznych zrodet zasilania.

WYMAGANIA KONSERWACYJNE

USUWANIE OSEON I/LUB URZADZEN OCHRONNYCH

W przypadku niektorych interwencji, o ktorych mowa w tym rozdziale, konieczne
jest usunigcie niektorych statych straznikéw z ich stanowisk.

Usunigcia moze dokona¢ wylacznie konserwator.

Po zakonczeniu interwencji ostony te nalezy wymieni¢ i zablokowa¢ w ich
pierwotnym polozeniu za pomoca systemow mocowania przewidzianych przed
interwencja.

Kierownik konserwacji musi calkowicie wylaczy¢ maszynejak opisano
ponizej, przed przystgpieniem do usuwania ostony statej i/lub wymiany

elementu.
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IZOLACJA OD ZEWNETRZNYCH ZRODEL ENERGII
Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych, czyszczenia lub wymiany czgsci nalezy odtaczy¢ i odizolowac
zewngtrzne zrodla zasilania.

Ustaw urzadzenie zabezpieczajace znajdujace si¢ przed linig na ..zero”. L . . . N .
zasilania sprzetu elektrycznego Odtaczy¢ ogdlne urzadzenie odtaczajace i zapewni¢ ochrong wtyczki za
pomoca odpowiednich systemow.

SZUKAJ ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW I WYDAJ ELEMENTY MOBILNE

Ponizej wskazano interwencje majace na celu rozwigzywanie problemoéw lub awarie oraz odblokowanie elementéw ruchomych,
ktére moga wykonac¢ technicy konserwacji.

FACE POTENCJALNA METODA | INFORMACJA ZWROTNA
T PRZYCZYNA(Y).
Ogolne odcigeie pradu Skontaktuj si¢ z przedsigbiorstwem zajmujacym si¢ dystrybucja energii elektrycznej
Brak napigcia Aktywacja bezpiecznikow lub Po wyeliminowaniu przyczyn decydujacych o zadziataniu urzadzenia
sieciowego wylacznikéw automatycznych zabezpieczajacego nalezy je przywroci¢. Jesli problem bedzie si¢ powtarzat,
znajdujacych si¢ przed linig skontaktuj si¢ z technikiem
elektroenergetyczng elektryk.

Skontaktuj si¢ z elektrykiem. Po wyeliminowaniu przyczyn decydujacych
Zadziatanie urzadzenia o zadziataniu urzadzenia zabezpieczajacego nalezy je przywrocic.
zabezpieczajacego wewnatrz maszyny W przypadku przepalonych bezpiecznikéw,zastap je typami dokfadnie tego
samego modelu, kalibracji i krzywej wyzwalania.

Przyczyna(y) nie do zidentyfikowania Skontaktuj si¢ bezposrednio z Autoryzowanym Centrum Pomocy

Przerwa w
dzialaniu
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Brak zasilania. Sprawdz i przywrd¢ prad.
Zbiornik nie jest wlozony lub jest zle W16z lub zmien potozenie zbiornika.
ustawiony
Izolowanie urzadzen ustawione na Ustaw urzadzenia odtgczajace w pozycji ,,ON”.
Maszyna nie LOFF”,
dziala: §limak
nie obraca si¢ Przepalone bezpieczniki lub wytaczniki Zleci¢ wymiang przepalonych bezpiecznikow i sprawdzi¢ stan
automatyczne nie dziatajg. wylacznikow automatycznych.
Przycisk Uruchom nie dziata Sprawdz dziatanie przycisku START i w razie potrzeby skontaktuj si¢
bezposrednio z Autoryzowanym Serwisem.
Wylaczenie termiczne z Przed ponownym uruchomieniem urzadzenia poczekaj na catkowite ochtodzenie.
powodu przegrzania

NADZWYCZAINA KONSERWACJA
W przypadku nadzwyczajnych interwencji konserwacyjnych, wynikajacych z
awarii, remontow lub awarii mechanicznych lub elektrycznych, wymagana jest
prosba o interwencj¢ bezposrednio w Autoryzowanym Centrum Pomocy.
Instrukcje dotyczace konserwacji nadzwyczajnej nie pojawiajg sie w
niniejszej instrukcji obslugii dlatego nalezy wyraznie zazada¢ ich od
producenta.

CZYSZCZENIE . . i
f Zabrania si¢ recznego czvszczenia ruchomych czesci i podzespolow.

Wszelkie czynnos$ci czyszczenia nalezy wykonywac tylko i wytacznie po
roztadowaniu maszyny z przetwarzanym produktem spozywczym i
odizolowaniu jej od zewngetrznych zrédet pradu i energii.

Maszyny, wyposazenia elektrycznego i elementdow znajdujacych si¢ na
maszynie nie wolno w zadnym wypadku my¢ woda, a tym bardziej
strumieniami jakiegokolwiek rodzaju i ilosci; zatem bez ,,wiadra”, ani
»gumy”, ani ,,gabki”. Nigdy nie umieszczaj urzadzenia bezposrednio w
zlewie lub pod kranem.

Klasyfikacja poziomu higieny maszyny i towarzyszacego jej wyposazenia,
zgodnie z jej przeznaczeniem, wynosi 2 (dwa):maszyna, ktéra po
przeprowadzeniu  oceny ryzyka higienicznego spelnia  wymagania
obowigzujacych norm miedzynarodowych, ale wymaga planowego demontazu w
celu czyszczenia.
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CZESTOT| OSOBIST TRYB

LIWOSC Y

Na koniec | perator Wszystkie powierzchnie i cz¢$ci maszyny przeznaczone do
kazdej kontaktu z produktem spozywczym, tj. obszary zywnosci
zmiany (wewnetrzna powierzchnia leja, szyjka maszyny oraz zespot
roboczej, mielgcy i thuczek) oraz strefy rozbryzgdéw (zewngtrzna

aw powierzchnia maszyna), nalezy oczysci¢ i zdezynfekowac w
kazdym sposob opisany ponizej. Informacje na temat czynnosci
razie zwigzanych z demontazem grupy mielacej znajduja si¢ w
przed poprzednich opisach.

codzienny > Usun wszelkie pozostalosci jedzenia z powierzchni(np.
m ze skrobakami z tworzywa sztucznego);

uzytkowa > Wyczy$¢ wszystkie powierzchnie w obszarze zywnoSci i
niem obszarze rozpryskiwania mi¢ekka, wilgotng szmatka(nie

kapie) detergentem rozcienczonym w goracej wodzie
(odpowiedni jest rowniez zwykly ptyn do mycia naczyn).
Nie pozostawiaj elementow zespotu mielacego do
nasigkniecia (talerz, ndz itp.) Oczys¢ wngtrze otworu
mielacego gabka. Do stali lub aluminium uzywaj
specjalnych produktéw: musza to by¢ ptyny (w zadnym
wypadku nie kremy ani pasty $cierne), a przede wszystkim
nie moga zawiera¢ chloru.

> Splucz czysta goraca woda, a nastepnie osusz wszystkie
powierzchnie w obszarze ZywnoSci i obszarze
rozpryskiwania migkka, niestrzepiaca si¢ szmatka;

> W zmywarce mozna my¢ wylgcznie czesSci ze stali
nierdzewnej  grupy  mielagcej, natomiast  czgsci
aluminiowych lub zeliwnych, jak pokazano w ponizszej
tabeli, nie mozna my¢ w zmywarce;

> Ponowny montaz grupy mielacej musi nastapi¢
wylacznie po konieczno$ci przetworzenia, nalezy
pozostawi¢ kawalki owinigte w migkka, sucha
szmatke, ktora nie gubi wlosow.

DEZYNEEKCJA . .

> Uzywaj nicuticniajacych dete&ge towo%neutfalnym PH;,

> esill uzywana &est dgor?ca woda (I>1 60°C), nalezy uzywac

» T oS onare %o imne produkiy. whusza one by
odzpowie nie do ro%zaju glaterla%’; 2 Y

> W przypadku maszyn z cz¢§ciami aluminiowymi lub
zeliwnymi (patrz ponizsza tabela) mozna stosowac
produkty na bazie kwasu nadoctowego.

27



OKRESY DLUGIEJ BEZCZYNNOSCI

» W okresach dluzszego przestoju maszyny nalezy
energicznie przetrze¢ wszystkie powierzchnie stalowe (w
szczegolnosci stal nierdzewng) szmatka nasaczong olejem
wazelinowym w celu rozprowadzenia filmu ochronnego.
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RLIL(,LYg KT URYEfH NIE WOLNO ROBIC PRZED LUB W

> Uost?p do clementow mobilnych bez uprzedniego sprawdzenia ich
aresztowania,

> Dostep do czesci ruchomych bez zatrzymywania maszyny z
gwarantowanym bezpieczenstwem (zablokowanie w pozycji
zerowej urzadzen odtaczajacych zasilanie elektryczne i
odlaczenie wtyczki od zasilania).

PRODUKTY, ktérych NIE NALEZY UZYWAC: _

> sprezone powletrze strumieniami w Kierunku obszarow z osadami
m [%1 1ogolnie w sfrong samochodu;

> urzadzenia parowe;

> detergenty zawierajagce CHLOR (nawet w postaci
rozcienczonej)lub jego zwiazki takie jak: wybielacze, kwas
murowy, produkty do udrazniania odptywow, soda kaustyczna,
produkty do czyszczenia marmuru, ogdlnie odkamieniacze itp.;
ktore moga zaatakowac sktad stali, plamigc jg lub nieodwracalnie
utleniajac. Jedynie wyziewy powyzszych produktow moga
utlenia¢, a w niektorych przypadkach powodowa¢ korozje stali;

> zmywaki, szczotki lub tarcze §cierne wykonane z innych metali
lub stopow (np. zwyktej stali, aluminium, mosigdzu itp.) lub
narzedzi, ktore wezesniej wyczyscily inne metale lub stopy,

ktdre oprocz zarysowania powierzchni pozostawiajg $lady;
> $cierne Srodki czyszczace w proszku; . )
> benzyna, rozpuszczalniki Iub piyny tatwopalne i/lub Zrace;
> substancije stosowane do czyszczenia srebra.

UTYLIZACJA

Symbol przekres$lonego kosza na maszynie oznacza, ze Ei
produkt po zakonczeniu okresu uzytkowania nalezy —
zbiera¢ oddzielnie od innych odpadow.

Jesli zdecydujesz si¢ nie uzywac juz maszyny ze wzgledu na jej przestarzatosc,
wadliwo$§¢ lub zuzycie, jej wycofanie z eksploatacji nalezy zleci¢
wyspecjalizowanemu i wyposazonemu personelowi. Po zakonczeniu czynno$ci
demontazowych nalezy zniszczy¢ wszystkie tabliczki identyfikacyjne i inne
dokumenty. Maszyne mozna utylizowac bez koniecznos$ci rozbijania jej na drobne
kawalki: wystarczy odlaczy¢ gtowne grupy tworzace jg i przekazac na ztom.

Nie wyrzucaé urzadzenia jako zmieszanych odpadow
komunalnych; przeprowadzi¢ selektywng zbiorke.

Systemy zwrotu lub odbioru maszyny to:



« Wycofanie si¢ konsorcjum

+Mozliwo$¢ dostarczenia maszyny do dystrybutora rOwnoznaczna z zakupem
nowej maszyny.

W maszynie nie znajdujg si¢ zadne substancje niebezpieczne, ktére mogtyby mie¢
negatywny wplyw na srodowisko i zdrowie ludzi. Konieczne jest, aby kupujacy
przyczyniali si¢ do ponownego uzycia, recyklingu i innych form odzyskiwania
maszyny. Obowiazkiem pracodawcy jest znajomos¢ przepisow obowiazujacych
w jego kraju i postgpowanie w sposob zgodny z tymi przepisami.

Porzucanie maszyny i urzadzen elektrycznych jest zabronione i
podlega karze w otoczeniu.
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MATERIALY BUDOWLANE
W zaleznos$ci od wymagan eksploatacyjnych i produkcyjnych maszyna moze

by¢ wykonana z ré6znego rodzaju materialéw konstrukcyjnych.

RODZAJ MATERIALOW
Zeliwo Obrobione
GRUPA Stal stal Stal leczonydla aluminium
nierdzew nierdzewn nierdzewn 'edzeﬁia dla
na 18/8 a AlSI 304 a AlSI 440 J . o
ZYWNOSC
Korpus maszyny i zbiornik °
Noze i ptyta perforowana )
Grupa szlifierska w przedsigbiorstwie °
Grupa szlifierska Total Unger °
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Ogolne warunki gwarancji

Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spotke Resto Quality
Sp. z 0.0. na sprzedawane Towary i stanowi zatacznik do Ramowych Warunkow
Handlowych, okre$lone ponizej zasady ochrony gwarancyjnej obowiazuja zawsze gdy
Resto Quality sp. z 0.0. udziela gwarancji na sprzedawany towar.

1.
2.

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu Towarow.
Ochrona gwarancyjna udzielana jest wylacznie na terytorium Rzeczpospolitej
Polskiegj.
W okresie trwania gwarancji Spotka zobowigzuje si¢ do bezptatnego podjecia
koniecznych dziatan celem przywrocenia Urzadzen do prawidlowego
funkcjonowania — do stanu w ktorym mozliwe bedzie normalne izgodne z
przeznaczeniem korzystanie z urzadzen - jezeli wada wystgpowata lub byla
nastgpstwem wad tkwigcych w Urzadzeniach (Urzadzeniu) w chwili jego sprzedazy
(wady produkcyjne, wady technologiczne) i nie zostata spowodowana przez Klienta
lub osoby trzecie lub nie wynikly inne przyczyny skutkujacych utrata gwarancji.
Celem wypehienia powyzszych obowiazkéw Spoétka zobowiazuje sie do — w
zalezno$ci od koniecznosci :
a. przeprowadzenie nieodptatnej diagnozy usterki
b. przeprowadzenia nieodptatnej naprawy Urzadzenia
C. przeprowadzenia nieodptatnej wymiany czes$ci Urzadzenia na nowe
o koniecznos$ci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegolnych czesci
oraz zakresie naprawy (wymiany) kazdorazowo decydowac bedzie Spotka
W oparciu 0 wskazania uprawnionego serwisanta.
Spotka wykonuje powyzsze dziatania zgodnie z wytycznymi producenta z
wykorzystaniem odpowiednich cz¢$ci zamiennych.
Spotka moze zleci¢ przeprowadzenie dziatan osobom trzecim.
Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete :
a. uszkodzenia mechaniczne,
b. uszkodzenia wynikle z dzialania sity wyzszej (pozar, powodz, zalanie
woda, zmiany napigcia etc.)
C. czynnosci zwigzane z konserwacjg i normalnym uzytkowaniem Urzadzenia
(czyszczenie, odkamienianie, smarowanie, wymiana elementéw
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10.

11.

12.

13.

eksploatacyjnych i podlegajacych normalnemu zuzyciu — lampy, zarowki,
bezpieczniki, baterie, uszczelki, paski klinowe, tfancuchy napedowe etc.)

d. uszkodzenia wynikajace z oddziatywania sily fizycznej ponad silg
konieczna dla normalnego korzystania z Urzadzen,
uszkodzenia powstate z winy Klienta lub o0sob trzecich,

f. uszkodzenia wynikajace z nieprawidlowego korzystania,
wykorzystywania, uzytkowania, eksploatacji Urzadzen

g. uszkodzenia bgdace skutkiem zaniedban w wypekianiu obowigzkow
spoczywajacych na uzytkowniku Urzadzen.

h. uszkodzenia wynikajace z nieprawidtowego podtaczenia urzadzenia lub
braku wykorzystywania wymaganych akcesoriow (np. zmigkczacz do
wody, filtry, etc.)

i. jak rowniez usterki b¢dace nastepstwem powyzszych zdarzen
Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Panstwa w
obecnosci kuriera (dostawcy, przewoznika) oraz w przypadku stwierdzenia
uszkodzen o obowiazku sporzadzenia protokotu zgloszenia szkody. Brak
sprawdzenia przesytki oraz prawidlowego zgloszenia reklamacji do przewoznika
skutkuje utratg p6zniejszej mozliwosci do zgloszenia roszczen z tego tytuhu.

W zakresie nie objetym gwarancjg Spotka $wiadczy obstuge serwisowg — za
dodatkowa optata.

Klient moze zleci¢ Spoétce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony
ustalaja, iz Spotka moze takie dzialania proponowac, jednak ich przeprowadzenie
zawsze bedzie wymagalo zgody Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace
dodatkowe Strony ustala¢ beda w toku wzajemnych relacji.

Kazdorazowo Klient zobowiazuje si¢ do udostepnienia Urzadzen w uzgodnionym
terminie i miejscu w taki sposob by mozliwe byto przeprowadzenie wymaganych
prac serwisowych w sposob niezaklocony. Ewentualny brak udostepnienia
Urzadzen traktowany begdzie na réwni z nieuzasadniong interwencjg serwisowa.

W przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantow, Klient
zobowigzany bedzie do pokrycia kosztow takiej interwencji — w szczegolnosci
kosztéw dojazdu oraz wynagrodzenia dla serwisantow.

Spotka podkresla, a Klient jednoznacznie przyjmuje iz nastgpujace dzialania
skutkowac beda utratg ochrony gwarancyjne;j:
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a.

dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerobek, napraw czy
szeroko rozumianej ingerencji w  Urzadzenia przez osoby inne niz
wskazane przez Spotke

naruszenie plomb lub znakéw fabrycznych

stwierdzenie uszkodzen urzadzenia innych niz wynikajace z normalnego
uzytkowania (uszkodzen mechanicznych, termicznych, chemicznych,
elektrycznych, wywotanych ogniem, wilgocig etc.)

nieprawidlowe podtaczenie urzadzenia, jak rowniez brak wykorzystywania
wymaganych akcesoriow (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

14. Zgloszenie usterki odbywac bedzie si¢ - poprzez przestanie przez Klienta
zgloszenia awarii na adres e-mail: serwis@restoquality.pl
15. Towary co do ktorych zglaszane sa roszczenia z tytutu gwarancji:

a.

o masie do 30 kg nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spotke adres
uprawnionego serwisu

o masie powyzej 30 kg — w zaleznosci od wskazan Spotki nalezy dostarczy¢
pod wskazany przez Spotke adres uprawnionego serwisu lub naprawiony
zostanie przez wskazanych serwisantow w miejscu jego instalacji
(znajdowania sig).

przypominamy, iz na Kliencie dokonujagcym przestania Urzadzenia pod
wskazany adres spoczywa obowigzek nalezytego zapakowania
reklamowanego Urzadzenia na czas jego transportu (w szczegolnosci
poprzez takie zapakowanie ktore zabezpieczy Urzadzenie przed
uszkodzeniem oraz umozliwi jego bezpieczny transport i wykonywanie
czynnosci zatadunkowych).

Spotka moze — w zalezno$ci od ustalen Stron oraz w ramach gestu
handlowego — $wiadczy¢ pomoc w organizacji transportu Urzadzenia.
obowigzkiem Klienta jest terminowy odbior Urzadzenia zwrotnie
przesytanego po przeprowadzeniu prac serwisowych w szczegdlnosci
odbior przesytki w czasie i miejscu uzgodnionym. Ewentualny brak
odbioru Urzadzenia wedle pierwotnych ustalen skutkowaé bedzie
obcigzeniem Klienta wyniklymi z tego kosztami (m.in. kosztami
ponownego przestania / transportu Urzadzenia).

16. Strony ustalaja nastgpujace terminy reakcji Spotki na ewentualne zgloszenia dot.

usterek Urzadzen:

a.

zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgloszenia
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b. wizyta uprawnionego serwisanta — do 14 dni od daty zgloszenia
wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spdtke lub inny
wyznaczony do przeprowadzenia prac serwisowych podmiot czgsci
zamiennych i w zalezno$ci od terminu realizacji dostaw przez producenta
moze wynies¢ do 60 dni od daty wizyty serwisanta.

Spolka Klient
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